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1.1 SEZNAM PROVOZNiCH SOUBORU

PS 01 Technologicka &ast strojni

PS 01.1 Hrubé predCisténi
PS 01.2 Mechanické a biologické Cisténi
PS 01.3 Kalové hospodarstvi

1.2 OBECNE POZADAVKY

Prace musi byt provadény za dodrZovani platnych pravnich predpist, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialli. PFi praci je nutno
respektovat bezpecCnostni predpisy a zakon ¢.309/2006 Sb. Soucéasti praci je i znaCeni nebezpecnych
prostori a dopinéni pfedepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét osoby
s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni servisni organizace
v CR o zajisténi servisu.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodéno v souladu
s pozadavky vyhl. ¢. 268/2009 o obecnych technickych pozadavcich na vystavbu, ve znéni
pozdéjSich predpisU.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostiedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani viech norem a predpisti zakonem platnych v CR.
Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické pfedpisy (pro
pouZiti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

Dva vodivé materialy s rozdilnou korozivni uslechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou,
aby nedoslo ke vzniku korozniho ¢lanku.

Demontaze technologické Casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priibéhu rekonstrukce COV a po ukondeni stavby
zlistanou v majetku zhotovitele.

U nerezového potrubi bude pouZito trub s povrchovou Upravou morfenim, po ukonéeni montaze bude
provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po Usecich cca 3 m.

VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz doloZzi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

Veskeré stroje a zafizeni budou dodana véetné prvnich provoznich néplni. SouCasti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu, nastaveni a zaskoleni obsluhy.
VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly v provozu jednodu$e
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skutecného provedeni a provoznimu fadu.
Veskera potrubi budou oznaena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media.
OznacCeni zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.
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Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousSky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zé&vaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami. Zkousky nad uvedeny rozsah
pozadované investorem musi byt uvedeny ve vykazu vymér.

Pri stavbé je nutné dlsledné oddélovat pracovni pomdcky a naradi pro nerezové materidly a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytku uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové oceli
a manipulaci s ni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno diikladné zakryti nerezovych
konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroju a zafizeni. Pro odstranéni
pfipadnych zbytk( uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodi nesmi byt pouZito
brouseni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény oplachem a morenim.

Mofeni vnéjSiho povrchu potrubi bude provedeno vzdy miniméiné v tepelné ovlivnéné zoné svaru
potrubi a v misté kde doSlo k poSkozeni pasivni vrstvy korozivzdorné oceli, naletu, nebo otéru
uhlikové oceli. Moreni povrchu potrubi musi byt provadéno dle pfedpisu vyrobce moficiho pfipravku.
V zésadé je nutné odistit povrch od mechanickych necistot a provést jeho odmasténi. Aplikovat
vhodny mofici pfipravek pfi dodrZeni vyrobcem pfedepsané doby pusobeni. Nasledné provést oplach
povrchu potrubi za dodrZeni vSech pfedpist zejména pak o ochrané zdravi, bezpeénosti prace a
ochrany Zivotného prostredi.

BrouSeni povrchu potrubi (nebo jiny mechanicky zpusob) pro odstranéni naletu, nebo otéru uhlikové
oceli z povrchu korozivzdorné oceli je nepfipustné.

Na povrSich kde bylo provedeno mofeni musi nasledovat pasivace povrchu korozivzdorné oceli
okysliCujicim pfipravkem.

Svarovani korozivzdornych oceli bude provadéno pfednostné elektrickym obloukem netavici se
elektrodou (wolfram) v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon). Variantné mize byt pouzito
svarovani elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon +
oxid uhli¢ity). DalSi metody svafovani (elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné
atmosféfe aktivniho plynu, svafovani elektrickym obloukem ru¢né obalenou elektrodou apod.) jsou
mozné pouze v odlvodnénych pfipadech po pisemném souhlasu projektanta, nebo technického
dozoru investora. Vybér vhodné svafovaci metody musi zohlednit zejména druh spojovaného
(z&kladniho) materialu, typ spoje, tloustku spojovaného materialu, rozméry spojovaného materialu a
pozadovany profil svaru.

Piruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny die CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PN6); DIN 2576 (PN10, PN16) s tésnici listou. PouZiti hlinikovych to€ivych pfirub, nebo ,uspornych®
pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,

tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2.

Pfirubové spoje se zavitovymi tyCemi (mezipfirubové armatury s prichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podloZkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

Tésnéni pfirubovych spoju (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 120°C) bude provedeno
pryZzovym tésnénim EPDM s ocelovou vlozku dle DIN 1514-1.

Soucasti dodavky strojl, zafizeni, armaturniho a trubniho vystrojeni, kotevnich prvkd, pomocnych
konstrukci, tésniciho a spojovaciho materialu a ostatniho montazniho materialu je doprava na misto
stavby a montazniho materialu (lepidla, elektrody pro svafovani, pfipravki pro ¢isténi potrubi apod.)
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1.3 POZITE NORMY A PREDPISY

Uvod

Tento nasledny seznam je soupis hlavnich pravnich pfedpis, ustanoveni a technickych norem, které jsou
v ramci projektu respektovany (v pfipadé relevantnosti).

Seznam zakon( a predpist

Zakon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace, ve znéni pozdéjsich
predpis(.

Zékon 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky.

Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisul.

Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal$i poZzadavky bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi éinnosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpeénosti a ochrany
zdravi pfi praci).

Zakon €. 102/2001 Sb., o0 obecné bezpeénosti vyrobkl a 0 zméné nékterych zakon( (zakon o obecné
bezpecnosti vyrobkU), ve znéni pozdéjSich predpisu.

Zékon €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zakond, ve
znéni pozdéjSich predpisU.

Zakon CNR &. 133/1985 Sb., 0 pozarni ochrané, ve znéni pozdsjsich predpis(i

Zakon CNR & 100/2001 Sb., o posuzovani viivi na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakon( (zakon o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi), ve znéni pozdgjSich predpisd.
Zakon €. 17/1992 Sb., o zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Zékon €. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).

Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjSich
predpisu.

Zakon 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych zakon(
Viyhlaska 499/2006Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb, ve znéni pozdéjSich pfedpist

Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi.
Nafizeni vlady &. 375/2017 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi bezpe€nostnich znacek a
zavedeni signall.

Nafizeni viady €. 217/2016 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi Gcinky hluku a vibraci.

Nafizeni vlady €. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o pozarni ochrané, ve znéni pozdgjSich
predpis(.

Nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanc( pfi praci,
ve znéni pozdéjSich predpisu.

Nafizeni viady €. 229/2012 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni.
Nafizeni vlady 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodani na trh
Nafizeni viady €. 163/2002 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady €.312/2005 Sb. ze dne 13. Eervence 2005 a nafizeni viady 215/2016
Sb.

Nafizeni viady €. 362/2005 Sb., o bliz§ich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi préci na
pracoviStich s nebezpecim padu z vySky nebo do hloubky.

Nafizeni vlady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz8i pozadavky na bezpecny provoz a pouzivani
stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sb., O zpUsobu evidence Urazu, kterym se stanovi zplsob evidence,
hladeni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organl a instituci, kterym se
ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizSi podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedk(, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku.
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Nafizeni viady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi
pfi praci na stavenistich.

Vyhlagka CBU 192/2005 Sb., Viyhlaska stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace a
technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organl statniho odborného dozoru
nad bezpecnosti prace ve své vyrobni i nevyrobni innosti povinny zabezpecit), ve znéni pozdéjSich
predpisU.

Vyhlaska CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se uréuiji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpe¢nosti, ve znéni pozdéjSich predpist.

Vyhlagka CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zatizeni a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpe¢nosti, ve znéni pozdéjSich predpist.

Vyhlaska 73/2010 Sh., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich zarfazeni
do tfid a skupin a o blizSich podminkach jejich bezpecnosti

Vyhlaska CUBP a CBU &. 50/1978 Sb., o odborné zptisobilosti v elektrotechnice, ve znéni vyhlasky
¢. 98/1982 Sbh.

Viyhlaska Ministerstva stavebnictvi €. 77/1965 Sb., o vycviku, zpUsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

Vyhlaska 409/2005 Sb., o hygienickych poZzadavcich na vyrobky pfichdzejici do pfimého styku s
vodou a na Upravu vody.

ViyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvoj €. 268/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu, ve znéni vyhl. ¢. 20/2012 Sh.

ViyhlaSka Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu
statniho poZarniho dozoru (vyhlaska o poZarni prevenci).

Zakon 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi ve znéni pozdéjSich predpis

Nafizeni viady 118/2016, o posuzovani shody el. zafizeni uréenych pro pouzivani v uritych napéti
pfi jejich dodavani na trh.

Nafizeni vlady 117/2016 o posuzovani shody vyrobku z hlediska elektromagnetické kompatibility pfi
jejich dodavani na trh.

Seznam norem
Armatury

CSN EN 13709
CSN EN ISO 5210
CSN EN 593+A1
CSN EN 12627

CSN EN 12266-1
CSN EN 12266-2
CSN EN 12982

CSN EN 13709
CSN EN 13397
CSN EN 12569

CSN EN 12351
CSN EN 1SO 5211
CSN EN ISO 16135
CSN EN ISO 16136
CSN EN ISO 16137

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Primyslové armatury — Pfipojeni viceotakovych pohont k armaturam
Primyslové armatury — Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivareni tupym
svarem

Primyslové armatury - Zkou$eni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkouSek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZadavky

Pramyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 2: Zkousky, zkusebni
postupy a pfejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivafeni tupym svarem

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Prdmyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materiall
Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické primyslové
procesy - Pozadavky a zkousky

Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi pfirubami
Pramyslové armatury - Pfipojeni ¢astené otocnych pohond

Primyslové armatury - Kulové kohouty z materiald termoplast
Primyslové armatury - Klapky z materialt termoplastl

Primyslové armatury - Zpétné armatury z material( termoplast
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CSN EN ISO 16138
CSN EN ISO 16139
CSN EN ISO 21787
CSN EN 13789
CSN EN 1984

CSN EN 1171

CSN EN 12288
CSN EN 593+A1
CSN EN 1983

CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 13 4202
CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

CSN EN 60534-4
pravidelné zkousky

CSN EN 60534-5
CSN EN 60534-8-2 ed.2

CSN EN 1349

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN ISO 6708
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 13 0725
CSN 13 0871

Primyslové armatury - Membranové armatury z materiald termoplastu
Pramyslové armatury - Soupatka z material(i termoplast

Primyslové armatury - Uzaviraci armatury z materialt termoplastd
Prlimyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

Primyslové armatury - Ocelova Soupatka

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury - Soupétka ze slitin médi

Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukeni ventily pro vodu
- PoZadavky a zkousky

Venkovni vedeni - Pozadavky na armatury a jejich zkousky

Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické pozadavky
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury primyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Primyslové armatury. Ventily s regulaéni kuzelkou. Technické dodaci
pfedpisy

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci pfedpisy
Prmyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulaéni armatury a vSeobecné pozadavky

Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 4: Kontrola a

Regula&ni armatury pro pramyslové procesy - Cast 5: Znaceni

Regula&ni armatury pro pramyslové procesy - Cést 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

Regulacni armatury pro primyslové procesy

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pfetlaky
Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN
Kovova primyslova potrubi - Cast 1: Obecné

Kovova priimyslova potrubi - Cast 2: Materialy

Kovova primyslova potrubi - Cést 3: Konstrukce a vypodet
Kovova priimyslova potrubi - Cast 4: Vyroba a montaz
Kovova primyslova potrubi - Cést 5: Kontrola a zkouseni
Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny
Potrubi. Material pro normalizované soucasti potrubi
Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani
Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni
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CSN EN 1092-1+A1

CSN 13 1180
CSN 13 1520
CSN 13 1530
CSN 13 1540
CSN 13 1550
CSN 13 1564
CSN EN 10253-1

CSN 13 2605
CSN 42 5715
CSN 42 5738
CSN EN 10219-2

CSN EN ISO 15494

Ostatni

CSN 755911
CSN EN IS0 23277

CSN ISO 3864-1
TNV 75 6910

CSN 735105
CSN 730848

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 aZ PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry

Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro prirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi a armatury. Kruhové podloZky s kulovou dosedaci plochou

Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni

Potrubi a armatury. VInité tésnici krouzky s vioZkou. Technické pfedpisy
Potrubni tvarovky pro pfivareni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel

k tvareni pro vSeobecné pouZiti bez zvlastnich kontrolnich pozadavk(
Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci pfedpisy

Trubky ocelové bezeSvé tvarené za tepla. Rozméry

Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry

Svarované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvafené za studena - Cast 2: Rozméry, tchylky a statické hodnoty

Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a systém -
Metrické Fady

Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahového potrubi

Nedestruktivni zkouSeni svar( - ZkouSeni svar( kapilarni metodou - Stupné
pfipustnosti

Grafické znagky - Bezpecnostni barvy a bezpednostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpe¢nostnich znagek a bezpec¢nostniho znaceni
Zkousky kanalizaénich objektl a zafizeni

Viyrobni primyslové budovy

Pozarni bezpeénost staveb - Kabelové rozvody
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1.4 NAVRH TECHNICKEHO RESENI
PS 01.1 Hrubé predGisténi

Odpadni vody jsou pfivadény na prepinaci $achtu PS, kde je mozné uzavienim natoku do Zlabu ¢esli obtokovat
Cistirnu odpadnich vod. Z pfepinaci $achty odtékaji odpadni vody do zlabu &esli, kde je osazeno kanalizaéni Soupé
Poz.1.1.1 uzavirajici natok do Zlabu Eesli. Ve spole¢né ¢asti Zlabu Cesli budou osazeny hrubé ruéné stirané ¢esle
P0z.1.1.8 s Sifkou prulin 60 mm. Zachycené shrabky budou stirany hrablem do perforovaného okapového Zlabu a
nasledné budou pfemistény stavebnim koleGkem do jimky a nasledné budou odvezeny k likvidaci. Za hrubymi
ruéné stiranymi éeslemi Poz.1.1.8 bude Zlab &esli rozdélen na dvé ¢asti. Jedna East (pfima) bude osazena strojné
stiranymi Ceslemi Poz.1.1.6 s filtraéni mfizi, ktera bude stirana vozikem s plastovymi stiracimi prsty. Vozik je
pohanén fetézy pfes ozubené kolo hnané elektromotorem P= 0,18 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz s pfevodovkou.
Zachycené shrabky budou vypadavat do stavebniho kole¢ka Poz.1.1.3 (variantné do plastového kontejneru 120
litrGl). Pfed a za strojnimi Ceslemi budou osazeny rucni hraditka Poz.1.1.4 a Poz.1.1.5 s nerezovou ru¢né
zasouvanou hradici deskou. Strojni Cesle budou pracovat v automatickém rezimu s fizenim od hladiny pfed
Ceslemi a v Casovém rezimu (hladinovy rezim je nadfazeny Casovému fizeni). Strojni Cesle budou osazeny ve
venkovnim prostiedi se zateplenim a temperaci P= 1,1 kW; U= 230 V; f= 50 Hz a budou napajeny a fizeny
z elektrorozvadéce Poz.1.1.7, ktery bude osazen na nerezové nosné konstrukci.

V obtokové vétvi Zlabu Cesli budou osazeny ruéné stirané Cesle Poz.1.1.9 s Sifkou prllin 12 mm. Pfed a za ruénimi
Ceslemi budou osazeny ruéni hraditka Poz.1.1.4 a Poz.1.1.5 s nerezovou ruéné zasouvanou hradici deskou.
Zachycené shrabky budou stirany hrablem do perforovaného okapového Zlabu a nasledné budou pfemistény
stavebnim koleGkem do jimky a nésledné budou odvezeny k likvidaci.

Ze Zlabu Cesli natékaji odpadni vody na vertikalni lapak pisku, ktery bude vystrojen natokovym nerezovym valcem
Poz.1.2.2 sobvodovym nerezovym odtokovym zlabem srovnou vySkové stavitelnou prepadovou hranou.
Natokové potrubi DN 200 do natokového valce a odtokové potrubi DN 200 z obvodového odtokového Zlabu budou
spojeny s kanalizaénimi potrubimi mechanickymi spojkami. Pro vyklizeni akumula¢niho prostoru lapaku pisku bude
osazeno ponorné kalové ¢erpadlo Poz.1.2.3 o vykonu Q= 6,7 I/s pfi dopravni vySce H= 2,3 m s elektromotorem
P= 1,3 kW; U= 3x400 V: f= 50 Hz. Cerpadlo bude provozovano v &asovém rezimu, v pfipadé desté bude ¢etnost
Cerpani zvysena. Pro manipulaci s Cerpadlem bude na sténé vertikalniho lapaku pisku osazena patka Poz.1.2.15
zvedaciho zafizeni nosnosti 125 kg Poz.1.2.16. Vytlaéné potrubi Cerpadla bude zavedeno do jimky pisku, kde bude
mozné zachyceny pisek &aste¢né odvodnit pfed likvidaci.

V pfipadé, Ze bude nutné rozvifit usedly pisek na dné lapaku pisku, bude ru¢né otevfen pfivod pitné vody DN 32,
ktery bude zaveden ke dnu lapaku pisku.

PS 01.2 Mechanické a biologické cisténi

Hrubé predéisténé odpadni vody natékaji na ¢erpaci stanici CS 1 s vytlakem Eerpadel zalsténym v natokové &asti
Stérbinové nadrze.

Cerpaci stanice CS 1 bude osazena dvojici ponornych kalovych &erpadel Poz.2.1.1 0 vykonu Q= 7,6 I/s p¥ dopravni
vySce H=6,3m s elektromotorem P= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Cerpadla budou provozovana v sestavé 1+1
s automatickym stfidanim chodu, vykon &erpadel bude regulovan zménou otaéek elektromotoru frekvenénim
méni¢em v rozsahu pritokd Q= 2,7 az 7,0 I/s. Nejvy$si vykon Q= 7,0 I/s bude postupné sniZzovan s klesajici
hladinou pfi které bude Cerpadlo odstaveno. Pro manipulaci s ¢erpadly bude na stropni desce Cerpaci stanice
osazena patka Poz.2.1.11 pro zvedaci zafizeni Poz.1.2.13 nosnosti 125 kg.

Dil&i vytlaéna potrubi DN 80 budou zavedena do armaturni $achty v blizkosti ¢erpaci stanice CS 1, kde budou
osazena zpétnou klapkou pro odpani vody Poz.2.1.12 DN 80, montazni viozkou Po0z.2.1.13 DN 80 a uzaviracim
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deskovym Soupétem Poz.2.1.14 DN 80. Dil&i vytlacna potrubi budou spojena do spoleéného vytlaéného potrubi
DN 80, které bude osazeno indukénim pratokomérem DN 80 (dodavka &asti elektro), montazni viozkou Poz.2.1.13
DN 80 a uzaviracim deskovym Soupétem Poz.2.1.14 DN 80. Spole¢né vytlacné potrubi PE DE 90 bude vyvedeno
mimo armaturni $achtu, kde bude potrubi rozSifeno na profil PE DE 110.

Odpadni vody budou &erpany z &erpaci stanice CS 2 do natokového rozd&lovaciho nerezového potrubi
@ 219,1x3mm, které bude v usazovacich prostorech Stérbinové nadrze opatfeno vyfezy dl. 500mm, které budou
tvofit pfelivné hrany. Pfelivné hrany budou nastaveny na stejnou vysku (dno potrubi bude uloZeno na konzoly ve
stejné vysce), vysku prelivnych hran bude mozné pfesné ustavit pootoenim potrubi na mechanickych spojkach.
Ve dnu rozdélovaciho potrubi v misté prelivnych hran budou provedeny vypoustéci otvory @ 25mm, které budou
slouzit k odtoku obsahu Zlabu do $térbinové nadrze mimo Cerpani odpadni vody ze Stérbinové nadrze. Do tohoto
rozdélovaciho potrubi bude zaustén také vytlak pfebyte¢ného kalu z dosazovaci nadrze.

Odpadni voda mechanicky predcCisténa bude ze S$térbinové nadrze odtékat nerezovym svafovanym Zlabem
P0z.2.1.17 umisténym na sténé proti natokovému rozdélovacimu potrubi. Odtokovy Zlab bude osazen pilovou
pfelivnou hranou, ktera bude otoCena smérem k obvodové sténé nadrze a odsazeny odtokovy Zlab tak bude tvofit
zéroveri nomou sténu. Zlab bude osazen na nerezové konzoly a bude zajistén proti vyplavani. Odtokové potrubi
DN 150 bude mimo $térbinovou nadrz rozdéleno na dvé vétve s odtokem mechanicky predgisténych vod do Cerpaci
stanice CS 2 a nebo je mozné zvolit obtok biologického cisténi.

Mechanicky pred¢isténé odpadni vody budou v b&Zném provozu natékat do &erpaci stanice CS 2, ktera bude
osazena dvojici ponornych kalovych Cerpadel Poz.2.3.1 o vykonu Q= 9,2 I/s pfi dopravni vySce H= 8,0 m
s elektromotorem P= 2,2 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Cerpadia budou provozovéana v sestavé 1+1 s automatickym
stfidanim chodu, vykon Cerpadel bude regulovan zménou otaCek elektromotoru frekvenénim ménicem na
konstantni pritok Q= 7,0 I/s. Pro manipulaci s ¢erpadly bude na stropni desce Cerpaci stanice osazena patka
Po0z.2.3.11 pro zvedaci zafizeni P0z.1.2.13 nosnosti 125 kg.

Dil&i vytlaéna potrubi DN 80 budou zavedena do armaturni $achty v blizkosti derpaci stanice CS 2, kde budou
osazena zpétnou klapkou pro odpani vody P0z.2.3.12 DN 80, montazni viozkou P0z.2.3.13 DN 80 a uzaviracim
deskovym Soupétem Poz.2.3.14 DN 80. Dil&i vytlacna potrubi budou spojena do spoleéného vytlaéného potrubi
DN 80, které bude v armaturni $achté rozSifeno na profil PE DE 110.

Pro zajisténi trvalého dostatetného natoku odpadnich vod do &erpaci stanice CS 2 tak, aby nebylo prerusovano
&erpani na biofiltr, bude do Gerpaci stanice CS 2 zavedeno recirkulaéni potrubi DN 150 z recirkula¢ni $achty RS
na odtoku z biofiltru. Recirkuladni potrubi bude prochazet armaturni $achtou &erpaci stanice CS 2, kde bude
osazeno regulaéni deskové Soupé Poz.2.4.3 DN 150 se servopohonem P= 0,4 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz
s vysilagem polohy. Timto oupétem bude regulovan natok recirkulace do erpaci stanice CS 2 v zavislosti na
vy$ce hladiny v &erpaci stanici CS 2. PIné otevfené Soupé bude pred dosazenim minimaini hladiny, uzavfené pred
dosazenim maximalni hladiny.

Novy biologicky filtr bude osazen dvouramennym skrapééem P0z.2.5.8 navrzenym pro trvaly pritok Q= 7,0 I/s.
Odpadni voda bude Cerpana do natokové Casti skrapéce odkud bude voda odtékat do ramen s nerovnomémé
rozmisténymi otvory tvofici segnerovo kolo, které je vytokem vody rozta€eno. Odpadni voda rovnomérné v celé
ploSe filtru skrapi napln biofiltru (naplf biofiltru je dodavkou stavebni ¢asti). Po priichodu biofiltrem odtéka odpadni
voda pfes recirkula¢ni $achtu RS do dosazovaci nadrze.

Odpadni voda je pfivadéna potrubim DN 200 tangencialné do nerezového natokového valce P0z.2.6.5 @ 606x3mm
dosazovaci nadrze. Odpadni voda je usmérnéna ke dnu nadrze a dochazi k usazeni nerozpu$ténych latek, které
se hromadi v kalovém prostoru nadrze. Natokovy valec je kotven pomoci vyskové stavitelnych zavésu na pochizi
lavku dosazovaci nadrze. Odsazena voda z dosazovaci nadrze je odvadéna pomoci dvojice nerezovych
odtokovych Zlabl P0z.2.6.6, které budou osazeny pilovou vySkové stavitelnou hranou. Odtokové Zlaby budou
instalovany tak, aby byly odsazeny od stény a k obvodovym sténam byly pfivraceny pfelivnou pilovou hranou.
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Odtokové Zlaby tak budou tvofit zaroved nornou sténu. Dil¢i odtokové potrubi ze Zlabu @ 114,3x3mm budou
napojeny na spolené nerezové odtokové potrubi @ 168,3x3mm, které bude vyvedeno mimo dosazovaci néadrz,
kde bude napojeno na odtokoveé potrubi vycisténé vody. Nerezové potrubi véetné pfirubového spoje bude oSetfeno
proti korozi asfaltovou paskou, ostré pfechody na pfirubovém spoji budou pfed aplikaci asfaltové pasky vyplnény
tmelem.

PS 01.3 Kalové hospodarstvi
Piebytecny kal bude Eerpan z dosazovaci nadrze do Stérbinové nadrze ponornym kalovym éerpadlem Poz.3.2.1 0
vykonu Q= 4,4 I/s pfi dopravni vyice H= 5,8 m s elektromotorem P= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Cerpadlo bude
osazeno v sestavé 1+0 (skladova rezerva) a bude pracovat v asovém rezimu, ktery bude parametrizovatelny
obsluhou ¢istirny odpadnich vod. Pro manipulaci s ¢erpadly bude na pochlzi lavce dosazovaci nadrze osazena
patka P0z.2.6.16 pro zvedaci zafizeni P0oz.1.2.13 nosnosti 125 kg.

Usazeny kal z kalového prostoru Stérbinové nadrze bude gravitaéné pfepoustén do staceci Sachty a nasledné
odvazen feka vozem k likvidaci. Odkalovaci potrubi @ 168,3x3mm bude zavedeno do kazdé kalové kapsy a kazdé
diléi odkalovaci potrubi bude osazeno ruéné ovliadanym uzaviracim Soupétem pro odpadni vody Poz.3.1.6 DN 150
tak, aby bylo mozné odkalovat kazdou kalovou prohluben samostatné. Uzaviraci Soupata DN 150 Poz.3.1.6 budou
doplnéna prodlouzenim ovladaci vfetena s dvojici kulovych kloubl a stojanem s ru¢nim kolem. Dil&i odkalovaci
potrubi budou spojena do spole¢ného odkalovaciho potrubi, které bude vyvedeno nad hladinu $térbinové nadrze
pro odvzduSnéni a do staceci jimky kalu. Ve staceci jimce kalu bude odkalovaci potrubi PE DE 160 osazeno
axialné pevnou pfirubou DN 150 a uzaviracim Soupétem DN 150 s prodlouzenym ovladanim a stojanem s ru¢nim
kolem (doporu€ujeme ruéni kolo mimo odkalovani $térbinové nadrze demontovat, nebo zajistit proti neopravnéné
manipulaci). Staeci Sachta bude osazena nerezovym potrubim @ 168,3x3mm, které bude ukon¢eno hakovou feka
spojkou pro napojeni savice feka vozu.
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1.5 SEZNAM STROJU A ZARIZENi
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Polozka | Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena

Celkova cena

Vyska hrazeni - 700 mm

Materialové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech stranach ze
silikonové pryze

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301

Ugel: hrazeni natoku na &esle

CZK/m.j. CzZK
PS 01.1 Hrubé pred¢isténi
1.1 |Ceslovna
1.1.1
Vfetenové Soupatko pro montaz na zed a uzavirani kruhového otvoru @ 300 mm; oboustranné tésnici;
ovladani T-klicem;
Materialové provedeni: ram, vieteno, uzaviraci deska, kotevni Srouby - nerezova ocel; tésnéni - EPDM;
Parametry zafizeni: stupen netésnosti B dle EN 12266-1; nerezové dily v&. svard mofené a pasivované; kpl. 1
samocistici vietenova matice; vyména pryzového sedla bez demontaze Soupatka
PFisluSenstvi: kotevni a spojovaci material;
Ugel: uzavirani natoku odpadnich vod na prepojovaci $achtu
1.1.2  |Ocelovy ovladaci T-kli¢ pro vietenové Soupatko Poz.1.1.1 ks 1
1.1.3  |Stavebni kole&ko s 80 litrovou pozinkovanou korbou s ocelovym ramem nosnosti 150 kg; nafukovaci
pneumatika;
Parametry zafizeni: tloustka plechu korby min. 0,8 mm; nosnost 150 kg; objem korby 80 litr; ks 2
Rozméry: vySka max. 600mm
Hmotnost: 14 kg
1.1.4
Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevfeného Zlabu; tésnéni tfistranné; véetné vodicich list; hradici
desky s madlem; instalacniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi; ulozeni konstrukce do drazek ve sténé
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 500 mm
Hloubka v misté osazeni - 972 mm kpl. 2
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apod.; montaz zafizeni, uvedeni do provozu, sefizeni, zkuSebni testy, garanéni zkousky; pfedavaci
doklady; provozni dokumentace zafizeni; zaskoleni obsluhy;
PFisluSenstvi: nerezova nosna konstrukce rozvadéce; kotevni a spojovaci material 1.4301

. ; . . . . <. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK
1.1.5
Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; véetné vodicich list; hradici
desky s madlem; instalacniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi; uloZeni konstrukce do drazek ve sténé
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 500 mm
Hloubka v misté osazeni - 987 mm kpl 2
Vyska hrazeni - 700 mm ’
Materialové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech stranach ze
silikonové pryze
PFisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: hrazeni Zlabu za &eslemi
1.1.6
Samocistici jemné Cesle v provedeni pro osazeni do venkovniho prostfedi; provedeni Cesli se zateplenim
a vytapénim; vypad shrabkl do stavebniho kole¢ka, nebo plastové popelnice 120 litr(; Cesle s filtracni
mFizi stiranou voziky napojenymi na hnaci fetézy pohanénymi pfevodovkou s ozubenymi koly; hladinova
sonda; havarijni spina¢ ochrany €esli pfed pfetizenim; zafizeni bez potfeby ostfiku tlakovou vodou;
tésnéni mezi ramem Cesli a kanalem; prvotni provozni naplné; ostatniho pfislusenstvi;
Parametry zafizeni
Sitka kanalu 500 mm
Hloubka kanélu v misté osazeni 1550 mm
VySka vysypky nad drovni podlahy 976 mm
Velikost prulin 8,0 mm kpl. 1
Pratok - Qmax = 30 I/s
Sklon rdmu gesli - 75°
Vyska hladiny odpadni vody pfed €eslemi: pratok Q= 30 I/s - 300 mm
El. parametry zafizeni: P= 0,18 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz
Temperace P= 1,1 kW; U= 230 V; f= 50 Hz
Materialové provedeni: ram, mfiz, pohyblivé prvky, kryty - nerezova ocel 1.4301 s natérem; vodici kladky,
prsty stiracich voziku - plast
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Ugel: odstranéni shrabkt z komunalnich odpadnich vod
1.1.7
Kompletni elektricky rozvadé¢ pro osazeni na nerezovou konstrukci v provedeni do vnéjsiho prostredi,
kryti min. IP 54 pro napajeni a fizeni strojnich Cesli Poz.1.1.6 v€etné temperace; ¢asové a hladinové
fizeni Cesli; vystup pro sdruzenou poruchu zafizeni; kabelové rozvody mezi el. rozvadéem a jednotlivymi
pohony, sondami, ¢idly apod. strojnich ¢esli v€. kabel(, elektroinstalacniho materialu, kabelovych Zlabt kpl. 1
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Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK

118 |Gesle rugné stirané; v¢éetné dérovaného okapového Zlabu; hrabla; kotevniho a instala¢niho materialu a
ostatniho pfisluSenstvi.
Sitka Zlabu a esli - B = 650 mm
Hloubka Zlabu v misté osazeni - H = 962 mm
Velikost pralin - e = 60 mm kpl. 1
Sklon ¢esli - 60°
Pratok - Qmax = 30 I/s
Materialové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301.
Ugel: ochrana jemnych strojnich &esli

1.1.9  |Gesle rugné stirané; v¢éetné dérovaného okapového Zlabu; hrabla; kotevniho a instala¢niho materialu a
ostatniho pfisluSenstvi.
Sitka Zlabu a esli - B = 500 mm
Hloubka Zlabu v misté osazeni - H = 976 mm
Velikost pralin - e = 12 mm kpl. 1
Sklon ¢esli - 60°
Pratok - Qmax = 30 I/s
Materialové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301.
Ugel: odstranéni shrabkd na obtoku strojnich &esli

1.1.10 |Nahradni hradici deska pro ruéni deskové hraditko Poz.1.1.4
Vyska hrazeni - 450 mm ks 1
Materialové provedeni: deska - nerez ocel 1.4301
Ugel: hrazeni natoku na rugni esle

1.2 [Tézeni pisku

1.2.1  |Celonerezova mechanicka spojka pro nerezové potrubi @ 206x3mm a plastové potrubi PVC
@200mm
Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; ks 2
Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy, zafezné krouzky - 1.4301,
tésnici manzeta - EPDM

1.2.2
Kompletni vystrojeni lapaku pisku, nerezovy stfedovy natokovy valec @ 606x3mm dl. 1300mm, obvodovy
odtokovy prelivny Zlab s vySkové stavitelnymi pfelivnymi hranami v rozsahu +10mm, natokové potrubi &
206x3mm dl. 420mm napojenym na natokovy valec, odtokové potrubi @ 206x3mm dl. 420mm z
odtokového Zlabu; 4 kpl. vySkové stavitelnych zavésa stfedového valce na pochidzi lavku; nerezovy kpl. 1
kotevni a spojovaci materidl; distan¢ni podlozky zavésu proti vzniku elektrochemické koroze;
PFisluSenstvi: staticky vypocet
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

. . . . . . - . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK

1.2.3 |Ponorné kalové Cerpadlo hydrosmési pisek, voda (t&€Zeni sedimentu z vertikalniho lapaku pisku) v

provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim

kolenem; dvojitda mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného média; elektromotor v mokrém

provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany chod; materialové provedeni

hydraulické ¢asti Cerpadla odolné vici abrazivniho materialu; provedeni hydraulické ¢asti ¢erpadla a

pfedevSim obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, vlasy apod.);

Cerpadlo musi umoznovat kratkodoby zpétny priitok €erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);

Typ obé&zného kola: vifivé

Cerpané médium: hydrosmés voda, pisek; teplota do 20°C; vysoky obsah abrazivnich latek, obsah

dlouhovlaknitych latek (textilni viakna, vlasy apod.);

Parametry zafizeni:

Pracovni bod ¢erpadla Q= 6,7 I/s; H= 2,3 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost

obéznym kolem 60mm; hydraulicka u¢innost v pracovnim bodé ¢erpadla min. 28%;

Zavérny bod H=5,2 m

Maximalni vykon €erpadla Q= 10,5 I/s pfi H= 0,85m kpl. 1

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;

In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé

¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim ménic¢em;

PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dI.3,0m;

nerezovy fetéz délky 3,0m s prevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tyCe s hakem pro zavéseni

fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel

rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;

PFipojovaci rozmér: vytlacna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16

Hmotnost: 37 kg

Ugel: 8erpani hydrosmési pisek, voda z vertikalniho lapaku pisku
1.2.4 [Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1
1.2.5 |PFiruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02

Potrubi: @ 76,1x3mm ks 1

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.2.6 |Trubka nerezova svafovana morena @ 76,1x3mm

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 5
1.2.7 |Koleno svafované mofené 45° @ 76,1x3mm

Polomér zaobleni: R= 95mm ks 2
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CZK

1.2.8

Koleno svafované morené 90° @ 76,1x3mm
Polomér zaobleni: R= 95mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.2.9

Redukce centricka podélné svafovana, morena @ 114,3/76,1x3mm; stavebni délka 100mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.2.10

Trubka nerezova svarfovana morena @ 114,3x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.2.11

Koleno svarované moirené 90° & 114,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 152mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.2.12

Drzak nerezového potrubi @ 76,1x3mm; dvousroubova objimka s pryZovou vlozkou; zavitova ty¢ dl.
500mm (délku upravit na stavbé);

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

kpl.

1.2.13

Nerezova svarovana podpéra potrubi @ 114,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfrmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vyska podpéry 950 mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

1.2.14

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 114,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vySka podpéry 850 mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

1.2.15

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.2.16 pro kotveni na svislou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky;

Materialové provedeni: pozinkovana ocel

Ugel: manipulace s &erpadlem lapaku pisku

kpl.

1.2.16

Zvedaci zafizeni, oto€né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem; ruénim vratkem;
nerezovym lanem se zavésnym okem;

Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vylozeni - 670+1150 mm; vysSka - 1765 + 2270 mm; délka lana -
max 20m; zvedaci rychlost - 10 m/min;

Materialové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova ocel;

Ugel: manipulace s &erpadly

kpl.

1.2.17

Mechanicka spojka koleno 90° pro PE potrubi DE 40; 1x svérny spoj; 1x vnitfni zavit 5/4"

ks

1.2.18

Nipl pfivafovaci DN 32 vnéjsi zavit 5/4"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.2.19

Trubka nerezova svafovana mofena @ 42,4x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
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1.2.20 |Koleno svafované morené 90° @ 42,4x2mm
Polomér zaobleni: R=48mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.2.21 |Drzak nerezového potrubi @ 42,4x2mm; dvousroubova objimka s pryzovou vlozkou; zavitova ty¢ dl.
500mm (délku upravit na stavbé); kpl 2
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301 ’
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

1.3 Skladové rezervy

1.3.1 |Ponorné kalové Cerpadlo hydrosmési pisek, voda (téZeni sedimentu z vertikalniho lapaku pisku) v
provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou; dvoijita
mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez
interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany chod; materialové provedeni hydraulické
¢asti cerpadla odolné vici abrazivniho materialu; provedeni hydraulické ¢asti erpadla a predevsim
obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, vlasy apod.); ¢erpadlo musi
umozniovat kratkodoby zpétny pratok ¢erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: hydrosmés voda, pisek; teplota do 20°C; vysoky obsah abrazivnich latek, obsah
dlouhovlaknitych latek (textilni viakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Pracovni bod ¢erpadla Q= 6,7 I/s; H= 2,3 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
ob&znym kolem 60mm:; hydraulicka uginnost v pracovnim bodé &erpadla min. 28%; kpl. 1
Zavérny bod H= 5,2 m
Maximalni vykon €erpadla Q= 10,5 I/s pfi H= 0,85m
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou;
PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
Hmotnost: 37 kg
Ugel: gerpani hydrosmési pisek, voda z vertikalniho lapaku pisku - skladova rezerva Poz.1.2.3

1.4  |Stavebni vypomocné prace

1.4.1  |Vrtani otvori do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;

cca 50 ks kpl !
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1.5 Tésnici a drobny montazni material
1.5.1 |Ploché tésnéni s ocelovou viozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materiélové provedeni: EPDM s ocelovou vioZkou kpl. 1
Prirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
1.5.2 |Spojovaci material pfirubovych spoju
Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A4
2x podlozka DIN 125A/A2 kpl. 1
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
1.5.3 |Drobny montazni material kpl. 1
1.5.4 |Oznadeni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
1.5.5 |Oznaceni stroju a pohont dle technologického schématu kpl. 1
1.6 Pomocné a pripravné prace a konstrukce
1.6.1  |Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kpl 1
Ceském jazyce v papirové a digitalni podobé (pdf) ’
1.6.2 |ZasSkoleni pracovnikd provozovatele Cistirny odpadnich vod kpl. 1
1.6.3  |Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi kpl. 1
1.6.4 |Mofeni povrchu nerezového potrubi a svarti v&. oplachu povrchu potrubi po mofeni; neutralizace a kpl 1
likvidace odpadnich vod po mofeni ’
1.6.5 [Pasivace nerezového potrubi a svard v&. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace kpl 1
odpadnich vod po pasivaci ’

1.6.6 |Vyrobni a dilenska dokumentace atypickych technologickych prvkd a kotevnich prvkd kpl. 1
1.6.7 |Dokumentace skute¢ného provedeni technologické &asti strojni, 4 paré a digitalni format (pdf, doc, xIs, kpl 1
dwg varianté dxf) ’

1.6.8 |Doprava zafizeni na stavbu, vodorovné a svislé presuny v arealu COV kpl. 1

PS 01.1 Hrubé pred¢isténi CELKEM:
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Polozka | Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m j.

Celkova cena
CzK

PS 01.2 Mechanické a biologické €iSténi

2.1

Cerpaci stanice CS 1

2.1.1

Ponorné kalové €erpadlo mechanicky pred€isténych komunalnich odpadnich vod v provedeni pro
instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvoijita
mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané €erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez
interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany chod; materialové provedeni hydraulické
¢asti cerpadla odolné vici abrazivniho materialu; provedeni hydraulické ¢asti erpadla a predevsim
obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, hadry, vliasy apod.);

Typ obé&zného kola: vifivé

Cerpané médium: mechanicky pfedgisténé komunalini odpadni vody; teplota do 20°C; mirny obsah
abrazivnich latek obvykly pro komunalni odpadni vody pfivadéné jednotnou kanalizaci, obsah
dlouhovlaknitych latek;

Parametry zafizeni:

Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 7,6 I/s; H= 6,3 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obé&Znym kolem 60mm; hydraulicka u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 40%;

Provozni vykon €erpadla pfi regulaci otacek elektromotoru frekvenénim méni¢em (FM)

Provozni bod €.1 (regulace FM) - Q1=7,0 I/s pfi H= 6,1 m

Provozni bod €.2 (regulace FM) - Q2= 2,7 I/s pfiH=7,0 m

Zavérny bod H= 9,5 m

Maximalni vykon €erpadla Q= 16,0 I/s pfi H=2,7m

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim ménic¢em;
PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl.4,0m;
nerezovy fetéz délky 4,0m s prevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tyCe s hakem pro zavéseni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;

PFipojovaci rozmér: vytlacna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16

Hmotnost: 37 kg

Ugel: 8erpani mechanicky predgisténych komunalnich odpadnich vod

kpl.

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks
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CZK/m j.
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CzK

213

P¥iruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

214

Redukce centricka podélné svafovand, morena @ 88,9/76,1x3mm; stavebni délka 38mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Trubka nerezova svafovana morena @ 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Koleno svafované morené 90° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

PFiruba tociva PE DN 80 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 90 SDR 17

ks

2.1.10

Lemovy krouzek PE 100 DE 90 SDR 17 pro svafovani na tupo

ks

2.1.11

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.2.16 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky;

Materialové provedeni: pozinkovana ocel

Ugel: manipulace s &erpadlem lapaku pisku

kpl.

2.1.12

Zpétna klapka pfirubova se Sikmym sedlem pro odpadni vody DN 80 PN 10, litinovy celopogumovany
disk, vypoustéci zatka

Parametry zafizeni: stavebni délka - fada 48 dle EN 558 (F6); vrtani pfirub dle EN 1092-2

Materialové provedeni: téleso, disk, viko - tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40); pogumovani disku -
EPDM; spojovaci material - korozivzdorna ocel; vypoustéci zatka - mosaz;

ks

2.1.13

Montazni vlozka pFirubova DN 80 PN 16 bez pruchozich $roubd;

Materialové provedeni: téleso, ucpavkoveé viko, posuvny a stavéci kus - Seda litina; vodici krouzek -
mosaz; Srouby, matice, podlozky - nerezova ocel

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcht v kvalité GSK

Médium: odpadni voda

ks
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Jedn. cena

Celkova cena

Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.1.14
Mezipfirubové deskoveé Soupé DN 80 PN 10; oboustranné té&snici; zavitové otvory; ovladani ru€énim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PFisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materialové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz; ks 3
tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvniti i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
Médium: odpadni voda
2.1.15 |T-kus nerezovy svafovany jednoznaény kratce vyhrdleny mofeny & 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1
2.1.16 |Koleno svafované morené 90° & 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.1.17 |Trubka nerezova svafovana morena & 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 1
2.1.18 |P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.1.19 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 3
2120 Nerezova svarfovana podpéra potrubi & 88,9x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vyska podpéry 300 mm; kpl. 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.1.21 [Strojni montaZ pFirubového indukéniho pritokoméru DN 80 PN 16 do potrubni trasy
v€. dodavky 2 ks plochého tésnéni EPDM s ocelovou vlozkou a kompletniho spojovaciho materialu z kpl 1
korozivzdorné oceli 1.4301 pro dva pfirubové spoje; ’
Pozn.: dodavka pritokoméru a elektrické zapojeni je sougasti dodavky &asti ASR
2.2 |Stérbinova nadrz
2.2.1 |P¥iruba tociva PE DN 100 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 110 SDR 17 ks 1
2.2.2 |Lemovy krouzek PE 100 DE 110 SDR 17 pro svafovani na tupo ks 1
2.2.3 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 114,3x3mm; DN 100 PN 10 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.2.4 |Ptiruba togiva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 114,3x3mm ks 1
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Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

N . . . . . <, . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.2.5 |Trubka nerezova svarovana morena @ 114,3x3mm 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m
2.2.6 |PFiruba tociva PE DN 80 PN 10 s ocelovou vyztuhou K 1
Napojované potrubi: PE 100 DE 90 SDR 17 s
2.2.7 |Lemovy krouzek PE 100 DE 90 SDR 17 pro svafovani na tupo ks 1
2.2.8 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10 K 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 s
2.2.9 |Ptiruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.2.10 |Trubka nerezova svarovana morena @ 88,9x3mm 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m
2.2.11 |Trubka nerezova svafovana mofena @ 219,1x3mm 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m
2.212 |Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 219,1x3mm
Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku; ks 2
Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM
2.2.13 |Nerezové svafované dno klenuté @ 219,1x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.2.14 |Nerezova svafovana konzolova podpéra potrubi @ 219,1x3mm s Sikmou podpérou; uzaviené profily TR
4HR; 1x kotevni tfrmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8;
. . . . kpl. 5
vzdalenost osy potrubi od stény 250 mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.2.15 [Provedeni vyfezu v nerezovém potrubi @ 219,1x3mm dl. 500mm dle vykresové dokumentace ks 2
2.2.16 |Vrtani otvoru @ 25mm v nerezovém potrubi @ 219,1x3mm ks 2
2247 Nerezovy svafovany odbérny Zlab vy¢isténé vody s pilovou vySkové stavitelnou hranou +20mm; vysSka
prelivného paprsku 30mm; pratok zlabem Q= 7,0 I/s; nerezovy plech tl. 3,0mm véetné vyztuznych prvku;
kotveni na nerezové konzolové podpéry; zajisténi proti vyplavani; soucasti dodavky je staticky vypocet
konstrukce;
Rozméry Zlabu: délka 5980mm; vySka zadniho ¢ela 350mm; vyska Cela u pfelivné hrany 215mm; vyska kpl. 1
bok( 350mm:; Sitka 250mm;
Rozméry prelivné hrany: délka 5980mm; vyska 200mm;
PrisluSenstvi: konzolové nerezové svarované podpeéry; kotevni a spojovaci material;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.2.18 |Trubka nerezova svafovana mofena @ 168,3x3mm 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m
2.2.19 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 168,3x3mm; DN 150 PN 10 ks 1
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N ) . N . . <, . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK

2.2.20 |PFiruba togiva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 168,3x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.3  |Cerpaci stanice €S 2

2.3.1 |Ponorné kalové ¢erpadlo mechanicky pred¢isténych komunalnich odpadnich vod v provedeni pro
instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojita
mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez
interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany chod; provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a
predevsim obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, hadry, vlasy
apod.);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: mechanicky predgisténé komunaini odpadni vody; teplota do 20°C; minimalini obsah
dlouhovlaknitych latek (vlakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 9,2 I/s; H= 8,0 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obé&Znym kolem 60mm; hydraulické u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 40%;
Provozni vykon €erpadla pfi regulaci otacek elektromotoru frekvenénim méni¢em (FM)
Provozni bod €.1 (regulace FM) - Q1=7,0 I/s pfi H=7,25 m
Provozni bod €.2 (regulace FM) - Q1= 7,0 I/s pfi H=8,0 m
Zavérny bod H=11m kpl 2
Maximalni vykon cerpadla Q= 18,4 I/s pfi H= 3,0m ’
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 2,2 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 5,15 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prdsaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim ménicem;
PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dI.3,0m;
nerezovy fetéz délky 3,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tyCe s hakem pro zavéseni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
PFipojovaci rozmér: vytlacna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: 8erpani mechanicky predgisténych komunalnich odpadnich vod

2.3.2 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 2
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Celkova cena
CzK

233

P¥iruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

234

Redukce centricka podélné svafovand, morena @ 88,9/76,1x3mm; stavebni délka 38mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

235

Trubka nerezova svafovana morena @ 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

236

Koleno svafované morené 90° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

237

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.3.8

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.3.9

PFiruba tociva PE DN 80 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 90 SDR 17

ks

2.3.10

Lemovy krouzek PE 100 DE 90 SDR 17 pro svafovani na tupo

ks

2.3.11

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.2.16 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky;

Materialové provedeni: pozinkovana ocel

Ugel: manipulace s &erpadlem lapaku pisku

kpl.

2.3.12

Zpétna klapka pfirubova se Sikmym sedlem pro odpadni vody DN 80 PN 10, litinovy celopogumovany
disk, vypoustéci zatka

Parametry zafizeni: stavebni délka - fada 48 dle EN 558 (F6); vrtani pfirub dle EN 1092-2

Materialové provedeni: téleso, disk, viko - tvarna litina EN-GJS-400-15 (GGG-40); pogumovani disku -
EPDM; spojovaci material - korozivzdorna ocel; vypoustéci zatka - mosaz;

ks

2.3.13

Montazni vlozka pfirubova DN80 PN 16 bez prichozich Sroubu;

Materialové provedeni: téleso, ucpavkoveé viko, posuvny a stavéci kus - Seda litina; vodici krouzek -
mosaz; Srouby, matice, podlozky - nerezova ocel

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcht v kvalité GSK

Médium: odpadni voda

ks
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Jedn. cena

Celkova cena

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.3.14
Mezipfirubové deskoveé Soupé DN 80 PN 10; oboustranné té&snici; zavitové otvory; ovladani ru€énim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PFisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materialové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz; ks 2
tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvniti i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
Médium: odpadni voda
2.3.15 |T-kus nerezovy svafovany jednoznaény kratce vyhrdleny mofeny & 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1
2.3.16 |Koleno svafované morené 90° & 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.3.17 |Trubka nerezova svafovana mofena & 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 1
23.1.18 |Pfiruba tociva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.3.19 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 3
2:3.20 Nerezova svarfovana podpéra potrubi & 88,9x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vyska podpéry 700 mm; kpl. 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.3.21 |Elektro tvarovka PE 100 redukce centricka DE 110/90 SDR 17 DN 100/80 ks 1
2.4 |Recirkulace - natok do €S2
2.4.1 |PFiruba tociva PE DN 150 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 160 SDR 17 ks 2
2.4.2 |Lemovy krouzek PE 100 DE 160 SDR 17 pro svafovani na tupo ks 2
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N . . . . . <, . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
243
Deskové regulacni a uzaviraci obousmérné tésnici Soupé DN 150 PN 10 pro odpadni vody s osazenym a
sefizenym regulacnim elektropohonem;
Parametry armatury: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm2; oboustranné integrovana stérka pro Cisténi uzaviraci desky Soupéte; tésnot B dle DIN
EN 12661;
Parametry pohonu: rychlost otevieno/zavieno 82 sec; provozni podminky -30 + +70°C; pracovni rezim S4-
25%ED; blika¢ pro signalizaci chodu; mistni mechanicky ukazatel polohy; ruéni kolo pro havarijni
ovladani armatury; ukazatel polohy; temperace; bez mistniho ovladani;
El. parametry zafizeni: U= 3x 400 V; f= 50 Hz; IP 68; Pmotor= 400 W; Utemp= 230 V; tepelna ochrana kpl 1
motoru; kryti IP 68; ’
2x polohové spinace (ot./zav.);
2x momentové spinace (ot./zav.);
2x signaliza¢ni spinace (ot./zav.);
1x proudovy vystup 4-20 mA
Materialové provedeni: téleso - $eda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily (ocel, litina) opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
Ugel: uzavirani a regulace privodu recirkulace do CS2
2.4.4  |Priruba togiva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 168,3x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.45 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 168,3x3mm; DN 150 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 2
2.4.6 |Koleno svafované moiené 90° @ 168,3x3mm
Polomér zaobleni: R=229mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.4.7 |Trubka nerezova svafovana morena & 168,3x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 1
2:4.8 Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 168,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vySka podpéry 400 mm; kpl. 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.5 Biologicky filtr
2.5.1 |PFiruba tociva PE DN 100 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 110 SDR 17 ks 1
2.5.2 |Lemovy krouzek PE 100 DE 110 SDR 17 pro svafovani na tupo ks 1
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2.5.3 |Ptiruba to&iva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 114,3x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.5.4 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 114,3x3mm; DN 100 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 2
2.5.5 |Nerezova svafovana konzolova podpéra potrubi @ 114,3x3mm; uzavfené profily TR 4HR; 1x kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8;vzdalenost osy potrubi od kpl 3
stény 300 mm; ’
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.5.6 |Trubka nerezova svarovana morena @ 114,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 4
2.5.7 |Koleno svafované moiené 90° @ 114,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 152mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1
2.5.8 |Dvouramenny rota¢ni skrapé¢ kruhového biologického filtru @ 5,2 m, prdmér ramen 4,9 m,
pracujici na principu Segnerova kola, s nastavitelnou vali mezi kladkou a dolni pfirubou;
pFivodni trubka DN 100 vedena vedle stfedového sloupu, v&. rozvadéciho bubnu;
loziskové hlavy; pevné pfiruby s kladkami; 2 ks rozvadécich perforovanych trubek DN 80,
délenych pfirubovym spojem na dva dily; tahel; kotevniho patniho kolena DN 100
a ostatniho pfislusenstvi
Parametry zafizeni: kpl. 1
natok odpadnich vod - Q= 7,0 I/s;
pocet ramen - 2 ks;
PFisluSenstvi: spojovaci a kotevni material 1.4301; montaz, uvedeni do provozu, sefizeni;
Materialové provedeni - nerezova ocel 1.4301
Ugel: skrapéni skladané napIné biologického filtru
2.6 Dosazovaci nadrz
2.6.1 |Pfiruba togiva DN 200 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 219,13x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.6.2 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 219,1x3mm; DN 200 PN 10 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.6.3 |Trubka nerezova svarovana morena @ 219,1x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 2
2.6.4 |Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 219,1x3mm
Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku; ks 1
Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m j.

Celkova cena
CzK

2.6.5

Nerezovy stfedovy natokovy valec aktivacni smési @ 606x3mm dl. 2550mm s tangencialnim natokovym
potrubim & 219,1x3mm dI. 350mm; 4 kpl. vySkoveé stavitelnych zavésl stfedového vélce na pochlzi
lavku; nerezovy kotevni a spojovaci material; distanéni podlozky zavésu proti vzniku elektrochemické
koroze;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.6.6

Nerezovy svafovany odbérny Zlab vycisténé vody s pilovou vyskové stavitelnou hranou +20mm; vyska
prelivného paprsku 25mm; nerezovy plech tl. 3,0mm véetné vyztuznych prvkd; kotveni na nerezové
konzolové podpéry; zajisténi proti vyplavani; soucasti dodavky je staticky vypocet konstrukce;

Rozméry Zlabu: délka 4780mm; vySka zadniho ¢ela 350mm; vyska Cela u pfelivné hrany 215mm; vyska
bok( 350mm:; Sitka 250mm;

Rozméry prelivné hrany: délka 4780mm; vyska 200mm;

PrisluSenstvi: konzolové nerezoveé svarované podpeéry; kotevni a spojovaci material;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

26.7

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 114,3x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.6.8

Trubka nerezova svarfovana morena @ 114,3x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.6.9

Trubka nerezova svarovana morena @ 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.6.10

Nerezové svarované dno klenuté @ 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.6.11

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 168,3x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.6.12

PFiruba togiva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.6.13

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 168,3x3mm; DN 150 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.6.14

Samolepici ochranna paska s asfalto-kau¢ukovou smési §ifi 100mm; osazeni na nerezové potrubi

@ 168,3x3mm délky 250mm pfirubovy spoj DN 150 a PE potrubi DE 150 dI. 250mm s pfekryvem pfi
navinu min 50%; tmel pro vypInéni ostrych pfechodl pfirubového spoje; dodavka a aplikace

Ugel: ochrana nerezového potrubi pfed mechanickym poskozenim pasiva&ni vrstvy pfi jeho osazeni v
zemi

kpl.
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Jedn. cena

Celkova cena

Ceském jazyce v papirové a digitalni podobé (pdf)

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m| CZK
2.6.15 |Nerezova svafovana konzolova podpéra potrubi @ 168,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8;vzdalenost osy potrubi od kol 3
stény 400 mm; P
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.6.16
Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.2.16 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky; kol 1
Materialové provedeni: pozinkovana ocel P
Ugel: manipulace s &erpadlem lapaku pisku
2.7 Stavebni vypomocné prace
2.7.1 |Vrtani otvori do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; kol 1
cca 50 ks P
2.8 |Tésnici a drobny montazni material
2.8.1 |Ploché tésnéni s ocelovou vlozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 5 ks
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 3 ks kpl. 1
PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 26 ks
Prirubovy spoj DN 65 PN 10 - 2 ks
2.8.2 |Spojovaci materidl pfirubovych spoju
Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A4
2x podlozka DIN 125A/A2
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301 kpl. 1
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 5 ks
Prirubovy spoj DN 100 PN 10 - 3 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 26 ks
Prirubovy spoj DN 65 PN 10 - 2 ks
2.8.3 |Drobny montazni material kpl. 1
2.8.4 |Té&snici material zavitovych spojd kpl. 1
2.8.5 |Oznageni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
2.8.6 |Oznaceni stroju a pohont dle technologického schématu kpl. 1
29 Pomocné a pripravné prace a konstrukce
2.9.1  [Funkéni a individuaini zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kpl 1
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Jedn. cena

Celkova cena

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.9.2 |ZaSkoleni pracovniku provozovatele Cistirny odpadnich vod kpl. 1
2.9.3 |Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi kpl. 1
294 I\./Iofeni povrchu nerezového potrubi a svart vé. oplachu povrchu potrubi po mofeni; neutralizace a kpl. 1
likvidace odpadnich vod po mofeni

2.9.5 |Pasivace nerezového potrgbi a svaru v&. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace kpl. 1
odpadnich vod po pasivaci

2.9.6 |Vyrobni a dilenska dokumentace atypickych technologickych prvka a kotevnich prvkd kpl. 1

297 Dokumgntace skute¢ného provedeni technologické ¢asti strojni, 4 paré a digitalni format (pdf, doc, xls, kpl. 1
dwg varianté dxf)

2.9.8 |Doprava zafizeni na stavbu, vodorovné a svislé presuny v arealu COV kpl. 1

PS 01.2 Mechanické a biologické cisténi CELKEM:
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Polozka | Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

PS 01.3 Kalové hospodaristvi

3.1

Odbér kalu ze stérbinové nadrze

3.1.1

Trubka nerezova svafovana morena & 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

20

Koleno svafované morené 50° & 168,3x3mm
Polomér zaobleni: R=229mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Koleno svarované morené 90° @ 168,3x3mm
Polomér zaobleni: R=229mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 168,3x3mm; DN 150 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

PFiruba togiva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: & 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Soupatko prirubové DN 150 PN 16 s pogumovanym uzaviracim klinem; ovladani prodlouzenim vietena s
ruénim kolem

Stavebni délka: fada 14 EN 558 (kratka);

Materialové provedeni: téleso, viko, klin - tvarna litina; pogumovani klinu EPDM, ucpavkové tésnéni - NBR;
vieteno - nerez; vietenova matice - bronz; spojovaci material - nerez; ucpavkovy Sroub - mosaz,
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu

min. 400 N/mm?; valcovany zavit ovladaciho vietena; atest pro styk s pitnou vodou

Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym nastfikem;

Médium: zahustény prebyteény kal

ks

Ovladaci stojan s ruénim kolem pro osazeni na svislou plochu pro ovladani Soupéte DN 150 PN 10
Po0z.2.2.26 v&etné prodlouzeni ovladaciho vietene z nerezové oceli celkové délky 3500mm, pFislusenstvi
pro napojeni prodlouzeni ovladaciho vietena na stojan a kulovy kloub, 2ks kulovy kloub; nerezové kotevni
prvky prodlouzZeni ovladaciho vietena na zed nadrze, ruéni kolo, napojeni 2 ks kulového kloubu na
prodlouzeni vietena,

PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material

kpl.

PFiruba toc¢iva PE DN 150 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 160 SDR 17

ks

3.1.9

Lemovy krouzek PE 100 DE 160 SDR 17 pro svarovani na tupo

ks

3.1.10

Trubka PE 100 @ 160x9,5mm SDR 17

3.1.11

Elektrotvarovka PE 100 DE 160 SDR 17 T-kus jednozna¢ny

ks
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Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

. ) . . , ) .. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. MnozZstvi CZKIm,j. CZK
3.1.12 |Drzak PE potrubi @ 160x9,5mm:; dvoudroubova objimka s pryZovou vioZkou; zavitova tyé dl. 500mm (délku
upravit na stavbé); kpl. 4
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301
3143 Nerezova svarfovana podpéra potrubi @ 168,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfrmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vyska podpéry 520 mm; kpl. 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
3.1.14 .
Nerezova svarfovana podpéra potrubi @ 168,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfrmen; 1x
kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vyska podpéry 120 mm; kpl. 8
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
3.1.15 | Axialné pevna priruba DN 150 PN 10 pro potrubi PE 100 DE 160 ji§téna proti posunu
Materialové provedeni: télo, upinaci krouzek - tvarna litina; svéraci krouzek - mosaz; spojovaci material - ks 1
nerezova ocel; opérné pouzdro - PE; tésnici krouzek - elastomer;
Protikorozni ochrana: epoxidova povrchova Uprava litinovych dild
3.1.16
Soupatko prirubové DN 150 PN 16 s pogumovanym uzaviracim klinem; ovladani prodlouzenim vietena s
ruénim kolem
Stavebni délka: fada 14 EN 558 (kratka);
Materialové provedeni: téleso, viko, klin - tvarna litina; pogumovani klinu EPDM, ucpavkové tésnéni - NBR;
vieteno - nerez; vietenova matice - bronz; spojovaci material - nerez; ucpavkovy Sroub - mosaz,
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu ks 1
min. 400 N/mm?; valcovany zavit ovladaciho vietena; atest pro styk s pitnou vodou
Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym nastfikem;
Médium: zahustény prebyteény kal
3.1.17
Ovladaci stojan s ru¢nim kolem pro osazeni na vodorovnou plochu pro ovladani Soupéte DN 150 PN10
Po0z.2.2.36 v&etné prodlouzeni ovladaciho vietene z nerezové oceli celkové délky 1500mm, pFislusenstvi kpl 1
pro napojeni prodlouzeni ovladaciho vietena na stojan a Soupé&, ru¢ni kolo, '
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material
3.1.18 |Trubka nerezova svafovana moirena @ 168,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 3
3.1.19  |Koleno svafované motené 90° @ 168,3x3mm
Polomér zaobleni: R=229mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.1.20 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny @ 168,3x3mm; DN 150 PN 10 ks 1
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stény 100 mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

. ) . . , . .. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. MnozZstvi CZKIm,j. CZK
3.1.21 |Pfiruba to&iva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 168,3x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.1.22  |H&kovéa koncovka pro napojeni na feka viiz DN 100 s pfirubou DN 100 PN 10 kpl. 1
3.1.23 |Nerezova svafovana podpéra Soupéte DN 150 PN 10 Poz.2.2.36; uzaviené profily TR 4HR; 2x kotevni
plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; délka podpéry 1100 mm; kpl. 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
3.1.24  INerezové svafovana konzolova podpéra potrubi @ 168,3x3mm; uzavfené profily TR 4HR; 1x kotevni
tfrmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8;vzdalenost osy potrubi od kpl. 2
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. ) . . , ) .. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. MnozZstvi CZKIm,j. CZK
3.2 |Cerpani prebyteéného kalu
3.2.1 |Ponorné kalové Cerpadlo pfebytecného kalu z dosazovaci nadrze v provedeni pro instalaci do mokré jimky
se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC
na strané Cerpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro
trvaly a prerusovany chod; ¢erpadlo musi umoznovat kratkodoby zpétny prutok ¢erpaného média
(prézdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: prebyteény kal z dosazovaci nadrze; teplota do 20°C; minimalni obsah dlouhovlaknitych
latek (vlaken, vlasu a pod.);
Parametry zafizeni:
pracovni bod Cerpadla ¢.1 (bez regulace frekvenénim méni¢em) Q= 4,4 I/s; H= 5,8 m; f= 50 Hz; n= 1450
ot/min pfi f= 50 Hz; volna prdchodnost obéznym kolem 60mm; hydraulicka u¢innost v pracovnim bodu
Cerpadla ¢.1 min. 37%;
Zavérny bod H=7,5m
Maximalni vykon Cerpadla Q= 15,6 I/s pfi H=1,8m kpl. 1
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé
¢idla prdsaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim méni¢em;
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl.5,0m; nerezovy
fetéz délky 5,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici ty€e s hakem pro zavéSeni fetézu; patni
koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obéZné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
Pfipojovaci rozmér: vytlatna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: &erpani prebyte&ného kalu z dosazovaci nadrze
3.2.2 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 76,1x3mm; DN 65 PN 10 . ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.2.3  |P¥iruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.24 |Redukce centrickd podélné svafovana, mofena @ 88,9/76,1x3mm; stavebni délka 38mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.2.5 |Trubka nerezova svafovana morena @ 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 5
3.26 |Koleno svafované morené 28° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
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Jedn. cena

Celkova cena

Zavérny bod H=7,5m

Maximalni vykon Cerpadla Q= 15,6 I/s pfi H=1,8m

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro
trvalou regulaci otacek frekvenénim ménicem;

PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obéZné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;

Hmotnost: 37 kg

Ugel: &erpani prebytedného kalu z dosazovaci nadrze - skladova rezerva pozice 3.2.1

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZKIm,j. CZK
3.2.7  |Koleno svafované mofené 62° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.2.8 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 88,9x3mm; DN 80 PN 10 . ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.2.9 |P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
3.2.10 |Pfiruba to¢iva PE DN 80 PN 10 s ocelovou vyztuhou
Napojované potrubi: PE 100 DE 90 SDR 17 ks !
3.2.11 |Lemovy krouzek PE 100 DE 90 SDR 17 pro svafovani na tupo ks 1
3.2.12 Nerezova svafovana konzolova podpéra potrubi @ 88,9x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x kotevni tfmen;
1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vySka podpéry 450 mm; kpl. 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
3.3  |Skladové rezervy
3.3.1 |Ponorné kalové Cerpadlo pfebytecného kalu z dosazovaci nadrze v provedeni pro instalaci do mokré jimky
se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou; dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané
Cerpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a
prerusovany chod; ¢erpadlo musi umoziiovat kratkodoby zpétny pritok ¢erpaného média (prazdnéni
vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: prebyteény kal z dosazovaci nadrze; teplota do 20°C; minimalni obsah dlouhovlaknitych
latek (vlaken, vlasu a pod.);
Parametry zafizeni:
pracovni bod €erpadla ¢.1 (bez regulace frekvenénim méni¢em) Q= 4,4 I/s; H= 5,8 m; f= 50 Hz; n= 1450
ot/min pfi f= 50 Hz; volna prdchodnost obéznym kolem 60mm; hydraulicka u¢innost v pracovnim bodu
Cerpadla ¢.1 min. 37%; kpl. 1
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Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi Jgdzr';/;e.?a Celk%vza\Kcena
3.4 |[Stavebni vypomocné prace
3.4.1 |Vrtani otvoru do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; kpl 1
cca 50 ks
3.5 Tésnici a drobny montazni material
3.5.1 |Ploché té&snéni s ocelovou vlozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 10 ks kpl. 1
PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 1 ks
Pfirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
3.5.2 |Spojovaci material pfirubovych spoju
Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A4
2x podlozka DIN 125A/A2
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301 kpl. 1
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 10 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 1 ks
Pfirubovy spoj DN 65 PN 10 - 1 ks
3.5.3  |Drobny montazni material kpl. 1
3.5.4  |Tésnici material zavitovych spoju kpl. 1
3.5.5 |Oznageni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
3.5.6 |Oznaceni stroji a pohont dle technologického schématu kpl. 1
3.6 |Pomocné a pfipravné prace a konstrukce
3.6.1 Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kpl 1
C¢eském jazyce v papirové a digitalni podobé (pdf) '
3.6.2 |ZaSkoleni pracovniku provozovatele €istirny odpadnich vod kpl. 1
3.6.3 |Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi kpl. 1
3.6.4 |Mofeni povrchu nerezového potrubi a svar(i v¢. oplachu povrchu potrubi po mofeni; neutralizace a kpl 1
likvidace odpadnich vod po moreni )
3.6.5 [Pasivace nerezového potrubi a svar(i v&. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace kpl 1
odpadnich vod po pasivaci '

3.6.6  |Vyrobni a dilenska dokumentace atypickych technologickych prvk( a kotevnich prvkd kpl. 1
3.6.7 |Dokumentace skute¢ného provedeni technologické ¢asti strojni, 4 paré a digitalni format (pdf, doc, xls, kpl 1
dwg varianté dxf) '

3.6.8  |Doprava zafizeni na stavbu, vodorovné a svislé pfesuny v arealu COV kpl. 1

PS 01.3 Kalové hospodaistvi CELKEM:
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