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1.1 SEZNAM PROVOZNiCH SOUBORU

PS 01 Pfitok a Cerpani odpadni vody
PS 02 Biologickeé ¢isténi + dosazovaci nadrz

1.2 OBECNE POZADAVKY

Prace musi byt provadény za dodrZovani platnych pravnich predpist, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialli. PFi praci je nutno
respektovat bezpeCnostni predpisy a zakon ¢.309/2006 Sb. Soucéasti praci je i znaCeni nebezpecnych
prostori a dopinéni pfedepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét osoby
s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni servisni organizace
v CR o zajiténi servisu.

VesSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkim zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodéno v souladu
s pozadavky vyhl. ¢. 268/2009 o obecnych technickych pozadavcich na vystavbu, ve znéni
pozdéjSich predpisu.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani viech norem a predpisti zakonem platnych v CR.
Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické pfedpisy (pro
pouZziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

Dva vodivé materialy s rozdilnou korozivni uslechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou,
aby nedoslo ke vzniku korozniho ¢lanku.

Demontaze technologické ¢asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priibéhu rekonstrukce COV a po ukondeni stavby
zlstanou v majetku zhotovitele.

U nerezového potrubi bude pouZito trub s povrchovou Upravou morfenim, po ukonéeni montaze bude
provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po Usecich cca 3 m.

Veskeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz doloZzi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

Veskeré stroje a zafizeni budou dodana véetné prvnich provoznich néplni. SouCasti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu, nastaveni a zaskoleni obsluhy.

VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly vprovozu jednodu$e
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skutecného provedeni a provoznimu fadu.

Veskera potrubi budou oznaena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media.
OznacCeni zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.

Zhotovitel zajisti na vlastni naklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousSky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami. ZkouSky nad uvedeny rozsah
pozadované investorem musi byt uvedeny ve vykazu vymér.
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- Pfi stavbé je nutné dusledné oddélovat pracovni pomicky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytku uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové oceli
a manipulaci s ni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno diikladné zakryti nerezovych
konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroji a zafizeni. Pro odstranéni
pfipadnych zbytkd uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodd nesmi byt pouzito
brouseni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény oplachem a mofenim.

- Mofeni vnéjSiho povrchu potrubi bude provedeno vzdy minimainé v tepelné ovlivnéné zoné svaru
potrubi a v misté kde doSlo k poSkozeni pasivni vrstvy korozivzdorné oceli, naletu, nebo otéru
uhlikové oceli. Mofeni povrchu potrubi musi byt provadéno dle pfedpisu vyrobce moficiho pfipravku.
V zésadé je nutné oCistit povrch od mechanickych neCistot a provést jeho odmasténi. Aplikovat
vhodny mofici pFipravek pfi dodrzeni vyrobcem pfedepsané doby plsobeni. Nasledné provést oplach
povrchu potrubi za dodrzeni vSech pfedpisti zejména pak o ochrané zdravi, bezpeénosti prace a
ochrany zivotného prostiedi.

- Brou$eni povrchu potrubi (nebo jiny mechanicky zpusob) pro odstranéni naletu, nebo otéru uhlikové
oceli z povrchu korozivzdorné oceli je nepfipustné.

- Na povrsich kde bylo provedeno mofeni musi nasledovat pasivace povrchu korozivzdorné oceli
okysliCujicim pfipravkem.

- Svarovani korozivzdornych oceli bude provadéno prednostné elektrickym obloukem netavici se
elektrodou (wolfram) v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon). Variantné mlze byt pouzito
svarovani elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe inertniho plynu (argon +
oxid uhlicity). DalSi metody svafovani (elektrickym obloukem tavici se elektrodou v ochranné
atmosféfe aktivniho plynu, svafovani elektrickym obloukem ruéné obalenou elektrodou apod.) jsou
mozné pouze v odlvodnénych pfipadech po pisemném souhlasu projektanta, nebo technického
dozoru investora. Vybér vhodné svafovaci metody musi zohlednit zejména druh spojovaného
(z&kladniho) materialu, typ spoje, tloustku spojovaného materialu, rozméry spojovaného materialu a
pozadovany profil svaru.

- Pfiruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PN6); DIN 2576 (PN10, PN16) s tésnici listou. PouZiti hlinikovych to€ivych pfirub, nebo ,uspornych®
pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

- Pfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,
tvarfenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2.

- Prirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s prichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podlozkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spojl (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 120°C) bude provedeno
pryzovym tésnénim EPDM s ocelovou vlozku dle DIN 1514-1.

- Soucasti dodavky strojl, zafizeni, armaturniho a trubniho vystrojeni, kotevnich prvkd, pomocnych
konstrukci, tésniciho a spojovaciho materialu a ostatniho montazniho materialu je doprava na misto
stavby a montazniho materialu (lepidla, elektrody pro svafovani, pfipravki pro ¢isténi potrubi apod.)
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1.3 POZITE NORMY A PREDPISY

Uvod

Tento nasledny seznam je soupis hlavnich pravnich pfedpis, ustanoveni a technickych norem, které jsou
v ramci projektu respektovany (v pfipadé relevantnosti).

Seznam zakon( a predpist

Zakon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace, ve znéni pozdéjsich
predpis(.

Zékon 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky.

Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdéjSich predpisul.

Zakon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuji dal$i poZzadavky bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci v
pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi éinnosti nebo poskytovani
sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajisténi dalSich podminek bezpeénosti a ochrany
zdravi pfi praci).

Zakon €. 102/2001 Sb., o0 obecné bezpeénosti vyrobkl a 0 zméné nékterych zakon( (zakon o obecné
bezpecnosti vyrobkU), ve znéni pozdéjSich predpisu.

Zékon €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zakond, ve
znéni pozdéjSich predpisU.

Zakon CNR &. 133/1985 Sb., 0 pozarni ochrané, ve znéni pozdsjsich predpis(i

Zakon CNR & 100/2001 Sb., o posuzovani viivi na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakon( (zakon o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi), ve znéni pozdgjSich predpisd.
Zakon €. 17/1992 Sb., o zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpisu.

Zékon €. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).

Zakon €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjSich
predpisu.

Zakon 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych zakon(
Viyhlaska 499/2006Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb, ve znéni pozdéjSich pfedpist

Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi.
Nafizeni vlady &. 375/2017 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi bezpe€nostnich znacek a
zavedeni signall.

Nafizeni viady €. 217/2016 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi Gcinky hluku a vibraci.

Nafizeni vlady €. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o pozarni ochrané, ve znéni pozdgjSich
predpis(.

Nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnanc( pfi praci,
ve znéni pozdéjSich predpisu.

Nafizeni viady €. 229/2012 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni.
Nafizeni vlady 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodani na trh
Nafizeni viady €. 163/2002 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady €.312/2005 Sb. ze dne 13. Eervence 2005 a nafizeni viady 215/2016
Sb.

Nafizeni viady €. 362/2005 Sb., o bliz§ich pozadavcich na bezpe¢nost a ochranu zdravi pfi préci na
pracoviStich s nebezpecim padu z vySky nebo do hloubky.

Nafizeni vlady €. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz8i pozadavky na bezpecny provoz a pouzivani
stroju, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sb., O zpUsobu evidence Urazu, kterym se stanovi zplsob evidence,
hladeni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organl a instituci, kterym se
ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

Nafizeni vlady ¢. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizSi podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedk(, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku.
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Nafizeni viady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi
pfi praci na stavenistich.

Vyhlagka CBU 192/2005 Sb., Viyhlaska stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace a
technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organl statniho odborného dozoru
nad bezpecnosti prace ve své vyrobni i nevyrobni innosti povinny zabezpecit), ve znéni pozdéjSich
predpisU.

Vyhlaska CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se uréuiji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpe¢nosti, ve znéni pozdéjSich predpist.

Vyhlagka CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zatizeni a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpe¢nosti, ve znéni pozdéjSich predpist.

Vyhlaska 73/2010 Sh., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich zarfazeni
do tfid a skupin a o blizSich podminkach jejich bezpecnosti

Vyhlaska CUBP a CBU &. 50/1978 Sb., o odborné zptisobilosti v elektrotechnice, ve znéni vyhlasky
¢. 98/1982 Sbh.

Viyhlaska Ministerstva stavebnictvi €. 77/1965 Sb., o vycviku, zpUsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

Vyhlaska 409/2005 Sb., o hygienickych poZzadavcich na vyrobky pfichdzejici do pfimého styku s
vodou a na Upravu vody.

ViyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvoj €. 268/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu, ve znéni vyhl. ¢. 20/2012 Sh.

ViyhlaSka Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek pozarni bezpecnosti a vykonu
statniho poZarniho dozoru (vyhlaska o poZarni prevenci).

Zakon 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi ve znéni pozdéjSich predpis

Nafizeni viady 118/2016, o posuzovani shody el. zafizeni uréenych pro pouzivani v uritych napéti
pfi jejich dodavani na trh.

Nafizeni vlady 117/2016 o posuzovani shody vyrobku z hlediska elektromagnetické kompatibility pfi
jejich dodavani na trh.

Seznam norem
Armatury

CSN EN 13709
CSN EN ISO 5210
CSN EN 593+A1
CSN EN 12627

CSN EN 12266-1
CSN EN 12266-2
CSN EN 12982

CSN EN 13709
CSN EN 13397
CSN EN 12569

CSN EN 12351
CSN EN 1SO 5211
CSN EN ISO 16135
CSN EN ISO 16136
CSN EN ISO 16137
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Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Primyslové armatury — Pfipojeni viceotakovych pohont k armaturam
Primyslové armatury — Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivareni tupym
svarem

Primyslové armatury - Zkou$eni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkouSek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZadavky

Pramyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 2: Zkousky, zkusebni
postupy a pfejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivafeni tupym svarem

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Prdmyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materiall
Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické primyslové
procesy - Pozadavky a zkousky

Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi pfirubami
Pramyslové armatury - Pfipojeni ¢astené otocnych pohond

Primyslové armatury - Kulové kohouty z materiald termoplast
Primyslové armatury - Klapky z materialt termoplastl

Primyslové armatury - Zpétné armatury z material( termoplast



CSN EN ISO 16138
CSN EN ISO 16139
CSN EN ISO 21787
CSN EN 13789
CSN EN 1984

CSN EN 1171

CSN EN 12288
CSN EN 593+A1
CSN EN 1983

CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 13 4202
CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

CSN EN 60534-4
pravidelné zkousky

CSN EN 60534-5
CSN EN 60534-8-2 ed.2

CSN EN 1349

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN ISO 6708
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 13 0725
CSN 13 0871
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Primyslové armatury - Membranové armatury z materiald termoplastu
Pramyslové armatury - Soupatka z material(i termoplast

Primyslové armatury - Uzaviraci armatury z materialt termoplastd
Prlimyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

Primyslové armatury - Ocelova Soupatka

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury - Soupétka ze slitin médi

Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukeni ventily pro vodu
- PoZadavky a zkousky

Venkovni vedeni - Pozadavky na armatury a jejich zkousky

Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické pozadavky
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury primyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Primyslové armatury. Ventily s regulaéni kuzelkou. Technické dodaci
pfedpisy

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci pfedpisy
Prmyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulaéni armatury a vSeobecné pozadavky

Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 4: Kontrola a

Regula&ni armatury pro pramyslové procesy - Cast 5: Znaceni

Regula&ni armatury pro pramyslové procesy - Cést 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

Regulacni armatury pro primyslové procesy

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pfetlaky
Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN
Kovova primyslova potrubi - Cast 1: Obecné

Kovova priimyslova potrubi - Cast 2: Materialy

Kovova primyslova potrubi - Cést 3: Konstrukce a vypodet
Kovova priimyslova potrubi - Cast 4: Vyroba a montaz
Kovova primyslova potrubi - Cést 5: Kontrola a zkouseni
Potrubi. Oznacovani potrubi podle provozni tekutiny
Potrubi. Material pro normalizované soucasti potrubi
Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani
Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni



CSN EN 1092-1+A1

CSN 13 1180
CSN 13 1520
CSN 13 1530
CSN 13 1540
CSN 13 1550
CSN 13 1564
CSN EN 10253-1

CSN 13 2605
CSN 42 5715
CSN 42 5738
CSN EN 10219-2

CSN EN ISO 15494

Ostatni

CSN 755911
CSN EN IS0 23277

CSN ISO 3864-1
TNV 75 6910

CSN 735105
CSN 730848
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Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 aZ PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry

Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro prirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi a armatury. Kruhové podloZky s kulovou dosedaci plochou

Potrubi a armatury. Kovové pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni

Potrubi a armatury. VInité tésnici krouzky s vioZkou. Technické pfedpisy
Potrubni tvarovky pro pfivareni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel

k tvareni pro vSeobecné pouZiti bez zvlastnich kontrolnich pozadavk(
Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci pfedpisy

Trubky ocelové bezeSvé tvarené za tepla. Rozméry

Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry

Svarované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvafené za studena - Cast 2: Rozméry, tchylky a statické hodnoty

Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a systém -
Metrické Fady

Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahového potrubi

Nedestruktivni zkouSeni svar( - ZkouSeni svar( kapilarni metodou - Stupné
pfipustnosti

Grafické znagky - Bezpecnostni barvy a bezpednostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpe¢nostnich znagek a bezpec¢nostniho znaceni
Zkousky kanalizaénich objektl a zafizeni

Viyrobni primyslové budovy

Pozarni bezpeénost staveb - Kabelové rozvody



1.4 NAVRH TECHNICKEHO RESENI
PS 01 Pritok a Cerpani odpadnich vod

V sedimentacni jimce na natoku odpadnich vod bude osazeno potrubi nerez @ 108x3mm pro odtah sedimentu
z jimky feka vozem. Potrubi bude kotveno ke svislym sténam jimky a bude ukonéeno hakovou feka koncovkou
Poz.1.1.5.

Dale bude odpadni voda pfivadéna na strojni ¢esle Poz.1.2.1 Sitky 600mm s prilinou 3,0mm, kde budou zachyceny
pevné kusové pfedméty unasené odpadni vodou. Cesle budou napajeny a fizeny z el. rozvadéde Poz.1.22, ktery
bude osazen v &eslovny na sténé objektu. Cesle budou pracovat v ¢asovém rezimu a v rezimu oviadani od hladiny
odpadnich vod pfed Ceslemi, hladinovy rezim je Casovému nadfazen. Zachycené shrabky budou vynadSeny do
plastového kontejneru o objemu 120 litr(i Poz.1.2.3 a nasledné odvazeny k likvidaci. Dno popelnic bude opatfeno
dodatecné otvory pro odtok vody. Jeden kontejner bude osazen pod vypadem Cesli, dva kontejnery budou osazeny
v eslovné.

Pro moznost odstaveni Cesli bude vybudovan trubni obtok DN 200. Pfed strojnimi Ceslemi bude osazeno rucni
hraditko Poz.1.2.4 s vySkou hradici desky 1100mm, kterym bude hrazen natok na strojni Cesle. Za strojnimi éeslemi
bude osazeno ruéni hraditko P0z.1.2.5 s vySkou hradici desky 500mm pro zabranéni zpétného nétoku odpadni
vody z Cerpaci stanice.

Ceslovna bude osazena axialnim ventilatorem Poz.1.3.1 o vykonu Q= 500 m¥h pro podtlakové vétrani mistnosti.
Ventilator bude Fizen &asovym rezimem s moznosti ruéniho spousténi obsluhou COV.

Mechanicky pfedcisténé vody budou z Ceslovny pfivadény do vstupni Cerpaci stanice v maximalnim mnoZstvi
Q=251/s. V Cerpaci stanici budou osazeny dvé ponorna kalova Cerpadla Poz.1.4.1 o jmenovitém vykonu Q= 6,0 I/s
pfi dopravni vySce H= 5,2 m, kterd budou zapojena v sestavé 1+1 (100 % rezerva). Soubéh ¢erpadel neni mozny.
Viykon Cerpadel bude fizen zménou otalek elektromotord frekvenénimi méniéi v provoznim rozsahu Q= 1,4 az
6,0 I/s v zavislosti na vySce hladiny v Cerpaci stanici. Pfi maximalni provozni hladiné bude Cerpadlo provozovano
vykonem Q= 6,0 I/s, tento vykon nesmi byt piekroCen. Dojde-li k del§imu ¢erpani maximalnim vykonem Q= 6,0 I/s
napt. pfi dlouhodobém desti, bude po cca jedné hodiné snizen maximalni vykon ¢erpadla na Q= 3,0 I/s pro ochranu
dosazovaci nadrze pfed hydraulickym pfetizenim. Maximalni vykon Q= 6,0 I/s bude opét v systému automatického
fizeni nastaven po dosazeni minimalni provozni hladiny a odstaveni ¢erpadel od této minimalni hladiny.

Pfi dosaZeni minimalni provozni hladiny bude systémem nastaven minimaini provozni pritok Q= 1,4 I/s, ktery
nesmi byt podkrocen, aby nedochazelo k ucpavani hydraulické ¢asti éerpadla, nebo sedimentaci pevnych &astic
ve vytlatném potrubi.

Maximalni a minimaini provozni vykon Cerpadel vstupni Cerpaci stanice bude ovéfovan na indukénich
prutokomérech DN 50 Poz.1.4.19. V Cistirné odpadnich vod budou na obou vytlacich mechanicky predgisténych
vod osazeny deskova Soupata DN 50 Poz.1.4.21 pro moznost dopliikové mechanické regulace pratoku. Vytlatna
potrubi budou napojena na nerezovy vtokovy objekt do selektoru.

Pro manipulaci s Eerpadly ve vstupni Cerpaci stanici bude na Zelezobetonovém stropé osazeno mobilni pfenosné
spousténi zafizeni Poz.1.4.9 nosnosti 125 kg se samostatnou patkou Poz.1.4.10. Zvedaci zafizeni bude pouZito
pro manipulaci i s ostatnimi ¢erpadly a michadlem denitrifikani nadrze.

Odpadni vody nad maximalni provozni vykon Eerpadel Q= 6,0 I/s budou odvadény bezpeénostnim prelivem
napojenym na obtok COV DN 200 s mérnym objektem do recipientu.
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PS 02 Biologické cisténi + dosazovaci nadrz

Mechanicky pfedCisténé vody budou Cerpany spoleéné s vratnym kalem do selektoru, ktery bude osazen pevné
kotvenym aeraCnim systémem se stfedobublinovymi aeracnimi elementy Poz.2.1.2, ktery bude dle nastaveného
Casového programu tlakovym vzduchem homogenizovat objem nadrze. Potrubi pfivodu tlakového vzduchu DN 25
bude osazeno ru¢nim uzaviracim kohoutem DN 25 Po0z.2.4.27 a solenoidovym ventilem DN 25 Poz.2.4.29 pro
ovladani pfivodu vzduchu do selektoru. Solenoidovy ventil bude opatfen obtokovym potrubim DN 25 s ruénim
kulovym kohoutem DN 25 P0z.2.4.27 pro moznost provozu provzdudnéni pfi porue solenoidového ventilu. Pro
moznost hrubé ru¢ni regulace dodavaného mnozstvi vzduchu do nadrze bude na pfivodnim potrubi osazena ru¢ni
regulacni armatura Poz.2.4.30. Na odtoku ze selektoru do denitrifikatni nadrze bude osazena nerezova norna
sténa Poz.2.1.2 kotvena do stén nadrze.

Denitrifikacni nadrz bude vystrojena ponornym rychlobéznym michadlem Poz.2.2.1 s elektromotorem P2= 1,3 kW;
U= 3x400 V; f= 50 Hz. Michadlo bude osazeno na vodici ty¢i a pro manipulaci s nim bude na podlaze mistnosti
obsluhy osazena patka mobilniho zvedaciho zafizeni Poz.2.2.2. Michadlo bude provozovano v trvale s moznosti
prerusovaného chodu dle &asového programu parametrizovatelného obsluhou COV. Z denitrifikadni nadrze odtéka
aktivani smés do nitrifikaCni nadrze.

Nitrifika¢ni nadrz bude vystrojena pevné kotvenym aeracnim systémem s jemnobublinovymi trubkovymi aeracnimi
elementy Poz.2.3.1. Zdrojem vzduchu pro aeraéni systém nitrifikaéni nadrze a selektoru bude dmychadlové
soustroji Poz.2.4.1 o vykonu na séani Q= 44,4 aZz 94,2 mdh pfi pfetlaku p= 60 kPa s elektromotorem Po= 4,0 kW;
U= 3x400 V; f= 50 Hz. Viykon dmychadla bude regulovan zménou otacek elektromotoru frekvenénim méni¢em na
zakladé signalu sondy méfeni rozpu$téného kysliku v nitrifikaéni nadrzi. Dmychadlo miZe byt v asech
s minimalnim pfitokem odpadnich vod a pfi vysoké koncentraci rozpusténého kysliku v nitrifikani nadrzi odstaveno
a to na dobu maximalné 15 minut, nasledovat musi doba chodu minimainé 30 minut, tak aby nedochéazelo
k sedimentaci nerozpusténych latek na dne nitrifikaéni nadrze (Sasové parametry budou nastavitelné obsluhou
COV). Privodni potrubi tlakového vzduchu pro nitrifikadni nadrz DN 50 bude osazeno uzaviracim kulovym
kohoutem DN 50 Poz.2.4.7 a ru¢nim regulacnim ventilem DN 50 Poz.2.4.6 pro hrubé nastaveni rozdéleni vzduchu
mezi nitrifikaCni n&drz a selektor.

Zaloznim zdrojem vzduchu pro nitrifikani nadrz bude druhé dmychadlo Poz.2.4.1, které bude primarné slouZit
k dodavce tlakového vzduchu pro uskladriovaci nadrz kalu.

Trubni uzel propojeni dmychadlového soustroji pro nitrifikani nadrz a pro uskladfiovaci nadrz DN 50 bude osazen
souborem ru¢nich armatur pro ovladani pratoku vzduchu do jednotlivych nadrzi Poz.2.4.6 a Poz.2.4.7 a manometry
Po0z.2.4.12 pro vétev nitrifikani nadrze a vétev uskladnovaci nadrze.

Dmycharna bude osazena potlakovym ventilatorem Poz.2.5.1 o vykonu Q= 1000 m3h pfi pretlaku p= 100 Pa
s elektromotorem P=103 W; U= 230 V; f= 50 Hz pro odvod ztratového tepla z dmychadlovych soustroji. Ventilator
bude ovladan a regulovan od teploty v dmycharné. Pfivod chladiciho vzduchu a procesniho vzduchu pro
dmychadlova soustroji bude realizovan vzduchotechnickym potrubim 500x250mm, které bude doplnéno tepelnou
izolaci.

V nitrifikani nadrZi bude osazeno ponorné kalové Cerpadlo prebyteéného kalu Poz.2.3.2 o vykonu Q= 5,0 I/s pfi
dopravni vySce H= 3,1 m s elektromotorem P»= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz, které bude dle nastavitelného
Casového programu Cerpat aktivacni smés do zahustovaci nadrze kalu. Vytlaéné potrubi ¢erpadla bude osazeno
ruénim Soupétem DN 50 P0z.2.3.12 pro moznost Upravy vykonu Cerpadla. Vytlaéné potrubi bude napojeno na
nerezovy vitokovy valec DN 300 Poz.2.3.13, ktery bude ukonéen cca 1000mm nade dnem zahustovaci nadrze
kalu. Do tohoto vtokového valce budou Eerpany také plovouci necistoty z dosazovaci nadrze.
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Aktivacni smés z nitrifikaCni nadrze bude odtékat potrubim DN 200 na dosazovaci nadrz 4,8x4,8m, ktera bude
vystrojena nerezovym vtokovym valcem DN 800 Poz.2.8.5 zavéSenym na obsluznou lavku. Natok aktivaéni smési
do vtokového valce bude pfiblizné tangencialni. Nerozpusténé latky budou sedimentovat na dné dosazovaci nadrze
odkud budou jako vratny kal &erpany ponornym kalovym Cerpadlem P0z.2.8.17 o jmenovitém vykonu Q= 5,2 I/s
pfi dopravni vySce H= 3,0 m s elektromotorem P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz do selektoru. Vykon Cerpadla
bude regulovan zménou otacek elektromotoru frekvenénim méni¢em na provozni vykon Q= 3,5 I/s. pfeerpané
mnoZzstvi vratného kalu bude mozné regulovat také pferuSovanym chodem Cerpadla dle nastavitelného ¢asového
programu. Vytlaéné potrubi Cerpadla vratného kalu DN 50 bude osazeno ruénim Soupétem DN 50 P0z.2.8.36 pro
dalSi moznost regulace vykonu Cerpadla a indukénim pritokomérem Poz.2.8.34 pro nastaveni vykonu Cerpadla
vratného kalu a pro bilanci pfeéerpaného mnoZzstvi vratného kalu.

Odsazena voda bude v dosazovaci nadrzi pfepadat do dvojice odtokovych Zlabli Poz.2.8.6 s pilovou vy$kové
stavitelnou pilovou hranou. Zlaby budou osazeny pilovou hranou smérem k obvodovym sténam dosazovaci nadrze
a zlaby tak budou tvofit také norné stény pro zachyceny plovoucich neéistot na hladiné dosazovaci nadrze. Dil¢i
odtoky odsazené, vycisténé vody ze zlabl Poz.2.8.6 budou provedeny z nerezovych potrubi DN 100, které budou
napojeny na spoleéné nerezové odtokové potrubi DN 200.

Plovouci ne€istoty z hladiny dosazovaci nadrZe budou gravitaéné stahovany do nerezové ¢erpaci jimky Poz.2.8.41
zavésené na obsluzné lavce dosazovaci nadrze, ktera bude dopInéna vySkové stavitelnou hranou se Ctyfmi vyfezy
Sitka 50mm, kterymi budou plovouci nedistoty pfepadat z hladiny do jimky plovoucich neistot. Jimka bude
vystrojena ponornym kalovym Cerpadlem Po0z.2.8.42 o vykonu Q= 5,2 I/s pfi dopravni vySce H= 3,0 m
s elektromotorem P,=1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Cerpadlo bude provozovano v nastavitelném ¢asovém rezimu
a bude Cerpat plovouci necistoty do vtokového valce zahustovaci nadrze kalu. Na vytlaném potrubi v objektu
Cistirny odpadnich vod bude osazeno ruéni Soupé DN 50 P0z.2.8.62 pro moznost ruéni upravy vykonu Cerpadla
plovoucich nedistot.

Pro manipulaci s ¢erpadlem vratného kalu Poz.2.8.17 a Cerpadlem plovoucich nelistot Poz.2.8.41 bude na
obsluzné lavce osazena patka P0z.2.8.40 pro pfenosné mobilni zvedaci zafizeni.

Nadzemni objekt dosazovaci nadrze bude osazen ventilatorem Poz.2.1.41 o vykonu o vykonu Q=500 m3¥h pro
podtlakové vétrani mistnosti. Ventilator bude fizen asovym rezimem s moznosti ruéniho spousténi obsluhou COV.

Odsazena, vycisténa voda z dosazovaci nadrze odtéka pfes mérny Parshalldv Zlab do recipientu.

Nadrz gravitatniho zahusténi kalu bude vystrojena odbérnym Zlabem odsazené vody Poz.2.9.1, ktera bude
vytlaCovana pfi Cerpani plovoucich ne€istot a pfebytecného kalu do selektoru. Kal bude sedimentovat na dné
nadrZe, kde dojde k zahusténi kalu na provozni susinu cca 2,5%. Gravitaéné zahustény kal bude ¢erpan ponornym
kalovym Cerpadlem P0z.2.9.2 o vykonu Q= 3,1 I/s pfi dopravni vySce H= 6,3m s elektromotorem P,= 1,3 kW;
U= 3x400 V: f= 50 Hz do uskladriovaci nadrze kalu. Cerpadlo bude blokovano od minimaini hladiny v zahustovaci
nadrzi kalu a od maximalni hladiny v uskladiiovaci nadrZi. Vytlatné potrubi Cerpadla zahusténého kalu bude
osazeno rucnim Soupétem Poz.2.9.10 pro regulaci vykonu Cerpadia.

Pro manipulaci s Cerpadlem pfebyteCného kalu P0z.2.3.2 a Cerpadlem zahusténého kalu P0z.2.9.2 bude
instalovana patka Poz.2.3.15 mobilniho zvedaciho zfizeni.

PiebyteCny gravitatné zahus$tény kal bude akumulovan v uskladfovaci nadrzi kalu, ktera bude vystrojena pevné
kotvenym aeraCnim systémem Po0z.2.10.1 se stfedobublinovymi aeracnimi elementy. Zdrojem vzduchu pro aeracni
systém uskladrovaci nadrze bude dmychadlové soustroji Poz.2.4.1 o vykonu na sani Q= 44,4 az 94,2 m3/h pfi
pfetlaku p= 60 kPa s elektromotorem P,= 4,0 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz. Vykon dmychadla bude regulovan zménou
otaCek elektromotoru frekvencnim méniCem na zakladé vysky hladiny v uskladiovaci nadrzi (akumulovaném
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objemu kalu) v provoznim rozsahu Q= 44,4 az 60 m3/h. Provzdu$néni uskladiiovaci nadrze kalu bude provadéno
dle nastavitelného ¢asového programu s blokovanim chodu dmychadla od minimaini hladiny kalu v uskladfiovaci
nadrzi cca 1,5m.

Akumulovany kal bude mozné odvazet feka vozem k likvidaci pfimo z uskladfiovaci nadrze po odstaveni
provzdusnéni nadrze, sedimentaci kalu na dné nadrze a odtahu kalové vody do aktivatni nadrze pfenosnym
kalovym Cerpadlem Poz.2.12.1 o vykonu Q= 3,0 I/s pfi dopravni vySce H= 2,5 m s elektromotorem P,= 0,42 kW;
U= 230 V; = 50 Hz s vestavénym plovakem. Saci hadice feka vozu bude napojena na nerezové saci potrubi, které
bude ode dna uskladriovaci nadrze vyvedeno do vnéjsiho prostfedi a ukonéeno hakovou koncovkou DN 100.

Variantné bude odsazeny kal (po pferuseni aerace uskladriovaci nadrze) prepoustén ruéné oviadanym Soupétem
DN 150 P0z.2.10.7 do jimky odvozu kalu, ktera bude vystrojena nerezovym sacim potrubim, které bude ode dna
jimky odvozu kalu vyvedeno do vnéjSiho prostiedi a ukonéeno hakovou koncovkou DN 100.

Provozni mistnost obsluhy bude pretlakové vétrana pomoci ventilatoru Poz.2.7.3 o vykonu Q= 150 mdh (s
moznosti regulace) pfi pfetlaku p= 240 Pa s elektromotorem P= 61 W; U= 230 V; f= 50 Hz. Ventilator bude osazen
do vzduchotechnického potrubi DN 100, které bude dopInéno teplenou izolaci. Ventilator bude pracovat
v nastavitelném ¢asovém rezimu a dle teploty (minimalni, maximalni) v provozni mistnosti obsluhy.

Objekt Cistirny odpadnich vod bude podtlakové vétran ventilatorem Poz.2.6.1 o vykonu Q= 1000 mé/h pfi pretlaku
p= 100 Pa s elektromotorem P=103 W; U= 230 V; f= 50 Hz. Ventilator bude provozovan v ¢asovém rezimu
s blokaci od minimélni teploty v objektu Cistirny odpadnich vod.
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1.5 SEZNAM STROJU A ZARIZENi
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

MnozZstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CZK

PS 01 Pritok a €erpani odpadnich vod

Tézeni sedimentacni jimky

Trubka nerezova svafovana morena @ 108x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Koleno svafované morené 90° @ 108x3mm
Polomér zaobleni: R= 1,5D
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 108x3mm; DN 100 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.1.4

PFiruba togiva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 108x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.1.5

Hakova koncovka pro napojeni na feka vz DN 100 s pFirubou DN 100 PN 10

kpl.

1.1.6

Nerezovy svafovany konzolovy drzak potrubi @ 106x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x plochy kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M10; vzdalenost osy potrubi
od stény 150mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) die CSN 10088-1

kpl.

1.2

Ceslovna

1.21

Samodistici Cesle s délenym ramem (pro snadnou montaz do kanalu) ve venkovnim provedeni se
zateplenim a temperaci; s nekonec¢nym pasem; vcetné rotac¢niho kartace; havarijniho spinace pro
ochranu prevodovky pfed poSkozenim; hladinové sondy; ostatniho pfisluSenstvi.

Parametry zafizeni

Sitka kanalu 600 mm

Hloubka kanalu v misté osazeni 1500 mm

Jmenovita vyska vysypky 1200 mm

Vyska vysypky 1000 mm

Velikost pralin 3,0 mm

Pratok - Qmax = 25 I/s

Sklon ramu €esli - 70°

El. parametry zafizeni: P= 0,18+0,12=0,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz

Temperace P= 1,5 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz

Materialové provedeni: ram - pozinkovana ocel tf. 11 s natérem; filtracni pas - nerezova ocel a vysoce
odolné plasty

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301; doprava zafizeni na stavbu; montaz; zprovoznéni a
nastaveni zafizeni;

Ugel: odstranéni shrabkt z komunalnich odpadnich vod

SCC-VM
600x1500/120
0x3s/70°

Fontana R
s.r.o.
Brno

kpl.
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X . . . . . <., | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK
1.2.2
Elektricky rozvadé¢ ve venkovnim provedeni pro napajeni a ovladani temperovanych strojnich cesli ve.
temperace, véetné jisténi, ovladani a signaliza¢nich prvku; bezpotencialové kontakty pro signalizaci
chodu a poruchy pfipojenych zafizeni; prokabelovani mezi rozvadééem a jednotlivymi pohony cEesli;
nerezové konstrukce pro osazeni rozvadéce a ostatniho pfisluSenstvi.
Rozvadé¢ pracuje na principu ¢asovém a hladinovém fizeni €esli od plovakového spinace; pficemz Fontana R
funkce hladinového spinace je nadfazena. Hlavni jednotkou rozvadéce je programovatelny automat s RPA 3z s.r.o. kpl. 1
obsluhou nastavitelnym €asovym rezimem. Brno
El. parametry: kryti IP 54; binarni signaly pro nadfazeny Fidici systém - sdruzena poruchy cesli,
Materialové provedeni: plasty; nerezova ocel
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301; vychozi revize;
Ugel: ovladani automatického a ruéniho chodu samogisticich jemnych &esli s temperaci
1.2.3 Plastgvy kon_tejvner 0 objemu 1%0 litrd s vyklopnym vikem a pojezdovymi koly pro snadnou manipulaci s Mevatec 0004 kpl. 3
kontejnerem; v&. 25 ks PE pytll
124 Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; t&snéni tfistranné; se spodnim priitokem;
v€etné vodicich list; hradici desky s madlem; instalaCniho materiélu a ostatniho pfisluSenstvi; uloZeni do
drazek ve sténach a ve dné Zlabu.
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 600 mm Fontana R
Hloubka v misté osazeni - 11380 mm HR S.r.o.; kpl. 1
Vyska hrazeni - 1100 mm Brno
Materialové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, t&snéni desky po tfech stranach ze
silikonové pryze
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: otevirani/zavirani Zlabu na natoku na strojni Gesle
125 Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim pritokem:;
véetné vodicich list; hradici desky s madlem; instalacniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi ; ulozeni do
drazek ve sténéch a ve dné Zlabu.
Parametry zafizeni:
Sitka kanalu - 600 mm Fontana R
Hloubka v misté osazeni - 1500 mm HR S.r.o.; kpl. 1
Vyska hrazeni - 500 mm Brno
Materialové provedeni: deska a vedeni desky z nerez ocel 1.4301, tésnéni desky po tfech stranach ze
silikonové pryze
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez 1.4301
Ugel: otevirani/zavirani Zlabu na odtoku strojnich &esli
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Jedn. cena

Celkova cena

Materialové provedeni: pozinkovany plech;

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZKim,j CZK
1.3  |Ventilace éeslovny

1.3.1 | Axialni ventilator @ 200mm pro instalaci na zed; staticky a dynamicky vyvazené obézné kolo; dvoupodlovy
elektromotor; pratok vzduchu od motoru k obéznému kolu;
Parametry zafizeni: Q= 500 méh™; pretlak Ap= 105 Pa; n= 2800 min™"; tmax= 60°C; Elektrodesign
akusticky tlak 56 dB(A); m= 4,0 kg HXBR/2-200 entil4to kol 1
El. parametry zafizeni: P= 80 W; In= 0,4 A; U= 230 V; f= 50Hz; IP 44 e Pl
Materialové provedeni: skFif - ocelovy galvanizovany plech s epoxidovym lakem; ob&zné kolo - ocelovy T
plech;
Ugel: odtah vzduchu z eslovny

1.32 |. i
Zaluziova klapka samotizna pro potrubi @ 250mm; ram a lamely z plastu; lamely oto€né na ose; nerezovy Eljekrt]rt(ijlgfosrlgn ks 1
kotevni a spojovaci material Sro- y

1.3.3  [Saci protide$tova zaluzie s pevnymi lamelami; sit proti vnikani drobného ptactva; nerezovy kotevni a Elektrodesian
spojovaci material ventilétor)? ks 1
Rozméry: otvor 300x300 mm Sro-
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. . . . . . <., | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK
1.4  |Cerpani mechanicky predéisténych vod

1.4.1 |Ponorné kalové €erpadlo mechanicky pfed¢€isténych komunalnich odpadnich vod v provedeni pro
instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojita
mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez
interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a preruSovany chod; materialové provedeni hydraulické
Casti Cerpadla odolné vici abrazivniho materialu; provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevsim
obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, hadry, vlasy apod.); €erpadlo
musi umoznovat kratkodoby zpétny pritok ¢erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: mechanicky predgisténé komunalni odpadni vody; teplota do 20°C; obsah abrazivnich
latek obvykly pro komunalni odpadni vody pfivadéné jednotnou kanalizaci, obsah dlouhovlaknitych latek;
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 6,0 I/s; H= 5,2 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obéznym kolem 60mm; hydraulicka ucinnost pfi jmenovitém vykonu ¢erpadla min. 40%;
Provozni vykon Cerpadla pfi regulaci otacek elektromotoru frekvenénim méni¢em (FM) Q= 1,4 az 6,0 I/s
Provozni bod ¢.1 (regulace FM) - Q1= 6,0 I/s pfi H=3,8 m
Provozni bod €.2 (regulace FM) - Q2= 1,4 I/s pfiH=4,4 m
Zavérny bod H=7,5m
Maximalni vykon Cerpadla Q= 15,6 I/s pfi H= 1,8m AMP Technic
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbé&h - pfimy; AS 0630.160 s.r.o. kpl. 2
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé S13/4 Strakonice
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otacek frekvenénim meénicem;
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl.4,0m;
nerezovy fetéz délky 4,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tye s hakem pro zavéseni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
Pfipojovaci rozmér: vytlaéna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: gerpani mechanicky predgisténych komunalnich odpadnich vod pfivadénych jednotnou kanalizagni
siti

1.4.2 [Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10 . ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

1.4.3  |PFiruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
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Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

. . . . . . <. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK
1.4.4 |Redukce centricka podélné svafovana, morena @ 88,9/76,1x3mm; stvavebni délka 38mm ks 9
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.5 |Trubka nerezova svafovana morena & 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 4
1.4.6 |Koleno svafované mofené 90° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.7 [Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10 . ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.8 |P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.9  |zvedaci zafizeni, oto€né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem; ru¢nim vratkem;
nerezovym lanem se zavésnym okem;
Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vyloZzeni - 670+1150 mm; vysSka - 1765 + 2270 mm; délka lana - kpl 1
max 20m; zvedaci rychlost - 10 m/min; ’
Materialové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova ocel;
Ugel: manipulace s &erpadly a michadlem denitrifikace
1.4.10 |Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.4.9 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky; kpl 1
Materialové provedeni: pozinkovana ocel '
Ugel: manipulace s &erpadly vstupni &erpaci stanice
1.4.11 |Lemovy krouzek pfivafovaci moreny & 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 2
1.4.12 |Pfiruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.13 |Trubka nerezova svafovana morena & 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 4
1.4.14 [Koleno svafované morené 90° @ 88,9x3mm
Polomeér zaobleni: R= 114,5mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.15 |Redukce centricka podélné svafovana, mofena @ 88,9/60,3x2mm; st?vebni délka 86mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
1.4.16 |Trubka nerezova svafovana morena @ 60,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 1
1.4.17 |Lemovy krouzek pfivafovaci morfeny & 60,3x3mm; DN 50 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 6
1.4.18 |Pfiruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3mm ks 6
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

MnozZstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CZK

1.4.19

Strojni montaz pfirubového indukéniho pratokoméru DN 50 PN 16 do potrubni trasy

v€. dodavky 2 ks plochého tésnéni EPDM s ocelovou vliozkou a kompletniho spojovaciho materialu z
korozivzdorné oceli 1.4301 pro dva pfirubové spoje;

Pozn.: dodavka pritokoméru a elektrické zapojeni je sougasti dodavky &asti ASR

kpl.

1.4.20

Koleno svafované morené 90° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

1.4.21

Mezipfirubové deskové Soupé DN 50 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupefi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mm?;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materialové provedeni: téleso - $eda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

ks

1.4.22

Svarovany vtokovy objekt mechanicky pred¢isténych vod a vratného kalu do selektoru; svafovana trubka
morena @ 306x3mm dl. 1,8m; odnimatelné zakryti vtokové trubky @ 306x3mm s odvzdusfiovacim
otvorem @ 50mm a dvojici madel; 1x napojeni mechanicky pred¢isténych vod trubka @ 60,3x3mm,
kolenem 90° & 60,3x3mm a s to€ivou pfirubou DN 50 PN 10; 1x napojeni mechanicky pfed¢isténych vod
trubka @ 60,3x3mm, 2ks kolen 90° & 60,3x3mm a s tocivou pfirubou DN 50 PN 10; 1x vratného kalu
trubka @ 60,3x3mm, kolenem 90° & 60,3x3mm a s tocivou pFirubou DN 50 PN 10; 3ks patek pro osazeni
a kotveni na vodorovnou plochu; 1ks patky pro kotveni na svislou sténu;

PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material; chemicka kotva

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

kpl.

1.4.23

Nerezovy konzolovy svafovany drzak svislého potrubi vytlaku odpadnich vod & 88,9x3mm; uzaviené
profily TR 4HR; 1x plochy kotevni tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka
kotva M8; vzdalenost osy potrubi od stény 320mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) die CSN 10088-1

kpl.

1.4.24

Kotevni lem potrubi pro kotveni potrubi odpadnich vod @ 88,9x3,0mm na podlahu COV
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

1.5

Stavebni vypomocné prace

1.51

Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;
cca 30 ks

kpl
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. . . . . . <., | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi CZK/m,j. CZK
1.6  |Tésnici a drobny montazni material
1.6.1 [Ploché tésnéni s ocelovou vlozkou pro pFirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 1 ks
Pirubovy spoj DN 80 PN 10 - 4 ks kpl. 1
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 2 ks
Prirubovy spoj DN 50 PN 10 - 8 ks
1.6.2 [Spojovaci material pfirubovych spojt
Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A4
2x podlozka DIN 125A/A2
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301 kpl. 1
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 1 ks
Prirubovy spoj DN 80 PN 10 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 2 ks
Prirubovy spoj DN 50 PN 10 - 8 ks
1.6.3  |Drobny montazni material kpl. 1
1.6.4  |Oznageni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
1.6.5 |[Oznaceni stroju a pohon( dle technologického schématu kpl. 1
1.7 |Pomocné a piipravné prace a konstrukce
1.7.1 Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kol 1
Ceském jazyce v papirové a digitalni podobé (pdf) pl.
1.7.2 |Zaskoleni pracovnikl provozovatele Cistirny odpadnich vod kpl. 1
1.7.3  |Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi kpl. 1
1.7.4  [Mofeni povrchu nerezového potrubi a svard v&. oplachu povrchu potrubi po mofreni; neutralizace a kol 1
likvidace odpadnich vod po mofeni Pl
1.7.5 |Pasivace nerezového potrubi a svard v&. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace kol 1
odpadnich vod po pasivaci Pl
1.7.6  |Vyrobni a dilenska dokumentace atypickych technologickych prvk( a kotevnich prvk kpl. 1
1.7.7 |Dokumentace skute¢ného provedeni technologické ¢asti strojni, 4 paré a digitalni format (doc, xls, dwg kol 1
varianté dxf) pl.
1.7.8  |Doprava zafizeni na stavbu, vodorovné a svislé ptesuny v arealu COV kpl. 1

PS 01 Pritok a €erpani odpadnich vod CELKEM:
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Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi J((e:dznk/c;??a Celkc())V;chena
PS 02 Biologické Cisténi + dosazovaci nadrz
21 |Vystrojeni selektoru
2.1.1 |Kompletni stfedobublinovy rovhomérné rozlozeny pevné kotveny aeracni systém selektoru; diskové
aeracni elementy @127mm; integrovany zpétny ventil; dovolené trvalé zatizeni aeracniho elementu pro
trvaly provoz 3,0 az 13,0 Nm®h.ks; maximalni pritok 19,0 Nm®/h.ks; pozadované maximalni provozni
zatiZzeni jednoho elementu 50% z maximalniho dovoleného trvalého zatizeni aeracniho elementu pfi
dodavce vzduchu do selektoru Q= 24 m¥/h; pfipojovaci rozmér elementu 3/4";
Parametry zafizeni:
Pratok vzduchu na aeraéni systém Q= 24 m¥h
Rozméry nadrze: Sifka 1,5m; délka2,4m; hloubka 5,25m; hloubka vody 4,40m;
Rozdéleni aera¢nich elementu:
Celkem v nadrzi osazeno 1 kpl. rostd; 1 rost osazen 4ks element; celkovy pocet aeracnich elementt v
nadrzi 4 ks; PermaCap | Envi-pur s.r.o.
PrisluSenstvi: nerezové pfivodni potrubi vzduchu od napojovaciho mista k aeraénimu rostu véetné Medium 3/4" Praha kpl. 1
tvarovek a nerezovych kotevnich prvk(; nosna télesa membran; stfedobublinové membrany; tésnéni;
kompletni aeracéni rosty; nerezovy kotevni a spojovaci material pro kotveni distributor(i na dno nadrze;
PFipojovaci rozmér: pfiruba DN 25 PN 10; napojovaci misto cca 1000mm pod hladinou nadrze;
Materidlové provedeni: membrany - EPDM; téleso elementu, kotevni krouzek membrany - ABS;
distributor, kotevni prvky - nerezova ocel DIN 1.4301;
PFisluSenstvi: odvodnéni nosnych rostu vé. tvarovek, armatur a kotevnich prvkd; kotevni prvky nosnych
ros$tl aera¢nich elementu; doprava zafizeni na stavbu; montaz na stavbé; nastaveni;
Ugel: dodavka vzduchu pro selektor
212 [Norna sténa na odtoku ze selektoru do denitrifikadni nadrze
Rozméry: délka 590mm; Sitka 150mm; vyska 250mm kpl 1
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material, chemicka kotva ’
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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Jedn. cena

Celkova cena

Materialové provedeni: pozinkovana ocel
Ucel: manipulace s michadlem denitrifikace

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.2 |Vystrojeni denitrifikaéni nadrze
221
Ponorné vrtulové michadlo bez usmérfiovaciho kruhu a pfevodovky; pfimé napojeni vrtule na
elektropohon; zafizeni pro trvaly chod; vrtule se samocisticim efektem;
Parametry zafizeni:
plocha dna nadrze F= 9,19 m?; uZitny objem nadrze V= 40,4 m*; hloubka vody - 4,4 m; hloubka nadrze
525 m
otacky vrtule 1327 ot/min; pramér vrtule - 200 mm; pocet lopatek - 2; tah vrtule 196 N; michaci vykon 0,06
m¥/s;
!EI. parqrrlletvr’y zafizeni: ‘ e 3 ] AMP Technic
jmenovity pfikon motoru P,= 1,93 kW; jmenovity vykon motoru P,= 1,3 kW; pFikon motoru v pracovnim RW 2022 sro kpl 1
bod& P= 1,03 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; In= 3,6 A; Is= 11,1 A; otagky - 1327 ot/min; rozb&h - pfimy; S13/4 Strakonice '
tepelna ochrana statoru; Cidlo priisaku ucpavkou; el. kabel dl. 10 m; étyfpdlovy elektromotor;
PrisluSenstvi:
nerezova vodici ty¢; nastavec pro instalaci na vodici ty¢; horni drzak vodici ty€e; vyhodnocovaci jednotka
tepelné ochrany a ¢idla prusaku ucpavkou;
Materialové provedeni: plast motoru - litina s natérem; vrtule, spojovaci material, hfidel - nerez;
Michané médium: aktivacni smés do 20°C; s podilem dlouhovlaknitych a abrazivnich latek; koncentrace
susiny do 1%
Ugel: homogenizace objemu denitrifikaéni nadrze
2.2.2 |Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.4.9 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky; kpl. 1
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Vystrojeni nitrifikaéni nadrze

2.3.1

Kompletni jemnobublinovy rovnomérné rozlozeny pevné kotveny aeracni systém regeneracni nadrze;
trubkové aeracni elementy @64x1,5mm vyuzitelné délky 1000mm a 500mm se samogistici hadicovou
membranou; téleso aeracniho elementu bez zpétného ventilu; velikost bublin 1-3 mm; dovolené trvalé
zatizeni aeracniho elementu pro trvaly provoz 3 az 10 m®h na jeden metr vyuzitelné délky; kratkodobé

maximalni zatizeni elementti 12 m*h na jeden metr vyuzitelné délky; pozadované provozni maximalni
zatizeni jednoho elementu 60% z dovoleného trvalého zatizeni aera¢niho elementu pfi OCST,MAX;
Parametry zafizeni:

Oxygenacni kapacita OCST,MAX= 133,4 kg O,/den;

Oxygenaéni kapacita OCST,PRUM= 104,1 kg O,/den;

Teplota odpadni vody 20°C; a= 0,70; nadmorska vyska 503 m n.m.; ponor aera¢nich elementl 4,2m (osa
elementu);

Rozméry nadrze: plocha nadrze F= 22,88 m2; uzitny objem nadrze V= 100,7 m3; hloubka 5,25m; hloubka
vody 4,4m;

Rozdéleni aeraénich elementu:

Celkem v nadrzi osazen 1 kpl. rost; na ro$tu 1 osazeno 13 ks aeracnich elementt dl.1,0m a 3 ks
aeracnich elementt dl.0,5m; celkovy pocet aeracnich elementt v nadrzi 16 ks; rozdélova¢ vzduchu TR
4HR 80x80mm (vnitfni rozmér)

PrisluSenstvi: nosna télesa membran; jemnobublinové membrany; tésnéni; rozdélovace vzduchu TR 4HR
80x80mm (vnitfni rozmér); zavitové spojovaci ty€e; kotevni a spojovaci material pro kotveni distributort
na dno nadrze; kotevni prvky aeraCnich membran na nosna télesa;

PFipojovaci rozmér: pfiruba DN 50 PN 10; napojovaci misto cca 1000mm pod hladinou nadrze;
Materialové provedeni: membrany - silikonovy kau€uk; nosné téleso membrany - polypropylen;
rozdélova¢ vzduchu, pfivodni potrubi, kotevni prvky distributoru, kotevni prvky membran - nerezova ocel
DIN 1.4301; spojovaci zavitova ty¢ - nerezova ocel DIN 1.4305;

PFisluSenstvi: odvodnéni nosnych rostu vé. tvarovek, armatur a kotevnich prvkd; kotevni prvky nosnych
ro$td aera¢nich elementd; kotevni prvky pfivodnich potrubi vzduchu; pfivodni potrubi tlakového vzduchu
DN 50 k rozdélovaci vzduchu s pfirubou DN 50 PN 10 umisténou cca 1,0m pod hladinou; doprava
zafizeni na stavbu; montaz na stavbé; nastaveni;

Ugel: dodavka vzduchu pro nitrifikaéni nadrz

Raubioxon
1000mm

Envi-pur s.r.o.
Praha

kpl.
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Ponorné kalové Cerpadlo prebyte€¢ného kalu v provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim
zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojitda mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané
¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a
preruSovany chod; materidlové provedeni hydraulické ¢asti ¢erpadla odolné vii¢i abrazivniho materialu;
provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevSim obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi
latkami (textilni viakna, vlasy apod.); Eerpadlo musi umozZzriovat kratkodoby zpétny pritok ¢erpaného
média (prazdnéni vytlaéného potrubi);

Typ obé&zného kola: vifivé

Cerpané médium: piebytecny kal z nitrifikaéni nadrze o koncentraci do 0,5%; teplota do 20°C; nizky
obsah abrazivnich latek, obsah dlouhovlaknitych latek (textilni viakna, vlasy apod.);

Parametry zafizeni:

Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 5,0 I/s; H= 3,1 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obéznym kolem 60mm; hydraulicka u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 29%;

Provozni bod €.1 - Q1=5,0 I/s pfi H= 3,1 m

Zavérny bod H= 5,2 m

Maximalni vykon €erpadla Q= 10,5 I/s pfi H= 0,85m

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otacek frekvenénim ménicem;
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl.5,0m;
nerezovy fetéz délky 5,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici ty¢e s hakem pro zavéSeni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfin, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;

PFipojovaci rozmér: vytlacna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16

Hmotnost: 37 kg

Ugel: gerpani prebyte&ného kalu koncentrace do 0,5% z nitrifikadni nadrze

AS 0630.130
S13/4

AMP Technic
s.r.o.
Strakonice

kpl.

233

Lemovy krouzek pfivafovaci morfeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

234

P¥iruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

235

Redukce centricka podélné svafovana, morena & 76,1/60,3x3mm; stavebni délka 47mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

236

Trubka nerezova svarovana morena @ 60,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

237

Koleno svafované morené 45° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks
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2.3.8

Koleno svafované morené 90° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

239

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi & 60,3x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 2,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.3.10

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 60,3x3mm; DN 50 PN 10
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.3.11

P¥iruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.3.12

Mezipfirubové deskové Soupé DN 50 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupefi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mm?;
PrisluSenstvi: ru¢ni ovladaci kolo

Materialové provedeni: téleso - $eda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

2.3.13

Svarovany vtokovy objekt pfebyte¢ného kalu a plovoucich necistot do zahustovaci nadrze; svafovana
trubka mofena @ 306x3mm dI. 5,05m; odnimatelné zakryti vtokové trubky @ 306x3mm s odvzdu$riovacim
otvorem & 50mm a dvojici madel; 1x napojeni prebyte¢ného kalu trubka @ 60,3x3mm, koleno 90° &
60,3x3mm, koleno 45° @ 60,3x3mm a s tocivou pfirubou DN 50 PN 10; 1x napojeni plovoucich necistot
trubka @ 60,3x3mm, koleno 90° @ 60,3x3mm, koleno 45° & 60,3x3mm a s tocivou pfirubou DN 50 PN
10; 3ks patek pro osazeni a kotveni na vodorovnou plochu; 2ks patky pro kotveni na svislou sténu;
PFisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material; chemicka kotva

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

kpl.

2.3.14

Nerezova svafovana konzola pro osazeni horniho drzaku vodici tye ¢erpadla Poz.2.3.2; délka konzoly
350mm;

PFisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.3.15

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.4.9 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky;

Materialové provedeni: pozinkovana ocel

Ugel: manipulace s &erpadly ptebytedného kalu a zahusténého prebyteéného kalu

kpl.

2.3.16

Nerezovy svafovany konzolovy drzak potrubi @ 60,3x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x plochy kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M8; vzdalenost osy potrubi
od stény 250mm);

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.
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24 Zdroj a rozvod tlakového vzduchu pro selektor, nitrifikacni a uskladinovaci nadrz
241
Objemové dmychadlo s pfimymi vyvazenymi rotory; protihlukovy kryt v provedeni pro instalaci ve vnitfnim
prostfedi; zafizeni vhodné pro trvaly provoz s regulaci vykonu zménou otacek elektromotoru frekvenénim
ménicem;
Parametry zafizeni: médium - vzduch; nasavané mnozstvi Q= 44,4 az 94,2 m*hod pfi pretlaku 60 kPa;
nadmorska vyska 503 m n. m.; relat. vlhkosti 65%; vstupni teplota + 20 °C; otacky dmychadla - max.
3500 ot./min.; hladina hluku s krytem - max 69 dB (A); hmotnost s krytem - 150 kg;
El. Parametry zafizeni: jmenovity vykon el. motoru P,= 4,0 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; IP 55, tfida
ucinnosti IE 3 Premium, 3xPTC; regulaéni rozsah - 30 az 50 Hz pfi pretlaku 60 kPa; elektromotor vhodny
pro regulaci otacek frekvenénim méni¢em;
Popis zafizeni a pfislusenstvi: pojistny ventil; hnaci motor IE 3 premium, jednootackovy s Upravou pro
pfipojeni frekven&niho ménice, izolovana a zesilena loziska, tepelna ochrana el. motoru termistory ve Kubicek VHS
vinuti; torzné stabilni zakladovy ram s integrovanym vytlaénym tlumi¢em ve smyslu nafizeni pro tlakové 3D19B-051K S.r.0. kpl. 2
zafizeni PED 97/23/ES; pfimé napojeni el. motoru a dmychadlového agregatu; sada pruznych patek pro Velké Losiny
zabranéni pfenosu vibraci a emitovani hluku; pfipojovaci téleso s demontovatelnou zpétnou klapkou; saci
filtr / tlumi€, absorp&ni material uspofadany ve sméru proudéni opacném jako filtracni element; pruzné
pfipojeni (ISO) se sponami na vytlacné stran&; manometr s pfipojovacimi prvky; indikator zaneseni saciho
filtru; indikator pfekro€eni maximalni teploty; protihlukovy kryt pro vnitfni pouziti (pozinkovany, opatfeny
natérem o celkové sile min. 240 mikron(); zpétna klapka do vytlaéného koncového potrubi; kotvici
material; olejova napln; servisni sada; technicka dokumentace
Rozméry zafizeni: §. 600 x dI. 750 x v. 650 mm
PrisluSenstvi: doprava zafizeni na stavbu; montaz; uvedeni do provozu; nastaveni zafizeni; zaskoleni
obsluhy COV;
Vytlak: pfevle¢eny kompenzator pro potrubi @ 60,3mm
Ugel: dodavka tlakového vzduchu pro nadrze nitrifikace
2.4.2 |Nosny ram pro osazeni 2ks dmychadel Poz.2.4.1 nad sebe Kubic¢ek VHS
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material pr ukotveni nosného ramu na podlahu dmycharny s.r.o. kpl. 1
Velké Losiny
2.4.3 |Trubka nerezova svafovana morena @ 60,3x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 18
2.4.4 Nipl pfivafovaci DN 50 vné&jsi zavit 2" . ks 14
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.4.5 [Sroubeni pfimé DN 50 PN 16 vnitini a vnéj$i zavit 2" 5 ks 7
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
2.4.6  |Kulovy kohout nerezovy plnopriitokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitini zavity 2", s pakou
Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 7
Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C
2.4.7 |Soupatko celonerezové zavitové DN 50 PN 16 vnitini zavity 2"; ovladani ruénim koletkem
Materialové provedeni: télo - ASTM-A351-CF8M ks 2
Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C
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2.4.8 [Vsuvka jednoznaéna DN 50 vngjsi zavity 2" 3 ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.9 [T-kus jednoznaény svafovany moreny & 60,3x2mm . ks 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.10 |Koleno svafované mofené 90° @ 60,3x2mm
Polomér zaobleni: R= 76mm ks 9
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.11 |Mufna pfivafovaci DN 15 vngjsi zavit 1/2" 5 ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.12 Kruhovy manometr g 63 mm pro pulsujici tlakovy vzduch Tmax= 120°C; se spodnim pfipojenim - vné&jsi
zavit 1/2%; v€etné nerezového manometrového kohoutu — vnitfni / vnéjsi zavit 1/2 “ a ostatniho
pFislusenstvi.
Rozsah méfeni: 0+100 kPa kpl 2
Materialové provedeni manometru: téleso, lem - nerezova ocel; méfici ¢len, indikacni ¢ast - slitina médi; ’
Celni sklo - sklo; tlakové pfipojeni - slitina médi a zinku
Materialové provedeni tlakomérného kohoutu - téleso - mosaz; ruéni kole¢ko - plast;
Ugel: méfeni tlaku v rozvodu vzduchu

2.4.13 |Koleno svafované mofené 90° @ 21,3x2mm
Polomér zaobleni: R= 27,5mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.14 |Trubka nerezova svarovana morena @ 21,3x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1 m 1

2.4.15 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 60,3x2mm; DN 50 PN 10 5 ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.16 |P¥iruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3x2mm ks 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.17 |Koleno svafované mofené 90° @ 21,3x2mm
Polomér zaobleni: R= 27,5mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.18 |Nipl pfivafovaci DN 15 vngjsi zavit 1/2" 5 ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.4.19 [Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy DN 15 PN 16, vnitfni zavity 1/2", s motylkovou pakou
Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C

2.4.20 |[Sroubeni pfimé DN 15 PN 16 vnitfni a vngj$i zavit 1/2" . ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

2.4.21 |Trubka nerezova svarovana morena @ 21,3x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1 m 1

2.4.22 |Trubka nerezova svafovana morena @ 33,7x2mm m 10
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2.4.23

Koleno svafované morené 90° @ 33,7x2mm
Polomér zaobleni: R= 38mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.4.24

T-kus jednoznacny svafovany morfeny @ 33,7x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.4.25

Nipl pfivafovaci DN 25 vnéjsi zavit 1"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.4.26

Sroubeni ptimé DN 25 PN 16 vnitini a vnéjsi zavit 1"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

ks

2.4.27

Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
Materialové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C

ks

2.4.28

Vsuvka jednoznac¢na DN 25 vnéjsi zavity 1"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.4.29

2/2 - cestny magneticky ventil DN 25 PN 16 a membranovym uzavérem, nepfimo fizeny, pod napétim
otevreny, magneticka civka pro vihké prostredi,

El. parametry zafizeni: P= 30 W; U= 230 V; f= 50 Hz; kryti IP 65; doba sepnuti 100% (trvaly provoz);
konektor Pg 9; odruseni v patici;

PFipojovaci rozmér: vnitfni zavity 1"

Materidlové provedeni: téleso, vnitini dily - nerezova ocel;

Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C

ks

2.4.30

Soupatko celonerezové zavitové DN 25 PN 16 vnitni zavity 1"; ovladani ruénim kole¢kem
Materialové provedeni: télo - ASTM-A351-CF8M
Médium: tlakovy vzduch do 100 kPa; Tmax= 120°C

ks

2.4.31

Lemovy krouzek pfivafovaci morfeny @ 33,7x2mm; DN 25 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.4.32

P¥iruba togiva DN 25 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 33,7x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.4.33

Drzak nerezového potrubi @ 60,3x2,0mm; dvousroubova objimka s pryzovou vlozkou; zavitova ty¢ dl.
500mm (délku upravit na stavbé);

PFisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

kpl.

10

2.4.34

Drzak nerezového potrubi @ 33,7x2,0mm; dvousroubova objimka s pryZzovou vlozkou; zavitova ty¢ dl.
500mm (délku upravit na stavbé);

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

kpl.

Intenzifikace COV Budiskovice
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Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi J((e:dznk/c;??a Celkc())V;chena
2.5 Ventilace dmycharny

2.5.1
Axidlni ventilator @ 200mm pro instalaci na zed; staticky a dynamicky vyvazené obézné kolo; dvoupolovy
motor s tepelnou ochranou; pritok vzduchu od motoru k obéZznému kolu; regulace otaéek analogovym
vstupem 0-10 V;
Parametry zafizeni: Q= 1000 m*.h™"; pretlak Ap= 100 Pa; n= 2800 min-1; tmax= 40°C; HXBR 200 Elektrodesign
akusticky tlak 57 dB(A); m= 4,0 kg ECOWATT ventilatory kpl. 1
El. parametry zafizeni: P= 103 W; In=0,7 A; U= 230 V; f= 50 Hz; IP 44 S.r.o.;
Materialové provedeni: skfin - ocelovy galvanizovany plech s epoxidovym lakem; obé&zné kolo - plast;
PFisluSenstvi: kotevni a spojovaci material
Ugel: odtah vzduchu z &eslovny

252 Zaluziova klapka samotizna pro potrubi @ 250mm; ram a lamely z plastu; lamely oto&né na ose; nerezovy El\j}:rt]rtﬁgf:f:)?n ks 1
kotevni a spojovaci material sro.

2.5.3 |Saci protidestova Zaluzie s pevnymi lamelami; sit proti vnikani drobného ptactva; nerezovy kotevni a
spojovaci material ks 2
Rozméry: otvor 500x250 mm
Materialové provedeni: pozinkovany plech;

254
Vzduchotechnické potrubi pozinkované ¢tverhranné 500x250mm véetné pfirub, 1ks kolena 60°, zavésl kpl. 1
potrubi a tepelné izolace t1.20mm s hlinikovou folii na vnéjsi strané; celkova délka potrubi 4m;

2.6 |Ventilace COV

2.6.1
Axialni ventilator @ 200mm pro instalaci na zed; staticky a dynamicky vyvazené obézné kolo; dvoupolovy
motor s tepelnou ochranou; pritok vzduchu od motoru k obéznému kolu; regulace otacek analogovym
vstupem 0-10 V;
Parametry zafizeni: Q= 1000 m®.h™"; pretlak Ap= 100 Pa; n= 2800 min™"; tmax= 40°C; HXBR 200 | E'ektrodesign
akusticky tlak 57 dB(A); m= 4,0 kg ECOWATT ventilatory kpl. 1
El. parametry zafizeni: P= 103 W; In= 0,7 A; U= 230 V; f= 50 Hz; IP 44 S.r.o,;
Materialové provedeni: skfin - ocelovy galvanizovany plech s epoxidovym lakem; obézné kolo - plast;
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material
Ugel: odtah vzduchu z objektu gistirmy odpadnich vod

26.2 Zaluziova klapka samotizna pro potrubi @ 250mm; ram a lamely z plastu; lamely oto&né na ose; nerezovy Ef:;iﬁg;?}?n ks 1
kotevni a spojovaci material sro.

2.6.3 |Saci protidestova Zaluzie s pevnymi lamelami; sit proti vnikani drobného ptactva; nerezovy kotevni a Elektrodesian
spojovaci material ventilétor)? ks 1
Rozméry: otvor 300x300 mm )
Materialové provedeni: pozinkovany plech; Bl

Intenzifikace COV Budiskovice
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N ) . . . . <. . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.7  |Ventilace rozvodny

271 Saq prot!destoyg Zaluzie s pevnymi lamelami; sit' proti vnikani drobného ptactva; nerezovy kotevni a Elektrodesign
spojovaci material o
Rozméry: otvor @ 100 mm ventllatc.ary ks !
Materialové provedeni: pozinkovany plech; S:1-0-

2.7.2  |Vzduchotechnické potrubi pozinkované kruhové @ 100 mm véetné, 3ks kolena 90°s t&snénim, 7ks spojek
vnéjsich s tésnénim, zaveésl potrubi a tepelné izolace t1.20mm s hlinikovou folii na vnéjsi strané; celkova kpl. 1
délka potrubi 4m;

273
Axialni ventilator @ 100mm pro instalaci do potrubi DN 100; vertikalni instalace; staticky a dynamicky
vyvazené obézné kolo; dvoupolovy elektromotor; regulace otacek analogovym vstupem 0-10 V;
Parar.netry zafizeni: Q= 150 m*.h™; pretlak Ap= 240 Pa; n= 2810 min™"; tmax= 40°C; Elektrodesign
akusticky tlak 50 dB(A); m= 4,0 kg RM 100 ventilétory kpl 1
El. parametry zafizeni: P= 61 W; In=0,4 A; U= 230 V; f= 50 Hz; IP 44 ECOWATT Sro- ’
Materialové provedeni: skfin - ocelovy galvanizovany plech s epoxidovym lakem; obé&zné kolo - plast; '
PFisluSenstvi: montazni konzola; kotevni a spojovaci material
Ugel: pFivod vzduchu do rozvodny

2.8 Vystrojeni dosazovaci nadrze, ¢erpani plovoucich necisto a vratného kalu

2.8.1 |Lemovy krouzek pfivafovaci morfeny @ 206x3mm; DN 200 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1

2.8.2 [Priruba togiva DN 200 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 206x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

2.8.3 |Trubka nerezova svafovana mofena & 206x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 2

2.8.4 |Axialng pevna spojka pro nerezové potrubi @ 206x3mm
Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku; ks 1
Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

2.8.5
Nerezovy stfedovy natokovy valec aktivacni smési @ 808x4mm dl. 2400mm s tangencialnim natokovym
potrubim & 206x3mm dI. 300mm; 4 kpl. vySkové stavitelnych zavésl stfedového valce na pochizi lavku; kpl 1
nerezovy kotevni a spojovaci material; distancni podlozky zavésu proti vzniku elektrochemické koroze; ’
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Intenzifikace COV Budiskovice
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.8.6

Nerezovy svafovany odbérny Zlab vyci§téné vody s pilovou vyskové stavitelnou hranou +20mm; vyska
prelivného paprsku 25mm; nerezovy plech tl. 3,0mm véetné vyztuznych prvkd; kotveni na nerezové
konzolové podpéry; zajisténi proti vyplavani; soucasti dodavky je staticky vypocet konstrukce;

Rozméry Zlabu: délka 4780mm; vySka zadniho ¢ela 350mm; vyska Cela u pfelivné hrany 220mm; vyska
bok( 350mm:; Sitka 250mm;

Rozméry prelivné hrany: délka 4780mm; vyska 200mm;

PrisluSenstvi: konzolové nerezoveé svarované podpeéry; kotevni a spojovaci material;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.8.7

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 108x3mm; DN 100 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.8.8

PFiruba togiva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 108x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.9

Trubka nerezova svafovana mofena @ 108x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.8.10

Koleno svarované morené 45° @ 108x3mm
Polomér zaobleni: R= 150mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.11

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi & 108x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.8.12

Nerezové svarované dno klenuté @ 206x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.13

Trubka nerezova svafovana morena @ 206x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.8.14

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 206x3mm; DN 200 PN 10
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.15

P¥iruba togiva DN 200 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 206x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.16

Nerezovy svafovany konzolovy drzak s Sikmou opérou pro potrubi odtoku vycisténé vody
@108x3mm; uzavrené profily TR 4HR; 1x plochy kotevni tfrmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci
material; 4 kpl. chemicka kotva M10; vzdalenost osy potrubi od stény 450mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

Intenzifikace COV Budiskovice
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Jedn. cena

Celkova cena

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.8.17 |Ponorné kalové ¢erpadlo vratného kalu v provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim
zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojitda mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané
¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a
pferusovany chod; provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevSim obé&zného kola odolné proti ucpani
dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, vlasy apod.); ¢erpadlo musi umoziiovat kratkodoby zpétny
pratok ¢erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: vratny kal do koncentrace 1%; teplota do 20°C; nizky obsah dlouhovléknitych latek
(textilni viakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 5,2 I/s; H= 3,0 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obé&Znym kolem 60mm; hydraulické u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 29%;
Provozni bod €.1 (regulace FM) - Q1= 3,5 I/s pfiH=2,2 m
Zavérny bod H= 5,2 m
Maximalni vykon €erpadla Q= 10,5 /s pfi H= 0,85m AS 0630.130 AMP Technic
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; 313/"‘ s.r.o. kpl. 1
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé Strakonice
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim ménicem;
PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl. 5,0m;
nerezovy fetéz délky 5,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tyCe s hakem pro zavéseni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
PFipojovaci rozmér: vytlacna priruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: 8erpani vratného kalu
2.8.18 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 76,1x3mm; DN 65 PN 10 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.19 |P¥iruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.20 |Redukce centricka podélné svafovana, mofena @ 88,9/76,1x2mm; st?vebm’ délka 38mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.21 |Trubka nerezova svafovana morena @ 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 4
2.8.22 |Koleno svafované morené 30° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 2

Intenzifikace COV Budiskovice
Zakazkové Cislo: 1667-81 (DPS)




Polozka | Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.8.23

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.8.24

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.25

Nerezovy svafovany drzak potrubi odtoku vytlaku vratného kalu & 88,9x3mm; uzaviené profily TR 4HR;

1x plochy kotevni tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M10;
vzdalenost osy potrubi od stény 400mm;
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.8.26

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.27

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.28

Koleno svafované morené 45° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R=114,5mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.29

Trubka nerezova svarovana morena @ 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

10

2.8.30

Redukce centricka podélné svafovand, morena @ 88,9/60,3x2mm; stavebni délka 86mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.8.31

Trubka nerezova svafovana morena @ 60,3x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.8.32

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 60,3x3mm; DN 50 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.33

P¥iruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.34

Strojni montaz pfirubového indukéniho pritokoméru DN 50 PN 16 do potrubni trasy

v€. dodavky 2 ks plochého tésnéni EPDM s ocelovou vlozkou a kompletniho spojovaciho materialu z
korozivzdorné oceli 1.4301 pro dva pfirubové spoje;

Pozn.: dodavka pritokoméru a elektrické zapojeni je sougasti dodavky &asti ASR

kpl.

2.8.35

Koleno svafované morené 90° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.8.36

Mezipfirubové deskové Soupé DN 50 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupefi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mm?;
PrisluSenstvi: ru¢ni ovladaci kolo

Materialové provedeni: téleso - $eda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

2.8.37

Nerezovy konzolovy svafovany drzak potrubi odtoku vytlaku vratného kalu @ 88,9x3mm; uzavrené profily
TR 4HR; 1x plochy kotevni tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva
M10; vzdalenost osy potrubi od stény 150mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.8.38

Kotevni lem potrubi pro kotveni potrubi vratného kalu @ 88,9x3,0mm na podlahu COV
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.8.39

Koleno svafované morené 90° & 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R=114,5mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.8.40

Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz.1.4.9 pro kotveni na vodorovnou plochu, nosnost 125 kg;
spojovaci a kotevni material 1.4301; zakrytové vicko sloupu patky;

Materialové provedeni: pozinkovana ocel

Ugel: manipulace s &erpadly vratného kalu a plovoucich negistot

kpl.

2.8.41

Nerezova svafovana jimka @ 808x4,0mm pro sbér plovoucich necistot z hladiny dosazovaci nadrze a pro
¢erpani plovoucich nedistot; prostup vytlacného potrubi plovoucich necistot @88,9x3mm vodotésné
zavareny; zpevnéné dno s otvorem @ 25mm pro odtok vody pfi prazdnéni dosazovaci nadrze s vyztuhami
pro montaz patniho kolena Cerpadla Poz.2.8.42; vySkové stavitelna prelivna hrana vysky 200mm s vyfezy
pro odbér plovoucich nedistot; 4 kpl. vyskové stavitelnych zavés( stfedového valce na pochlzi lavku;
nerezovy kotevni a spojovaci material; distan¢ni podlozky zavésu proti vzniku elektrochemické koroze;
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci materidl; staticky vypocet konstrukce jimky; vyrobni a dilenska
dokumentace;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

Intenzifikace COV Budiskovice
Zakazkové Cislo: 1667-81 (DPS)




Jedn. cena

Celkova cena

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.8.42 |Ponorné kalové ¢erpadlo plovoucich necistot v provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim
zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojitda mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané
¢erpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a
pferusovany chod; provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevSim obé&zného kola odolné proti ucpani
dlouhovlaknitymi latkami (textilni viakna, vlasy apod.); ¢erpadlo musi umoziiovat kratkodoby zpétny
pratok ¢erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: plovouci negistoty (flotovany kal); teplota do 20°C; nizky obsah dlouhovlaknitych latek
(textilni viakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 5,2 I/s; H= 3,0 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obé&Znym kolem 60mm; hydraulické u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 29%;
Provozni bod €.1 - Q1= 5,2 I/s pfi H= 3,0 m
Zavérny bod H= 5,2 m
Maximalni vykon €erpadla Q= 10,5 /s pfi H= 0,85m AS 0630.130 AMP Technic
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; 313/"‘ s.r.o. kpl. 1
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé Strakonice
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otac¢ek frekvenénim ménicem;
PFisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl. 2,0m;
nerezovy fetéz délky 2,0m s prevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici tyCe s hakem pro zavéseni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfifi, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
PFipojovaci rozmér: vytlacna priruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: 8erpani plovoucich negistot
2.8.43 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 76,1x3mm; DN 65 PN 10 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.44 |PFiruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.45 |Redukce centricka podélné svafovana, mofena @ 88,9/76,1x2mm; st?vebm’ délka 38mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.8.46 |Trubka nerezova svafovana morena @ 88,9x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 3
2.8.47 |Koleno svafované morené 90° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm ks 1

Intenzifikace COV Budiskovice
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Polozka

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.8.48

Lemovy krouzek pfivafovaci moreny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

ks

2.8.49

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.50

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi @ 88,9x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.8.51

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 88,9x3mm; DN 80 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.52

P¥iruba togiva DN 80 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 88,9mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.53

Koleno svafované morené 45° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R=114,5mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.54

Trubka nerezova svarovana morena @ 88,9x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.8.55

Koleno svafované morené 90° @ 88,9x3mm
Polomér zaobleni: R= 114,5mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.56

Axialné pevna spojka pro nerezové potrubi & 60,3x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 2,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks

2.8.57

Redukce centricka podélné svafovana, morena & 88,9/60,3x2mm; stavebni délka 86mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.58

Koleno svafované morené 90° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.59

Trubka nerezova svarovana morena @ 60,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1

2.8.60

Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 60,3x3mm; DN 50 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.8.61

P¥iruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

Intenzifikace COV Budiskovice
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Polozka

Pozice

Popis polozky
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Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.8.62

Mezipfirubové deskové Soupé DN 50 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupefi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mm?;
PrisluSenstvi: ru¢ni ovladaci kolo

Materialové provedeni: téleso - $eda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

2.8.63

Nerezovy konzolovy svafovany drzak potrubi vytlaku plovoucich necistot & 88,9x3mm; uzaviené profily
TR 4HR; 1x plochy kotevni tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva
M8; vzdalenost osy potrubi od stény 150mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.8.64

Nerezovy konzolovy svafovany drzak svislého potrubi vytlaku plovoucich necistot & 88,9x3mm; uzaviené
profily TR 4HR; 1x plochy kotevni tfrmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka
kotva M8; vzdalenost osy potrubi od stény 150mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.9

Vystrojeni zahust'ovaci nadrze kalu, ¢erpani zahusténého prebyte¢ného kalu

2.9.1

Nerezovy svafovany odbérny Zlab kalové vody s rovnou vyskové stavitelnou hranou +20mm; pevna norna
sténa délky 500mm a vysky 250mm; odtokové potrubi @ 156x3mm dl. 300mm; nerezovy plech tl.
3,0mm véetné vyztuznych prvkd; kotveni na nerezové konzolové podpéry; zajisténi proti vyplavani;
soucasti dodavky je staticky vypocet konstrukce;

Rozméry Zlabu: délka 500mm; vySka zadniho €ela 330mm; vyska €ela u prelivné hrany 200mm; vySka
bok( 330mm; Sitka 250mm;

Rozméry prelivné hrany: délka 500mm; vySka 150mm;

PrisluSenstvi: konzolové nerezoveé svarované podpeéry; kotevni a spojovaci material;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

Intenzifikace COV Budiskovice
Zakazkové Cislo: 1667-81 (DPS)




Jedn. cena

Celkova cena

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.9.2 |Ponorné kalové €erpadlo zahusténého prebytec¢ného kalu v provedeni pro instalaci do mokré jimky se
spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojita mechanicka ucpavka SiC/SiC na
strané Cerpaného média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro
trvaly a pferuSovany chod; provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevsim obé&zného kola odolné proti
ucpani dlouhovlaknitymi latkami (textilni vlakna, vlasy apod.); €erpadlo musi umoznovat kratkodoby
zpétny pratok ¢erpaného média (prazdnéni vytlaéného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: pFebytedny zahustény kal do koncentrace 3%; teplota do 20°C; nizky obsah
dlouhovlaknitych latek (textilni viakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 6,0 I/s; H= 5,2 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
obé&Znym kolem 60mm; hydraulické u€innost pfi jmenovitém vykonu €erpadla min. 40%;
Provozni bod €.1 - Q1=6,6 I/s pfi H1=5,0 m
Provozni bod €.2 - Q2= 3,1 I/s pfi H2= 6,3 m
Zavérny bod H=7,5m .
Maximé)\/Im’ vykon &erpadla Q= 15,6 I/s pfi H= 1,8m AS 0630.160 | AMP Technic ol .
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; S13/4 Str:.I:;l.ice P
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo priisaku ucpavkou; vyhodnocovaci relé
¢idla prasaku ucpavkou; elektromotor vhodny pro trvalou regulaci otacek frekvenénim ménicem;
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m; kotevni a spojovaci material; nerezova vodici ty¢ dl. 5,0m;
nerezovy fetéz délky 5,0m s pfevéSovacimi oky po 1,0m; horni drzak vodici ty¢e s hakem pro zavéSeni
fetézu; patni koleno s automatickou spojkou;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfin, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
PFipojovaci rozmér: vytlacna pfiruba patkového kolena - DN 65 PN 16
Hmotnost: 37 kg
Ugel: gerpani zahusténého prebyteéného kalu
2.9.3 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny @ 76,1x3mm; DN 65 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1
2.9.4 |Pfiruba togiva DN 65 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 76,1x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.9.5 |Redukce centricka podéIné svafovana, morena @ 76,1/60,3x3mm; st§vebni délka 47mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.9.6 |Trubka nerezova svafovana morena @ 60,3x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m °
2.9.7 |Koleno svafované moiené 90° @ 60,3x3mm
Polomér zaobleni: R= 76mm ks 5

Intenzifikace COV Budiskovice
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Jedn. cena

Celkova cena

PFisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301
Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.9.8 |Lemovy krouzek pfivafovaci morfeny @ 60,3x3mm; DN 50 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1 ks 2
2.9.9 [Pfiruba togiva DN 50 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 60,3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.9.10
Mezipfirubové deskoveé Soupé DN 50 PN 10; oboustranné té&snici; zavitové otvory; ovladani ru€énim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PFisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materialové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvniti i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;
2.911 |Montazni viozka pfirubova DN 50 PN 16 bez priichozich $roub;
Materialové provedeni: téleso, ucpavkové viko, posuvny a stavéci kus - Seda litina; vodici krouzek -
mosaz; Srouby, matice, podlozky - nerezova ocel ks 1
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjsich povrcht v kvalité GSK
Médium: odpadni voda 20°C
2.9.12 Svarovany vtokovy objekt zahuSténého prebyte€ného kalu do uskladfhovaci nadrze; svarovana trubka
morena @ 206x3mm dl. 1,6m; odnimatelné zakryti vtokové trubky @& 206x3mm s odvzdusriovacim
otvorem & 50mm a dvojici madel; 1x napojeni zahusténého kalu trubka & 60,3x3mm, kolenem 90° &
60,3x3mm a s tocCivou pfirubou DN 50 PN 10; 3ks patek pro osazeni a kotveni na vodorovnou plochu; 1ks kpl. 1
patky pro kotveni na svislou sténu;
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material; chemicka kotva
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.9.13 |Nerezovy konzolovy svafovany drzék svislého potrubi vytlaku zahu$téného @ 88,9x3mm; uzaviené profily
TR 4HR; 1x plochy kotevni tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva kpl 2
M8; vzdalenost osy potrubi od stény 154mm; ’
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
2.914 |Drzak nerezového potrubi @ 88,9x3,0mm; dvousroubova objimka s pryZovou vioZkou; zavitova tyé dl.
300mm (délku upravit na stavbé); kpl. 2
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CzZK

2.10

Vystrojeni uskladiovaci nadrze

2.10.1

Kompletni stfedobublinovy rovhomérné rozlozeny pevné kotveny aeracni systém uskladfiovaci nadrze;
diskové aeraéni elementy @127mm; integrovany zpétny ventil; dovolené trvalé zatizeni aeracniho
elementu pro trvaly provoz 3,0 az 13,0 Nm®h.ks; maximalni pratok 19,0 Nm%/h.ks; pozadované
maximalni provozni zatiZzeni jednoho elementu 40% z maximalniho dovoleného trvalého zatizeni
aeracniho elementu pfi dodavce vzduchu do selektoru Q= 60 m®h; pfipojovaci rozmér elementu 3/4";
Parametry zafizeni:

Pratok vzduchu na aeraéni systém Q= 52,5 az 60 m%h; maximalni pritok Q= 94,2 m%h

Rozméry nadrze: plocha dna F= 12,65 m?; hloubka 5,25m; hloubka vody 4,60m;

Rozdéleni aera¢nich element(:

Celkem v nadrzi osazeno 1 kpl. rostd; 1 rost osazen 13ks element(; celkovy pocet aeracnich elementd v
nadrzi 13 ks;

PFisluSenstvi: nerezové pfivodni potrubi vzduchu od napojovaciho mista k aeracnimu rostu véetné
tvarovek a nerezovych kotevnich prvk(; nosna télesa membran; stfedobublinové membrany; tésnéni;
kompletni aeracni rosty; nerezovy kotevni a spojovaci material pro kotveni distributor(i na dno nadrze;
PFipojovaci rozmér: pfiruba DN 50 PN 10; napojovaci misto cca 1000mm pod hladinou nadrze;
Materialové provedeni: membrany - EPDM; téleso elementu, kotevni krouzek membrany - ABS;
distributor, kotevni prvky - nerezova ocel DIN 1.4301;

PFisluSenstvi: odvodnéni nosnych rostu vé. tvarovek, armatur a kotevnich prvkd; kotevni prvky nosnych
ro$td aerac¢nich elementd; doprava zafizeni na stavbu; montaz na stavbé; nastaveni;

Ugel: dodavka vzduchu pro selektor

PermaCap
Medium 3/4"

Envi-pur s.r.o.
Praha

kpl.

2.10.2

Redukce centricka podélné svafovand, morena @ 256/156x3mm; stavebni délka 300mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.10.3

Trubka nerezova svafovana mofena @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

2.10.4

Koleno svarované morené 90° & 156x3mm
Polomér zaobleni: R= 225mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1

ks

2.10.5

Nerezovy konzolovy svafovany drzak svislého potrubi bezpe¢nostniho prelivu @ 156x3mm; uzaviené
profily TR 4HR; 1x plochy kotevni tfrmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka
kotva M8; vzdalenost osy potrubi od stény 154mm;

Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

2.10.6

Axialné volna spojka pro nerezové potrubi @ 156x3mm

Parametry: pracovni tlak - do 1,0 bar;

Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4404; Srouby - 1.4404; Cepy - 1.4404, tésnici manzeta -
EPDM

ks
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N ) . . . . <, . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.10.7 |,
Soupatko pfirubové DN 150 PN 16 s pogumovanym uzaviracim klinem; ovladani prodlouzenim vietena s
ru¢nim kolem
Stavebni délka: fada 14 EN 558 (kratka);
Materidlové provedeni: téleso, viko, klin - tvarna litina; pogumovani klinu EPDM, ucpavkoveé tésnéni -
NBR; vieteno - nerez; vietenova matice - bronz; spojovaci material - nerez; ucpavkovy Sroub - mosaz,
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu ks 1
min. 400 N/mm?; vélcovany zavit ovladaciho vietena; atest pro styk s pitnou vodou
Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym nastiikem;
Médium: zahustény prebytecny kal
2.10.8 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 156x3mm; DN 150 PN 10 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.10.9 |PF¥iruba togiva DN 150 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.10.10 |Trubka nerezova svafovana mofena @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 1
2.10.11 | Zarové zinkovany stojan s ruénim kolem pro osazeni na vodorovnou plochu pro oviadani Soupéte DN 150
PN 10 Poz.2.10.7 vEetné prodlouzeni ovladaciho vietene z nerezové oceli celkové délky 4500,
pfisluSenstvi pro napojeni prodlouzeni ovladaciho vietena na stojan a Soupé&, nerezové kotevni prvky kpl. 1
prodlouzeni ovladaciho vietena na zed nadrze, rué¢ni kolo
PrisluSenstvi: nerezovy kotevni a spojovaci material
2.10.12 |Trubka nerezova svafovana mofena & 108x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 6
2.10.13 |Koleno svafované mofené 90° @ 108x3mm
Polomér zaobleni: R= 150mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.10.14 |Lemovy krouzek pfivafovaci mofeny & 108x3mm; DN 100 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1 ks 1
2.10.15 |Pfiruba togiva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 108x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.10.16 |Hakova koncovka pro napojeni na feka vz DN 100 s pFirubou DN 100 PN 10 kpl. 1
2.10.17 |Nerezovy svafovany konzolovy drzak potrubi @ 108x3mm; uzaviené profily TR 4HR; 1x plochy kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M10; vzdalenost osy potrubi kpl 3
od stény 200mm; '
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
211 |Vystrojeni jimky odvozu kalu
2.11.1 |Trubka nerezova svafovana mofena & 108x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 m 6
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Jedn. cena

Celkova cena

hadice 10 bar

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.11.2 |Koleno svafované mofené 90° @ 108x3mm
Polomér zaobleni: R= 150mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1
2.11.3 |Lemovy krouzZek pfivafovaci mofeny @ 108x3mm; DN 100 PN 10
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, dle CSN EN 10088-1 ks 1
2.11.4 |P¥iruba togiva DN 100 PN 10, CSN EN 1092-1+A1 typ 02
Potrubi: @ 108x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4307, X2CrNi 18-9, die CSN EN 10088-1
2.11.5 [Hakova koncovka pro napojeni na feka viiz DN 100 s pfirubou DN 100 PN 10 kpl. 1
2.11.6 |Nerezovy svafovany konzolovy drzak potrubi @ 108x3mm; uzavfené profily TR 4HR; 1x plochy kotevni
tfmen; 1x kotevni plech; kotevni a spojovaci material; 2 kpl. chemicka kotva M10; vzdalenost osy potrubi kpl 3
od stény 200mm; '
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
217 Samolepici ochranna paska s asfalto-kau¢ukovou smési §ifi 100mm; osazeni na nerezové potrubi
Q 108x3mm délky 2,0m s prekryvem pfi navinu min 50%; dodavka a aplikace kpl 1
Ucel: ochrana nerezového potrubi pfed mechanickym poskozenim pasivacni vrstvy pfi jeho osazeni v ’
zemi
212 |Cerpani odsazené vody z uskladiiovaci nadrze
2121
Ponorné kalové €erpadlo v provedeni pro mobilni instalaci do mokré jimky s integrovanym plovakem
Typ obézného kola: odstredivé kolo
Parametry zatizeni: jmenovity vykon ¢erpadla Q= 1,7 I/s pfi H= 7,4 m
pracovni bod Q= 3,0 I/s; H= 2,5 m; n= 2900 ot/min; volna pradchodnost obéznym kolem 20 mm
Zavérny bod H=11m
Maximalni vykon €erpadla Q= 3,3 I/s pfi H= 1,2m AMP Technic
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P,= 0,42 kW; U= 230 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy; In= 2,8 A; kryti
. . MF 154 W S.r.o. ks 1
IP 68; tepelna ochrana statoru bimetaly; Strakonice
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;
PFipojovaci rozmér: vnitfni zavit 6/4"
Hmotnost: 8,5 kg
Cerpané médium: kalova voda do 20°C
PrisluSenstvi: bajonetova spojka C52
Ugel: gerpani kalové vody ze zahustovaci nadrze
2.12.2 |Hadice pruzna tlakova 2" s dvojici bajonetovych spojek C52; celkova délka 10m; maximalni pracovni tlak kpl 2
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Jedn. cena

Celkova cena

Maximalni vykon €erpadla Q= 15,6 I/s pfi H=1,8m

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; elektromotor vhodny
pro trvalou regulaci ota¢ek frekvenénim méni¢em;

PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;

Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfin, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;

Hmotnost: 37 kg

Ugel: skladova rezerva pro pozice 1.4.1 a 2.9.2

Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
213 |Skladové rezervy
2.13.1 |Ponorné kalové Cerpadlo v provedeni pro instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim,
automatickou spojkou a patnim kolenem; dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného
média; elektromotor v mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany
chod; materialové provedeni hydraulické ¢asti Cerpadla odolné viéi abrazivniho materialu; provedeni
hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevSim obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami
(textilni viakna, vlasy apod.); €erpadlo musi umozfiovat kratkodoby zpétny pratok Eerpaného média
(prazdnéni vytlacného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: kaly do koncentrace 3%, mechanicky pfedgisténé odpadni vody; teplota do 20°C; nizky
obsah dlouhovlaknitych latek (textilni vlakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 6,0 I/s; H= 5,2 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost AMP Technic
ob&Znym kolem 60mm; hydraulicka Gginnost pfi jmenovitém vykonu &erpadla min. 40%; AS 0630.160 Sro Kkpl 1
Zavémy bod H=7,5m S13/4 Strakonice '
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Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi J((e:dznk/c;??a Celkc())V;chena

2.13.2 |Ponorné kalové cerpadlo pro instalaci do mokré jimky se spoustécim zafizenim, automatickou spojkou a
patnim kolenem; dvojitd mechanicka ucpavka SiC/SiC na strané ¢erpaného média; elektromotor v
mokrém provedeni bez interniho chlazeni; zafizeni vhodné pro trvaly a pferuSovany chod; provedeni
hydraulické ¢asti Cerpadla a pfedevSim obézného kola odolné proti ucpani dlouhovlaknitymi latkami
(textilni viakna, vlasy apod.); €erpadlo musi umozfiovat kratkodoby zpétny pratok Eerpaného média
(prazdnéni vytlacného potrubi);
Typ obézného kola: vifivé
Cerpané médium: kaly do koncentrace 0,5%; teplota do 20°C; nizky obsah dlouhovlaknitych latek (textilni
vlakna, vlasy apod.);
Parametry zafizeni:
Jmenovity vykon ¢erpadla Q= 5,2 I/s; H= 3,0 m; f= 50 Hz; n= 1450 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost
ob&znym kolem 60mm; hydraulicka uginnost pfi jmenovitém vykonu &erpadla min. 29%; AS 0630.130 | AMP Technic
Zavémy bod H= 5,2 m S13/4 s.r.o. kpl. 1
Maximalni vykon erpadla Q= 10,5 I/s pi H= 0,85m Strakonice
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 1,3 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - pfimy;
In= 3,6 A; kryti IP 68; tepelna ochrana statoru bimetalem; ¢idlo prisaku ucpavkou; elektromotor vhodny
pro trvalou regulaci ota¢ek frekvenénim méni¢em;
PrisluSenstvi: elektricky kabel dl. 10m;
Materialové provedeni: téleso motoru, hydraulicka skfin, obézné kolo, spodni deska - Seda litina; hfidel
rotoru, spojovaci material - nerezova ocel;
Hmotnost: 37 kg
Ugel: skladova rezerva pro pozice 2.3.2, 2.8.17, 2.8.42

2.14 [Ventilace dosazovaci nadrze

2.14.1 | Axialni ventilator @ 200mm pro instalaci na zed; staticky a dynamicky vyvazené obézné kolo; dvoupodlovy
elektromotor; pratok vzduchu od motoru k obéZznému kolu;
Parametry zafizeni: Q= 500 m3h"; pretlak Ap= 105 Pa; n= 2800 min™"; tmax= 60°C; Elektrodesign
akusticky tlak 56 dB(A); m=4,0 kg i
El. parametry zafizeni: P= 80 W; In= 0,4 A; U= 230 V; f= 50Hz; IP 44 HXBR/2-200 Ve;t;'zt?ry kpl. 1
Materialové provedeni: skfin - ocelovy galvanizovany plech s epoxidovym lakem; obé&zné kolo - ocelovy '
plech;
Ugel: odtah vzduchu z &eslovny

2.142 Zaluziova klapka samotizna pro potrubi @ 250mm; ram a lamely z plastu; lamely oto&né na ose; nerezovy El\j}:rt]rtﬁgf:f:)?n ks 1
kotevni a spojovaci material sro.

2.14.3 [Saci protide$tova zaluzie s pevnymi lamelami; sit proti vnikani drobného ptactva; nerezovy kotevni a Elektrodesi
spojovaci material o gn
Rozméry: otvor 300x300 mm ventllatc.ary ks !
Materialové provedeni: pozinkovany plech; S:1-0s
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Polozka | Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

Jedn. cena
CZK/m.j.

Celkova cena
CzZK

2.15

Stavebni vypomocné prace

2.151

Vrtani otvor( do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;
cca 100 ks

kpl

2.16

Tésnici a drobny montazni material

2.16.1

Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pFirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materialové provedeni: EPDM s ocelovou viozkou

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 2 ks

Prirubovy spoj DN 150 PN 10 - 1 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 4 ks

Prirubovy spoj DN 80 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 4 ks

Prirubovy spoj DN 50 PN 10 - 14 ks

PFirubovy spoj DN 25 PN 10 - 1 ks

kpl.

2.16.2

Spojovaci material pfirubovych spojl

Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A4

2x podlozka DIN 125A/A2

Materialové provedeni: nerezova ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 2 ks
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 1 ks
PFirubovy spoj DN 100 PN 10 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 10 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 65 PN 10 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 50 PN 10 - 14 ks
PFirubovy spoj DN 25 PN 10 - 1 ks

kpl.

2.16.3

Drobny montazni material

kpl.

2.16.4

Tésnici material zavitovych spojl

kpl.

2.16.5

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi,

kpl.

2.16.6

Oznaceni stroji a pohont dle technologického schématu

kpl.

alalal~

217

Pomocné a pripravné prace a konstrukce

2171

Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v
Ceském jazyce v papirové a digitalni podobé (pdf)

kpl.

2.17.2

Zaskoleni pracovnikll provozovatele ¢istirny odpadnich vod

kpl.

2.17.3

Omyti a odmasténi povrchu nového nerezového potrubi

kpl.

2174

Mofeni povrchu nerezového potrubi a svar( v€. oplachu povrchu potrubi po moreni; neutralizace a
likvidace odpadnich vod po mofeni

kpl.

2175

Pasivace nerezového potrubi a svart vé. oplachu povrchu potrubi po pasivaci; neutralizace a likvidace
odpadnich vod po pasivaci

kpl.

2.17.6

Vyrobni a dilenska dokumentace atypickych technologickych prvkl a kotevnich prvki

kpl.
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nebo uloZeni odpadu; faktury za prodej Zelezného Srotu budou pfedany investorovi;

N ) . . . . <, . | Jedn.cena | Celkova cena
Polozka | Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. Mnozstvi CZK/m,j. CZK
2.17.7 |Napusténi selektoru, nitrifikacni nadrze a uskladfovaci nadrze podzemni vodou ze studni pro snizovani
podzemni vody v celkovém objemu 40 m>; véetné provizorné osazeného ponorného ¢erpadla, pruzného
vytlaku, el. napéjeni Cerpadla, kotveni Cerpadla ve studni, pronajmu Cerpadla, obsluhy kpl. 1
Ugel: vyzkouseni element(i aeraéniho systému
2.17.8 |Dokumentace skute¢ného provedeni technologické Gasti strojni, 4 paré a digitalni format (doc, xIs, dwg kol 1
varianté dxf) P
2.17.9 |Doprava zafizeni na stavbu, vodorovné a svislé presuny v arealu COV kpl. 1
2.17.10 |Omuyti stavajiciho technologického zafizeni tlakovou vodou s desinfekci; kpl. 1
218 |Demontaze
2.18.1 |Demontaz technologického zafizeni COV:
Soucasti demontaze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho materialu
pFirubovych spojll a kotevnich prvku, déleni zafizeni a trubnich rozvod( na dil¢i ¢asti pro ruéni dopravu
stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani demontovaného zafizeni, manipulaéni prostfedky, kg 5000
vodorovné a svislé presuny v COV, odpojeni elektrickych pohontl, nakladani demontovaného zafizeni na
automobil, vypousténi provoznich naplni zafizeni vEetné zaijisténi odpovidacich nadob na provozni
napiné.
2.18.2 |Odvoz do 30 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplni v&. poplatkd za likvidaci kg 5000

PS 02 Biologické cisténi + dosazovaci nadrz CELKEM:
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