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F.2 PROVOZNi SOUBORY
F.2 -0 Technicka zprava, seznam strojli a zafizeni EKOEKO s.r.o.

1.1

SEZNAM PROVOZNiCH SOUBORU

Dokumentace pro modernizaci COV Dadice iesi tyto provozni soubory:

PS 01 SNEKOVA CERPACI STANICE, HRUBE PREDCISTENI

PS 02 BIOLOGICKE CISTENI

PS 05 CHEMICKE HOSPODARSTVI

1.2 OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU GAST STROJNI

Prace musi byt provadény za dodrZovani platnych pravnich predpist, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materiélt. Pfi préci je
nutno respektovat bezpeénostni pfedpisy a zakon €.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaceni
nebezpecnych prostor( a dopInéni predepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét
osoby s pfedepsanou kvalifikaci.

Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobcd, ktefi maji v CR zaji$tén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni servisni organizace
v CR o zajiténi servisu.

VesSkeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkdm zakona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim viady. Zhotovitel doloZi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodano v souladu
s pozadavky vyhl. ¢. 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich na vystavbu, ve znéni
pozdéjSich predpisU.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10. Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani
vSech norem a predpisti zakonem platnych v CR.

Pro trubni rozvody konéi technologicka ¢ast 1,0 m za vnéj$i sténou stavebniho objektu, pokud neni
vyslovné ur¢eno jinak. Potrubi bude ukonéeno pfirubou pro napojeni vnéjSich potrubnich rozvodd.
Vlastni spojeni vnéjSich a vnitfnich trubnich rozvodd (montaZz a spojovaci material) je dodavkou
technologie. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny potrubi u jednotlivych DPS.

Trubni vedeni budou opatfena rozebiratelnymi spoji v takovém poétu, aby byla umoznéna lehka
demontaz. Potrubi bude v dostate¢ném poctu uchyceno kotevnimi prvky, které se pfipevni ke sténé
hmoZdinkami, nerezovymi kotvami nebo bude podepfeno podpérami. Zhotovitel je zahrne pfi
ocefovani do ceny potrubi u jednotlivych PS.

Potrubi je nutno uchytit a kotvit tak, aby jeho tiha nebyla pfenasena na pfiruby ¢erpadel (pfipadné
dmychadel, apod.).

Kotevni prvky a podpéry budou dodany ve stejném materialovém provedeni jako navrzené potrubni
rozvody. Pokud neni v technickych specifikacich uvedena jakostni tfida materialu, rozumi se pouziti
konstrukéni oceli tf. 11 Zarové zinkované.

Jednotlivé potrubni Useky budou opatfeny vypoustécimi, proplachovacimi a pfipadné i
odvzdusriovacimi armaturami. U vzduchovych potrubi bude zajisténo odvodnéni. Tyto armatury
nejsou uvedeny ve specifikacich jednotlivych provoznich souborl jako samostatné polozky. Jejich
pocet vyplyne z realizacni dokumentace. Zhotovitel je zahrne pfi ocefiovani do ceny jednotlivych
PS.
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- VeSkeré trubni rozvody odpadni vody, kalu, kalové, provozni a pitné vody, jez budou vedeny ve
venkovnim prostfedi, musi byt opatfeny vhodnou tepelnou izolaci a vnéjSim krytim proti
povétrnostnim vlivim. Armatury, osazené do téchto trubnich rozvod(, musi byt proti zamrznuti
chranény pomoci topného odporového dratu.

- Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni useky bylo moZno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouZiti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

- Je li vtextu, v seznamu stroji a zafizeni a ve vykazu vymér uvedeno ,materialové provedeni

z nerezové oceli tf.17¢, pak se vzdy jedna o nerezovou ocel AISI 304 (CSN 17 240, DIN W.Nr.
1.4301):
Austeniticka chromniklova nerezova ocel. Celkové ma vynikajici odolnost proti korozi zvlasté proti
atmosférické a pudni korozi. Lze ji velmi dobfe vylestit na vysoky lesk. Ma vynikajici taznost za
studena.Svafritelnost je dobra. Obrobitelnost ztizena, protoze za studena zpeviiuje. Dlouhodobé ji
Ize vystavit teplotdm do 350°C. Ma pouziti v potravinafském prdmyslu (masny, miékarensky,
pivovarnicky), v chemickém, vodarenském a Cistirenském primyslu (prostiedi oxidacni povahy), ve
zdravotnictvi a v architekture.

- U potrubi z antikoroznich oceli tF. 17 (CSN 17 240, DIN 1.4301) jsou navrzeny tyto minimalni
tloustky stény (potrubi pro rozvody vzduchu v zavorce): pro potrubi do DN 40 tl. 1,5 (1,5) mm, pro
potrubi DN 50 — DN 100 tl. 2 (1,5) mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 3 (1,5) mm, DN 200 — DN
350 tl. 3 (2) mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 4 (3) mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 6
(3,5) mm, pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

- U potrubi z konstrukéni oceli tf. 11 jsou navrzeny tyto minimalini tioustky stény: pro potrubi do DN
40 tl. 2,5 mm, pro potrubi DN 50 — DN 100 tl. 4 mm, pro potrubi DN 125 — DN 150 tl. 4,5 mm, DN
200 — DN 350 tl. 6 mm, pro potrubi DN 400 — DN 800 tl. 7 mm, a pro potrubi vétsi nez DN 800 tl. 9
mm, pokud nebude vyslovné uvedeno jinak.

- Na kazdém potrubi musi byt po dokoneni montaze celého potrubi provedeny tlakové zkousky a
zkousky vodotésnosti v rozsahu platnych norem a pfedpist pro jednotliva média.

- Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické pfedpisy (pro
pouZziti, montdz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiall.

- Demontaze technologické ¢asti zahrnuiji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

- Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které pocitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi*
zhotovitel zafizeni demontuje, o€isti, odveze a uskladni na urené misto — sklad v arealu COV. U
ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovéani u Casti, které nelze
seSrotovat, jinou odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zarovei mu
pfeda penize za seSrotovani.

- Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanymi nadrzemi provadény tak, aby
nebyly znecistovany.

- Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priib&hu rekonstrukce COV a po ukonéeni stavby
zlistanou v majetku zhotovitele (nebude-li vyslovné ur¢eno jinak).

- Vytlaéné vySky stroju (Cerpadla, dmychadla, kompresory apod.) budou ovéfeny a upfesnény
vypoctem v realizacni dokumentaci podle potrubi a vybranych technologickych zafizeni.

- Teplota nasavaného vzduchu u dmychadel a kompresori se mize pohybovat v rozmezi minus 25
+ plus 40°C.

- Povrchova Uprava technologického zafizeni a potrubi:
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Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany s kvalitni
koneCnou povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude
provedeno otryskani, opradeni, odmasténi a natér. PouZité natéry musi vyhovovat i teplotam
povrchu.

U nerezového potrubi bude pouZito trub s povrchovou Upravou mofenim, po ukonéeni montaze
bude provedeno mofeni a pasivace potrubi ve svarech.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca
40 mm a to po Usecich cca 3 m.

Druhy natérovych systéma:
typ A — potrubi ocel tf. 11, technologicka zafizeni ocel tf. 11
A1-kartaCovani plochy
A2-obrusovani 10% plochy
A3-opraSovani plochy
A4-odmastovani plochy
A5-1x zakladni natér polyuretanovy dvouslozkovy(30+80 um) a dodavka natéru
2x vrchni natér polyuretanovy dvouslozkovy (13+80 pm) a dodavka natéru

typ B — izolované potrubi a technologické zafizeni tf. 11
B1-karta¢ovani plochy
B2-obruovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-1x epoxyesterzinkova zakladni barva s obsahem min. 72% zinkového
prachu (30+80 um) a dodavka néatéru

typ C — potrubi a technologicka zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
B1-karta¢ovani plochy
B2-obruovani 10% plochy
B3-opraSovani plochy
B4-odmastovani plochy
B5-2x zakladni natér epoxidova pryskyfice se Zelez. slidou(30+80 pm)
1x konecny natér (5+80 pum) a dodavka natéru

- Pri stavbé je nutné disledné oddélovat pracovni pomlcky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytkd uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové
oceli a manipulaci sni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno dikladné zakryti
nerezovych konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych strojl a zafizeni. Pro
odstranéni pfipadnych zbytk(i uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodi nesmi byt
pouzito brouSeni nerezového povrchu, neCistoty budou odstranény mofenim.

- Na hranici PHO bude spinéna uroven hladiny hluku, tj. 40 dB v noci a 50 dB ve dne. V pribéhu
zku$ebniho provozu prokaze zhotovitel méfenim Uroven hluku a dolozi ke kolaudaci stavby.
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- VeSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologicka zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, Ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

- VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana véetné prvnich provoznich néplini. Sou€asti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu. Uvedeni do provozu zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroju a
zafizeni.

- VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly vprovozu jednoduSe
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skute¢ného provedeni a provoznimu
fadu. Ve velinu COV bude umisténo celkové technologické schéma, u jednotlivych rozvadési
budou dil¢i technologicka schémata souvisejicich provoznich soubori. Veskera potrubi budou
oznacena smérem proudéni, ¢islem potrubni vétve a nazvem media. Oznaceni zahrne zhotovitel do
ceny jednotlivych zafizeni.

- Ponorna kalova Cerpadla a michadla uvedena ve specifikaci PD jsou navrzena pro trvaly provoz
ponorfend min. 10 m pod hladinou pracovniho média (el. kryti IP 68).

- Michadla v denitrifikacni nadrzi musi spolehlivé pracovat pfi koncentraci susiny v aktivacni smési 5
kg/m3 (organicky podil 60+80%), rozdil koncentrace suSiny v celé n&drzi £ 5%. Po odstaveni
michadel a jejich opétovném spusténi, musi michadla zajistit homogenizaci i sedimentu usazeném
na dné nadrze.

- Zhotovitel zajisti na vlastni néklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami nebo poZadovanych investorem.

- Udaje o prikonech jednotlivych strojii uvedené ve specifikaci strojii a zafizeni slouzi jako pfiklad
maximalniho pfikonu specifikovaného stroje pfi pozadovaném vykonu a ucinnosti. Pokud jsou
uvedeny vyrobni typy stavajicich stroji slouzi jako informace pfi uréeni ekvivalentu pro jejich
eventualni ndhradu.

- Ve vykazu vymér bude u rozhodujicich stroju a zafizeni (michadla, dmychadla a turbokompresory,
Cerpadla, aeradni systémy, odstiedivky, Snekové dopravniky, indukéni pritokoméry, zafizeni
dosazovacich nadrzi apod.) uveden vyrobce ocenéného zafizeni.

- U rozhoduijicich stroju a zafizeni dolozit minimalné tfi reference pro stejnou velikost stroje s dobou
provozovani vice jak dva roky.

- Zhotovitel stavby (u€astnik tendrového fizeni) je povinen pfi sestaveni nabidky zkontrolovat vyméry
a technické specifikace dle projektové dokumentace.

- Dva materialy s odliSnou korozi u$lechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou vrstvou.

- Vodotésné prostupy ocelovych a nerezovych trubnich rozvodi Zelezobetonovymi stavebnimi
konstrukcemi budou feSeny bud navafenim tésniciho kruhu na potrubi, nebo osazenim
mechanického segmentového tésnéni. Provedeni prostupu stavebni konstrukci (bouranim,
jadrovym vrtanim apod.), tésnéni pomoci pruznych tmelli a bobtnavych paskl a zapraveni prostupu
je dodavkou stavby.

- Pfiruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny dle CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PNG); DIN 2576 (PN10, PN16) stésnici liStou. Pouziti hlinikovych toCivych pfirub, nebo
L2uspornych® pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno
jinak.

- Prfirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti
70, tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN
934/A2; podlozky DIN 125A/A2.
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- Prirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s prlchozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podlozkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spojl (pitna voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 100°C) bude provedeno
pryZzovym tésnénim EPDM s ocelovou viozku dle DIN 1514-1.

- Nerezova podéIné svafovana kolena jsou ve vykazu vymér uvedena v provedeni R=D1+100.

Pfirubové spoje:

- Specifikace ,pfirubovy spoj* v seznamu stroju a zafizeni a ve vykazu vymér zahrnuje: Pro ocelova
potrubi tf.11 - 2 ks pfivafovacich pfirub, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich $roubd. Pro nerezova
potrubi t£.17 — 2 ks nerezovych pfirub toCivych, 2 ks lemovych nakruzkl, 1x tésnéni a 1 sadu
spojovacich Sroubl. Pro plastova a jina potrubi — 2 ks pfirub toCivych, 2 ks lemovych nakruzka, 1x
tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroub.

- Kde je u pfirubového spoje specifikovano ,pouze jedna pfiruba“, je druhd pfiruba sou¢asti pfirubové
armatury (napf. pfirubového zpétného ventilu) nebo pfirubového hrdla néjakého stroje. V takovém
pfipadé pfirubovy spoj zahruje: Pro ocelova potrubi tf.11 — 1 ks pfivafovaci pfiruby, 1x tésnéni a 1
sadu spojovacich Sroubd. Pro nerezova potrubi tf.17 — 1 ks nerezové pfiruby tocivé, 1 ks lemového
nakruzku, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubu. Pro plastova a jina potrubi — 1 ks pfiruby tocive,
1 ks lemového nakruzku, 1x tésnéni a 1 sadu spojovacich Sroubd.

- Kde je u pfirubového spoje uvedeno ,dlouhé Srouby®, pocita se s instalaci mezipfirubové armatury,
pfipadné jiného mezipfirubového zafizeni (napf. mezipfirubové klapky nebo Soupéte).

- Kde je u pfirubového spoje uvedeno‘kratké Srouby”, jedna se o pfimé spojeni potrubi, napojeni
pfirubové armatury do potrubi nebo napojeni potrubi na pfiruboveé hrdlo néjakého stroje.

- Rozdilné materialy pfirub (nerez / ocel tf.11), pouzité v jednom spoji, musi byt nevodivé oddéleny,
aby se zabranilo pfipadné elektrokorozi (napf. spojovacimi Srouby s nevodivym povlakem).

Minimalni pozadavky na materialové provedeni specifikovanych armatur a hraditek:

(nize uvedené materidlové provedeni je minimalné poZadované a mizZe byt blize upfesnéno ve
specifikaci jednotlivych zafizeni v seznamu stroju a ve vykazu vymér)

- Klapky uzaviraci — mezipfirubové (stlateny vzduch a Gista voda)

Klapka uzaviraci, s moznostmi pro ovladani pakou, pfip. elektropohonem nebo pneupohonem.
Télo i viko z litiny min GG 25 DN 50-1000.
PryZové obloZeni klapky EPDM pryZ navulkanizovana na téle klapky.
Vfeteno a uzaviraci talif z nerezove oceli z nerezove oceli AISI 316 - 1.4404.

- Pfirubova Soupata (odpadni voda)
Mékce tésnici Soupé.
Télo i viko z tvarné litiny GGG 50. DN 50-600.
Klin z tvarné litiny s pevné nalisovanou matkou z CZ 132 mosazi, kompletni vulkanizace NBR pryZi
vné i uvnitf klinu, klin veden v celé délce armatury.
Vifeteno z nerezové oceli AISI 316 -1.4404 s valcovanym zavitem, stop krouzkem.
Tésnéni vietene — pryZzova manzeta, 4 O krouzky uloZené v nylonovém kluzném pouzdru,
prachovka, eliminace pfimého kontaktu vieteno-viko pouzdrem z RG5 mosazi a polyamidu.
Tésnéni mezi vikem a télem vioZené do vyklenku, nerezové Srouby vika obklopeny tésnénim a
zality tavnym lepidlem.
VnéjSi povrchova ochrana epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s
certifikatem GSK, vnitfni povrchova ochrana email s certifikatem GSK.
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Viyrobni sortiment umoZzAujici ovladani armatury koleckem, pakou, elektropohonem nebo
pneupohonem.

- NozZova Soupata — mezipfirubova (odpadni voda a kaly)

MozZnost stoupavého nebo nestoupavého vietena.

Télo z litiny GSJ-250 (moznost dodat z nerezové oceli AISI 316).

Disk spojovaci material a vieteno z nerezové oceli AISI 316.

Provedeni umoZiujici oboustranny prutok média — oboustranné tésnici Soupé.

Dosedaci tésnéni vulkanizované na kovovy kord.

Viyrobni sortiment umoZzAujici ovladani armatury koleckem, pakou, elektropohonem nebo
pneupohonem.

VnéjSi povrchovéa ochrana UV odolny polyesterovy lak, modré barvy.

- Zpétné kulové ventily — pfirubové (odpadni voda a kaly)

Télo armatury z tvarné litiny GGG 40; tésnici vrstva koule z NBR pryze (EPDM na dotaz).
Spojovaci Srouby a matky z nerezové oceli.

Design umoziujici umistit klapku do svislé i vodorovné polohy.

Zcela pIné prachozi profil, koule nebrani pritoku vody.

Epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s certifikatem GSK.

- Zpétné klapky — deskové (odpadni voda a kaly)

Télo armatury z tvarné litiny GGG 50; tésnéni klapky z pryZze EPDM; hfidel z nerezové oceli.
Tésnost klapky od zpétného tlaku 0,5 bar.
Epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s certifikdtem GSK.

- Odvzdu$novaci a zavzdu$novaci ventily pro odpadni vodu - kovovy

Konstrukeni feSeni zabrarujici znecisténi odvzdusiovaciho otvoru.
Konstrukéni feSeni umoZzAujici proplachnuti ventilu bez nutnosti demontaze.
Rolovaci systém tésnéni z EPDM pryZe, bez pouziti trysek.
Télo - ocel, plovak — nerezova ocel 4401.
Provozni tlak 0,2-16 bar, max.tepl. 90 °C.
Minimalni prifez pro odvzdu$néni 14mm2.
Automaticka funkce odvzdusnéni a zavzdu$néni.
Epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s certifikatem GSK.
- Prirubova Soupata (Cista + pitna voda, stlaeny vzduch)
Mékce tésnici Soupé.
Télo i viko z tvarmné litiny GGG 50. DN 50-600.
Klin z tvarné litiny s pevné nalisovanou mosaznou matkou, kompletni vulkanizace EPDM pryzi vné i
uvnitf klinu, klin veden v celé délce armatury.
Vfeteno z nerezové oceli 1.4104 s valcovanym zavitem, stop krouzkem.
Tésnéni vietene — pryzova manzeta, 4 O krouzky ulozené v nylonovém kluzném pouzdru,
prachovka, eliminace pfimého kontaktu vieteno-viko.
Tésnéni mezi vikem a télem vlozené do vyklenku, nerezové Srouby vika obklopeny tésnénim a
zality tavnym lepidlem.
Epoxidace dle DIN 30677, pfipadné téZkou protikorozni ochranou s certifikdtem GSK.

- Kulové kohouty zavitové

Télo z mosazi s chromovanym povrchem.
Viyrobni fada vCetné provedeni s filtrem, vypousténim, zpétnou klapkou nebo vodomérnou matkou.

- Kulové kohouty na PE potrubi

Télo, matice, svérny a pfitlacny krouzek z mosazi.
Tésnici krouzek z NBR pryze.
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Soucasti kohoutu je integrované spojka pro napojeni PE potrubi.
Tvar zubU spojky umoZiujici nasunuti potrubi bez nutnosti Gpravy hrany.
- Spojky na kovova potrubi
Bezzavitova spojka na potrubi, pro axialné pevné spojeni.
Plast spojky i Sroubeni nerez.
Tésnici manzeta EPDM pro média bez obsahu uhlovodik( o teploté od -20 do + 80°C.
MozZnost spojeni vyoseného potrubi do 5°.
Bez vnitfni ochranné vlozky.

- Spojky na PE potrubi

Bezzavitova spojka pro plastova potrubi.

Télo, matice, svérny a pfitlacny krouzek z mosazné slitiny CuZn36Pb2As.
Tésnici krouzek z NBR pryze.

Tvar zubd umoznujici nasunuti potrubi bez nutnosti Upravy hrany.
Samotésnici kdnicky pfipojovaci zavit.

Prodlouzeny tvar matky.

Rozmérova fada umozriujici pouZiti i na starou rozmérovou fadu.

- Nerezova hraditka

Deska a ram z nerezové oceli tf. 17 240 (DIN 1.4301).

Oboustranné tésnici armatura, tésnéni tfistranné, pfipadné Ctyfstranné (dle konkrétni aplikace).
Tésnéni ze silikonove pryze, vedeni desky z plastu.

Uzaviraci deska armatury vyztuzena.

Uchyceni ramu stavitka do drézek ve sténach a ve dne Zlabu, pfipadné ke sténé pomoci ocelovych
hmozdinek (dle konkrétni aplikace).
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1.3 TECHNICKY POPIS RESENI

PS-01 Snekova éerpaci stanice, hrubé predéisténi
SNEKOVA CERPACI STANICE

Snekova Gerpaci stanice je samostatny objekt, odkud je odpadni voda Gerpana do hrubého predgisténi
(z hrubého predcisténi jiz odtéka gravitatné na mechanické a biologicke Cisténi). Jsou zde osazeny
celkem 3 komplety stavajicich Snekovych Eerpadel. 2 kpl pro Cerpani splaskovych pritokd s primérem
Sneku 600 mm, kazdé o vykonu 65 I/s a 1 kpl pro éerpani destovych pritokd s primérem Sneku 1280
mm, o vykonu 420 I/s. V sou¢asné dobé je provozovano pouze jedno z dvojice splaskovych Cerpadel,
instalované uprostied CS. Destové &erpadio se dlouhodobé neprovozuje. Provozni splaskové erpadlo
je jiz ale znacné opotfebované a nedavno u ného doslo i k havarii, kdy se v nosné roufe Sneku objevila
trhlina. Ocelovy zlab Sneku je rovnéz v havarijnim stavu (rozsahla koroze). Proto bude v ramci
modernizace COV toto prostfedni ¢erpadlo kompletné demontovano. Na jeho misto bude osazeno
Snekove Cerpadlo nové poz.01.1.16, se shodnymi vykonovymi parametry. Spolu s Cerpadlem bude
osazen také novy mazaci lis pro mazani patniho loZiska erpadla. Pro uzavirani natoku odpadni vody
k jednotlivym Snekovym EerpadIlim budou vyuZita stavajici ruéné ovladana stavidla.

HRUBE PREDCISTENI

Stavajici technologické zafizeni hrubého predCisténi — 2ks strojnich Cesli, pasovy dopravnik, mamuti
Cerpadlo vystrojeni virového lapaku pisku - bude postupné demontovano a bude nahrazeno novym
technologickym zafizenim.

V misté po demontovanych stavajicich strojnich Ceslich bude do hlavniho pritoéného Zlabu osazen
jeden novy komplet strojné stiranych Cesli poz.01.1.1 s nekoneénym pasem se $itkou prilin 3 mm pro
maximalni pratok 130 I/s. Do poboéného Zlabu pak budou osazeny ruéné stirané esle poz.01.1.15 se
Sitkou prdlin 10 mm. Strojné stirané Cesle budou pracovat se spinanim dle hladiny ve Zlabu pfed
Ceslemi, nebo dle Easového rezimu. Vypad zachycenych shrabkd ze strojnich &esli + vyhrnovani
shrabkl z ruéné stiranych Cesli bude zavedeno do nového lisu na shrabky s promyvanim poz.01.1.2,
ktery bude osazen kolmo na osu Zlabu Cesli. Lis na shrabky bude vybaven dvéma samostatnymi
nasypkami. Vypad hmotnostné i objemové redukovanych shrabku z lisu bude zaveden do stavebniho
kolecka s naslednym odvozem do kontejneru pro automobilovy nosi¢ Iveco. Chod lisu na shrabky bude
odvozen od chodu strojnich Cesli. V pfipadé odstavky strojnich Cesli bude lis spoustét mistné obsluha
(po vyhrnuti shrabku z ruénich Cesli). Pro lepsi G¢innost odstranéni organického podilu ze zachycenych
shrabkt bude zafizeni pfipojeno na rozvod technologické resp. pitné vody. Proplach shrabki bude
automaticky realizovan ovladanim pomoci solenoidovych ventill. Ru¢né stirané ¢esle budou slouzit jako
nouzové pro pfipad odstavky strojné stiranych Cesli. Natok odpadni vody do jednotlivych Zlabt bude
ovladan pomoci stavajicich stavidel s elektropohony. V budoucnu bude kdykoliv mozné dle potfeby
ruéné stirané Cesle z pobo¢ného Zlabu demontovat a na jejich misto osadit druhy komplet strojné
stiranych Cesli poz.01.1.1. V8e pro jejich instalaci bude pfipraveno, vetné vybavy fidiciho el.
rozvadéce poz.01.1.14 souboru novych zafizeni hrubého predcisténi.

Po prichodu Ceslemi natéka odpadni voda do virového lapaku pisku o prdméru 4,6m, ktery bude
osazen novym mamutim Cerpadlem poz.01.1.3 pro tézeni hydrosmési ze sedimentaCniho prostoru
lapaku pisku. Zdrojem vzduchu pro mamuti Cerpadlo bude nova kompresorova stanice poz.01.1.4
s tlakovou nadobou o objemu 300 litrd. Kompresorova stanice pracuje v automatickém rezZimu se
spinanim dle tlakového spinaCe na tlakové nadobé. Vytlak tlakového vzduchu bude osazen
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odlu¢ovacem oleje a bude rozdélen na dvé vétve — provzdusnéni sedimentacniho prostoru lapaku pisku
se solenoidovym ventilem poz.01.1.7 a pohon mamutiho Cerpadla se solenoidovym ventilem
poz.01.1.6. Hydrosmés bude mamutim &erpadlem &erpana do nové osazeného separatoru pisku
s promyvanim poz.01.1.5 kde bude pisek zbaven vétsiny organického podilu a po odvodnéni bude
vypadavat do pfistaveného stavebniho koleCka s naslednym odvozem. Chod separatoru pisku je
odvozen od otevfeni solenoidového ventilu poz.01.1.6 s prodlouzenym chodem po uzavfeni ventilu.

Strojni Cesle poz.01.1.1, lis na shrabky poz.01.1.2, separator pisku poz.01.1.5 a solenoidové ventily
poz.01.1.7 a poz.01.1.6 budou napajeny a fizeny z nové osazeného elektro rozvadece poz.01.1.14.Na
rozvadéci budou signalizovana stavova hlaSeni jednotlivych zafizeni a bude mozné jednotlivé zafizeni i
ruéné ovladat. Sdruzena porucha zafizeni bude pfenasena do nadfazeného fidiciho systému Gistirny
odpadnich vod. Obsluha bude mit moznost upravovat parametry (€as chodu, délku a ¢etnost chodu ...)
jednotlivych zafizeni.

Ve snizené Casti pro osazeni separatoru pisku bude provedena Cerpaci jimka ukapovych vod, ktera
bude osazena ponornym kalovym Cerpadlem s integrovanym plovakem poz.01.1.12. Cerpadlo bude
pracovat v automatickém rezimu a bude &erpat odpadni vodu do odtokového zlabu lapaku pisku.

PS-02 Biologické cisténi

Z objektu hrubého predcisténi pies odlehCovaci a rozdélovaci komoru budou odpadni vody natékat na
jednu usazovaci nadrz (pfednostné leva nadrz ve sméru proudéni odpadnich vod), ktera bude
zachovana beze zmén. Z usazovaci nadrze | budou mechanicky predcisténé odpadni vody natékat na
denitrifikacni nadrz |, ktera bude dopInéna jemnobublinovym aeracnim systémem v pevné kotvené verzi
poz.02.1.1. Deskové provzdudnovaci elementy s pryzovou membranou budou osazeny na PE
rozvodném rostu, ktery bude napojen na nové nerezové potrubi rozvodu tlakového vzduchu DN 80
s rucni uzaviraci klapkou. Stavajici ponorné vrtulové michadlo poz.02.1.15 bude pfemisténo o cca 0,5
m po toku odpadni vod mimo rozvodny rost tlakového vzduchu aeracniho systému. V pfipadé
technologické potieby bude denitrifikaéni nadrz provozovana jako nitrifikace 1.1 — po dobu provozu
aeracniho systému bude michadlo blokovano.

Z denitrifikaCni nadrze bude odpadni voda natékat na nitrifikacni nadrz L.Il, které je vystrojena
jemnobublinovym aeraénim systémem v pevné kotvené verzi. Nitrifikani nadrz I.Il bude v odtokové
Casti vystrojena rozdélovacim zlabem p0z.02.1.8 s rovnou vyskové stavitelnou pfelivnou hranou pro
rovnomérné rozdéleni natoku odpadnich vod na dvé dosazovaci nadrze. Odtokova potrubi DN 250
z rozdélovaciho Zlabu do jednotlivych dosazovacich nadrzi bude mozné naskrtit, pfipadné UpIné uzavfit
pomoci mezipfirubovych Soupat. Dale bude v nitrifikaCni nédrZi 1.1l osazena jimka plovoucich necistot
z dosazovaci nadrze o praméru 1,0 m poz.02.1.9. Stejna jimka plovoucich necistot bude osazena také
v nitrifikaéni nadrzi Il. Kvili instalaci jimek PN bude muset byt upraven stavajici aeracni systém
v koncovych Castech obou nitrifikacnich nadrzi (viz vykresova Cast). V kazdé jimce bude osazeno
ponorné kalové &erpadlo poz.02.1.2. Vytlaky zjimek PN budou zavedeny do betonovych Zlabi
vratného kalu (plovouci necistoty tak budou spolu s vratnym kalem odtékat do denitrifikace, pfipadné
budou spolecné s kalem pfebyteCnym odvadény do kalového hospodarstvi).

Nad obémi nitrifikatnimi nadrzemi bude zhotovena nova obsluzné lavka. Lavka je zahrnuta do dodavky
STAVBY.

Z obou podélnych dosazovacich nadrzi bude demontovano stavajici vystrojeni (mimo pojezdovych
mostl). Nasledné budou obé nadrZze nové vystrojeny (viz poz.02.1.4).
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Kazda dosazovaci nadrz bude rozdélena délici pfickou (nornou sténou) poz.02.1.4.3 na flokulacni zénu
a pracovni prostor. Do flokulaéni zény bude osazeno rozdélovaci natokové potrubi DN 250
poz.02.1.4.2, kterym bude zajisténo rovnomérné rozdéleni natoku pfes celou $ifku nadrze (pomoci
osmi soumérné vyvrtanych vytokovych otvord DN 100). Nad délici pfickou bude osazen naklopny Zlab
odtahu plovoucich negistot poz.02.1.4.4. Zlab bude mozné naklopit pro odbé&r plovoucich negistot do
pracovniho prostoru DN i do flokulaéni zony. Zlab bude ovladan automaticky pomoci el. pohonu a bude
napajen a ovladan vlastnim el. rozvadéCem. Plovouci necistoty budou ze zlabu odtékat novym
nerezovym potrubim DN 200 do jimky plovoucich necistot poz.02.1.9, osazené v nitrifikacni nadrzi.

Pro odtok vycisténé odpadni vody bude do kazdé nadrze instalovan novy odtokovy systém
poz.02.1.4.6, tvofeny dvojici zanofenych dérovanych potrubi a spoleCnym shérnym zlabem s vySkové
stavitelnou rovnou pfelivnou hranou.

Stavajici pojezdové mosty dosazovacich nadrzi poz.02.1.4.5 budou doplnény stiranim hladiny
s elektrickym pohonem, novym ponornym kalovym Cerpadlem vratného kalu poz.02.1.3 o vykonu Q=
8,0+20,0 I/s s regulaci frekvenénim méniem, indukénim pratokomérem p0z.02.1.12 a novym elektro
rozvadéem poz.02.1.4.7 pro napdjeni a fizeni pohonu pojezdového mostu, stirani hladiny, ¢erpadla
vratného kalu a indukéniho prGtokoméru. Vykon &erpadla vratného kalu bude odvozen od pritoku
vycisténé vody v mémém Zlabu s ultrazvukem F2.02. Upravou projdou také kolejové drahy a lanové
pfivody el. energie.

Néatokovy systém do dosazovaci nédrze Il bude upraven tak, aby v pfipadé odstavky linky | byl
umoznén natok aktivani smési z nitrifikacni nadrze Il (viz vykresova ¢ast). Standardné bude oviem
provozovany linka | a obé dosazovaci nadrze.

V ramci modernizace bude upraven (automatizovan) zpusob odbéru pfebyteéného kalu ze systému. Do
obou zlabu vratného kalu budou v prostoru u usazovacich nadrzi dopinéna ruéni hraditka poz.02.1.14.
Zaroven budou oba Zlaby propojeny vyfezem, do néhoZ bude osazeno ruéni hraditko poz.02.1.13. Do
Zlabu vratného kalu linky | bude osazeno kalové Cerpadlo poz.02.1.3.2. Vytlak Cerpadla prebytecného
kalu bude zaveden za hracici desku — dale do Zlabu, kterym bude Cerpany pfebyte¢ny kal déale
gravitané odtékat do kalového hospodarstvi. Ovladani Cerpadla bude Casové. Na vytlaku bude
osazeno Skrtici Soupé. Pfi vytazeni hraditek bude mozné odkalovat i stavajicim zplsobem. Odtok
vratného kalu do denitrifikacnich nadrzi pfes ruéni zavitova stavitka zdstane zachovan.

Kompletné bude demontovano vystrojeni stavajicich neprovozovanych Snekovych cerpacich stanic
vnitfni recirkulace, véetné saciho a odtokového potrubi. Zelezobetonové objekty téchto stanic pak
budou nasledné demolovany. Demolice je zahrnuta do stavebni ¢asti.

PS-05 Chemické hospodarstvi

V blizkosti sdruzenych nadrzi biologického ¢isténi bude osazena nadzemni, samonosna, dvouplastova
nadrz poz.05.1.1 pro uskladnéni 41% siranu Zelezitého. Nadrz bude osazena na novy zelezobetonovy
zaklad a bude vybavena plnicim potrubim, stavoznakem, méfenim hladiny, vypousténim, Cidlem
prisaku do meziplasté s optickou a zvukovou signalizaci poruchy. Siran Zelezity bude odebiran dvojici
davkovacich Cerpadel poz.05.1.2 o vykonu Q= 2x 9 I/h, p= 7 bar, ktera budou osazena v davkovacim
boxu. Cerpadla budou napajena a fizena spolecné se zasobni nadrzi z nového elektrického rozvadece,
osazeném rovnéz v davkovacim boxu. Davkovaci box bude souCasti zasobni nadrze (bude na ni z boku
pfivaren). Vytlaky obou davkovacich Cerpadel budou samostatné.

Siran zelezity bude davkovan na oba natoky na dosazovaci nadrze a variantné na zacatek nitrifikaCni
nadrze Il. Vykon Cerpadel bude nastavovan ru¢né obsluhou na dévkovacich ¢erpadlech. Cerpadla vSak
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budou vybavena potiebnymi vystupy pro nadfazeny RS, aby mohla byt velikost davky v budoucnu
nastavovana proporcionelné v zavislosti na pritoku COV.

Poznamka:

Podrobny popis ovladani veskerych elektrospotrebicu je pfedmétem technologicke Casti ELEKTRO a
ASRTP.
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1.4 SEZNAM STROJU A ZARIZENi
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Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

PS-01 Snekova éerpaci stanice, hrubé p Fedéist éni

01.1

Stroje a zaFizeni

01.1.1
M9.1
M9.2

Samogistici strojné stirané jemné cesle; véetné déleného ramu pro snadnéjs$i montaz; elektromotoru
s prevodovkou; nekone€ného filtraéniho pasu; rotaéniho kartace s vlastnim el. pohonem; havarijniho
a ostatniho pfisluSenstvi.
Cesle nebudou vybaveny kapotaZi ani zateplenim (instalace ve vnitfnim temperovaném prostredi).
Sitka kanalu: B = 800 mm
Hloubka kanalu v misté osazeni: H = 1050 mm
Vyska vysypky nad drovni hrany kanalu: V = 900 mm
Velikost pralin: e = 3s mm
Sklon rdmu ¢esli: 70°
Pratok: Qmax = 130 I/s
Vyska vody pred ceslemi (pfi Q = 130 I/s): hv = 820 mm
Prikony el. pohond: filtraéni pas 0,18 kW; 400 V; 50 Hz
rotacni kartad¢ 0,12 kW; 400 V; 50 Hz
Materidlové provedeni: rdm z pozinkované oceli tf.11; z estetickych duvod( opatfeny natérem; filtracni pas
z nerezové oceli v kombinaci s plasty.
Ugel: hrubé predgisténi odpadnich vod (zachyceni jemnych shrabkd) - instalace v hlavnim priitoéném Zlabu.
Poznamka: ve dné stavajiciho kanalu neni mozné pred €eslemi zajistit schodek o min. vySce 100 mm; aby se
zabranilo usazovani pisku pfi malém pratoku vody. Proto bude muset obsluha vénovat prostoru pred ¢eslemi
zvySenou pozornost (bude stanoveno provoznim fadem).
Poznamka: vypad zachycenych shrabkl do lisu na shrabky poz.01.1.2.
Poznamka: strojné stirané ¢esle jsou souc¢asti dodavky souboru novych zatizeni hrubého predcisténi.
Poznamka: nové zafizeni.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Lis na shrabky s promyvanim; charakterizovany dvéma nasypnymi vstupnimi otvory; do nichz budou zavedeny
vysypky z &esli (strojnich i ruénich). Snek zabezpeduje dopravu a protlagovani shrabki vytlaénym potrubim
(opatfenym klapkou) pfi sou¢asném odvodriovani. Vytla¢ena voda odchazi dérovanym dnem pod lis v misté nad
kanaly.
Soucasti dodavky lisu budou 2 ks elektromagnetickych ventild G 3/4" s vnitrinim zavitem na pfivodech provozni
ostfikové vody, zakladovy rdm z ocelovych profild, kotevni a instaléni material a ostatni pfisluSenstvi.
Lis nebude vybaven kapotazi ani zateplenim (instalace ve vnitfnim temperovaném prostiedi).
Pramér Snekovnice: D = 250 mm
Délka nasypné ¢asti: L = 2600 mm (vzdalenost mezi kanaly ¢esli 1000 mm)
Rozmér nasypky: | = 750 x § = 570 mm (plati pro jednu nasypku)
01.1.2 |[Dopravni vzdalenost: Lv = 3800 mm
M9.7  |Instalacni Uhel: ndsypné ¢ast 05 vytla €né potrubi priméru 300 mm 609 kpl 1
Y9.5 |Potfeba ostfikové vody: Q = 0,8 I/s; p = 0,3+0,6 MPa '
Y9.6 |Pfikon el. pohonu: 3 kW; 400 V; 50 Hz
Napajeni el. mag. ventilt: 2x 35 VA; 230 V; 50 Hz
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301 + natér; Snekovnice z uhlikaté oceli St 52.3; ram z oceli tf.11
+ natér.
Ugel: prani a lisovani shrabki ze strojné stiranych &esli poz.01.1.1+ z ruéné stiranych éesli poz.01.1.15.
Poznamka: vypad odvodnénych shrabkd z lisu do pfistaveného stavebniho kole¢ka. NapInéné kole¢ko nasledné
odveze obsluha do venku pristaveného kontejneru.
Poznamka: lis na shrabky je souc¢asti dodavky souboru novych zafizeni hrubého predcisténi.
Poznamka: nové zafizeni.
Mamuti ¢erpadlio DN 100 do virového lapaku pisku; v€etné vytlacného potrubi @ 106x3,0; pfivodniho potrubi
stlaceného vzduchu a odvétravaciho potrubi DN 50 (g 54x2,0); 1 ks uzaviraci armatury vytlaku (pfirubové
klinové Soupé DN 100, PN 10); tvarovek; konzol; kotevniho a instalaéniho materialu.
Mamutka nebude vybavena sméSovacem; napojeni vzduchu bude pfimé (viz vykresova ¢ast).
Vykonové parametry: Q = 10 I/s hydrosmési
Provozni potfeba vzduchu: L = 45 m3/hod.
Dopravni vyska: H = 1500 mm
01.1.3 Ponor.:’P =,4l70 mm . . . - . . . kpl. 1
Materialové provedeni: cely komplet z nerezové oceli 1.4301, uzaviraci armatura vytlaku - standardni od vyrobce.
Ugel: serpani hydrosmési z virového lapaku pisku do separatoru poz.01.1.5.
Poznamka: v pfipadé ucpani mamutiho ¢erpadla uzavie obsluha Soupé na vytlaku a otevie naplno pfivod
stlateného vzduchu. Obsah mamutky tak bude vyprazdnén zpét do lapaku pisku. V bézném provozu bude
uzéavér vytlaku plné otevien.
Poznamka: vypis jednotlivého materialu mamutky je zfejmy z vykresové dokumentace.
Poznamka: nové zafizeni.

Modernizace COV Dagice (TDW)
Zakézkové ¢islo: 1432-51
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.14
MTO01.16

Mobilni kompresorova stanice; sestavajici z: dvoustupriového dvouvéalcového kompresoru s nucenym
chlazenim vzduchem; elektromotoru; pohonu s krytem a tlakové horizontalni nadoby s pfisluSenstvim.
Kompresor a elektromotor jsou pfipevnény na spole¢ném ramu; ktery je uchycen k tlakové nadobé.
Stanice pracuje po zapnuti automaticky v rozsahu tlakd; ktery je dan tlakovym spinaéem; vybavenym
i odlehovacim ventilem; vypinaéem a nadproudovou ochranou. Na spodni strané je tlakova nadoba
vybavena pojezdovymi kole¢ky. Na vystupu z tlakové nadoby je nainstalovan kulovy kohout. Souc¢asti
dodavky je i vytlacna hadice.

Vykon: Qvzd = 51 m3/h

Max. tlak: pmax = 1 MPa

Rozsah aut. cyklu: 0,65 + 0,9 MPa

Objem tlakové nadoby: V =300 |

Pfikon el. pohonu: 7,5 kW; 400 V; 50 Hz

Hluénost: 83 dB (A)

Hmotnost: 265 kg

Zakladni rozmeéry: 1850 x 620 x 1285 mm

Materidlové provedeni: ocel; litina; plasty; s povrchovou Gpravou od vyrobce.

Ugel: zdroj tlakového vzduchu pro pohon mamutiho éerpadla ve vertikalnim lapaku pisku poz.01.1.3 (t&Zeni pisku).
Poznamka: nové zafizeni.

kpl.

01.1.5
Y9.10
M9.11
M9.12

Separator pisku s integrovanym pranim; véetné bezhfidelového Sneku s prfevodovkou a elektromotorem;

el. michadla; elektromagnetického ventilu G 1 1/2" na pfivodu proplachové vody (pro kvalitnéjSi odseparovéani
a odstranéni vétsi ¢asti organiky); pfipojnych pfirubovych hrdel (1x DN 100; PN 10 - pfivod hydrosmési z LP;
1x DN 200; PN 10 - odpad ze separéatoru; 1x DN 80; PN 10 - odkaleni separatoru).

Separator nebude vybaven kapotazi ani zateplenim (instalace ve vnitinim temperovaném prostredi).

Vykon separéatoru: Qmax = 10 I/s hydrosmési

PoZadavky na proplachovou vodu: Q = 5+7 I/s; p = 0,3+0,6 MPa

Pramér Snekovnice: D = 250 mm

Pfikon el. pohonu $neku: 0,55 kW; 400 V; 50 Hz

Pfikon el. michadla: 1,5 kW; 400 V; 50 Hz

Pfikon el. mag. ventilu: 60 VA; 230 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301; z estetickych divodud opatfeno natérem; bezhfidelova
Snekovnice z oceli St 52-3; opatfena natérem; uloZena v ¢epech a loZiscich na plastovém vedeni (moznost
¢éastecného Uniku jemného pisku do pfepadu).

Ugel: prani a odvodniovani vytéZzeného pisku z virového lapaku pisku.

Poznamka: vypad pisku ze separatoru do pfistaveného stavebniho kole¢ka. Naplnéné kole¢ko nasledné
odveze obsluha do venku pristaveného kontejneru.

Poznamka: separator pisku je soucasti dodavky souboru novych zafizeni hrubého predcisténi.

Poznamka: nové zafizeni.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.1.6
Y9.9

Solenoidovy ventil; véetné pfisluSenstvi; DN 50 (G 2“) ;PN 40; pfi prchodu proudu otevreny; prachozi médium —
vzduch; oboustranny vnitini zavit.

Kapacita ventilu: Qvzd = cca 50 m3/hod.

El. napajeni ventilu: 5 W; 230 V AC; 50 Hz

El. kryti ventilu: IP 67 (vnitfni instalace).

Pro teplotu okoli: -10C + + 85T

Materidlové provedeni: téleso — mosaz, membrana — FPM.

Ugel: automatické otevirani pfivodu tlakového vzduchu pro pohon mamutiho &erpadla poz.01.1.3 ve virovém
lapaku pisku.

Poznamka: ventil bude ovladan z rozvadéce poz.01.1.4 MTO1.9.

Poznamka: nové zafizeni.

ks 1

01.1.7
Y9.8

Solenoidovy ventil; véetné pfisluSenstvi; DN 50 (G 2“) ;PN 40; pfi prlchodu proudu otevieny; priachozi médium —
vzduch; oboustranny vnitini zavit.

Kapacita ventilu: Qvzd = cca 50 m3/hod.

El. napajeni ventilu: 5 W; 230 V AC; 50 Hz

El. kryti ventilu: IP 67 (vnitfni instalace).

Pro teplotu okoli: -10C + + 85T

Materidlové provedeni: téleso — mosaz, membrana — FPM.

Ugel: automatické otevirani pfivodu tlakového vzduchu pro rozviteni sedimenti ve virovém lapaku pisku.
Poznamka: ventil bude ovladan z rozvadéce poz.01.1.4 MTO01.9.

Poznamka: nové zafizeni.

ks 1

01.1.8

Vicevtokovy mokrobézny vodomér pro studenou vodu; s mechanickym pocitadlem; DN 40; PN 16; véetné
pfipojovacich nastavcu G 6/4" a ostatniho pfisluSenstvi.

Vodomeér je uréen pro montaz do horizontalniho potrubi; metrologicka tf. B.

Jmenovity pritok: Qn = 10 m3/hod.

Maximalni pratok: Qmax = 20 m3/hod.

Pfechodovy pritok: Qt = 0,8 m3/hod.

Minimalni pratok: Qmin = 0,2 m3/hod.

Materidlové provedeni: téleso - mosaz; pocitadlo - uméla hmota; kryci skli¢ko - tvrzené sklo; ostatni - nerez.
Ugel: méfeni mnoZstvi spotfeby pitné vody.

Poznamka: pro vodomeér je pozadovano dolozeni atestu pro styk s pitnou vodou.

Poznamka: nové zafizeni.

ks 1
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
PIné automaticky potrubni oddélova¢ konstrukce typu 1 dle DIN 1988 ¢ast 4. Ochrana rozvodu pitné vody do
rizikové tfidy 3 pfed zpétnym pratokem, zpétnym tlakem a zpétnym naséanim odpadni vody. Oteviraci tlak -
1,0 bar, minimalni vstupni tlak, 2,0 bar, uzavieni oddélovace je opticky indikovano na krytu pruziny.
Parametry zafizeni: DN 40 PN 16, vnitfni zavit 6/4",
01.1.9 [Materidlové provedeni: téleso - bronz RG5; pouzdro pruziny - synteticky material ks 1
PfisluSenstvi: 1x kontaktni manometr.
Ugel: ochrana ptipojky (rozvodu) pitné vody pred kontaminaci znegisténou vodou.
Poznamka: nové zafizeni.
Stavebni kolec¢ko.
Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.
Ugel: - uloZeni shrabk( z lisu poz.01.1.2 - 1 ks
01.1.10 - uloZeni pisku ze separatoru poz.01.1.5 - 1 ks ks 2
(a nasledny odvoz na vné budovy pfistaveny kontejner).
Poznamka: nové zafizeni.
Automobilovy kontejner na sut’ a sypké hmoty pro automobilovy nosi¢ Iveco; uzitny objem 3,0 m3; hakové;
variantné lanové natahovani dle poZadavku provozovatele COV; sklopné zadni &elo pfipadné dvokfidla vrata;
perforované dno pro odvodnéni uloZzeného pisku; pojizdné rolny v zadni ¢asti kontejneru. Po obvodu je kontejner
opatfen drzaky pro uchyceni plachty.
01.1.11 |Vnitfni rozméry kontejneru: § = 3335 x | = 1820 x h = 500 mm kpl 2
Materidlové provedeni: uhlikova ocel s specialnim antikoroznim natérem.
Ugel: kratkodobé skladovani a odvoz odvodnénych shrabkd a vytéZeného pisku.
Poznamka: nové zafizeni.
Pfenosné kalové Cerpadlo; v€. vestavéného plovakového spinace; vestavéné tepelné ochrany; 10 m el.
ptivodniho kabelu; 2 m zavésného fetézu a ostatniho pfisluSenstvi - s vytlakem pruznou hadici.
Hmotnost 1 ks ¢erpadla: cca 9 kg.
Obézné kolo: vifivé; o prachodnosti 20 mm.
Vykonové parametry: Q =2,91/s;H=3,0m
01.1.12 |Pfikon el. pohonu: 0,65 kW; 230 V; 50 Hz kpl 1
MO01.11 |Rozbéh pfimy, hydraulicka u¢innost 21,3 % '
Materidlové provedeni: horni kryt — nerez.; téleso motoru a spiralni skiiné — litina; h¥idel rotoru — nerez.;
obézné kolo — polyamid; mechanicka ucpavka — SiC/SiC; EPDM; zavésny fetéz — pozink..
Ugel: 8erpani Ukapovych vod a vod z odkaleni separatoru pisku (z prostoru instalace separatoru).
Poznamka: nové zafizeni.

Modernizace COV Dagice (TDW)
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.1.13

Odluc¢ovac oleje s automatickym odlu¢ovanim kondenzatu

Parametry zafizeni: max. tlak - 1,6 MPa; pritok - 114 m%/h; filtradni viozka - 0,005mm
Pfipojovaci rozmér: pfiruby DN 50, PN10

Soucasti dodavky je vypostéci kohout.

Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.

Ugel: odlougeni oleje na vytlaku kompresorové stanice.

Poznamka: nové zafizeni.

ks

01.1.14
MT01.9

Elektricky rozvadé¢ pro napajeni a automatické ovladani 1 kpl nezateplenych strojné stiranych samogisticich
¢esli poz.01.1.1, lisu na shrabky s promyvanim poz.01.1.2, separatoru pisku s promyvanim poz.01.1.5, 1 ks
solenoidového ventilu poz.01.1.6 na pfivodu tlakového vzduchu pro pohon mamutky k téZeni pisku a 1 ks
solenoidového ventilu poz.01.1.7 na potrubi pro provzdusnéni lapaku pisku; véetné jisténi, ovliadani a
signaliza¢nich prvk(; bezpotencialové kontakty pro signalizaci chodu a poruchy pfipojenych zafizeni.
Soucasti dodavky rozvadéce je také prokabelovani se vSemi vySe jmenovanymi zafizenimi + ozZiveni, uvedeni
do provozu a odzkouSeni. Dale nerezové konzoly pro instalaci, montazni material a ostatni pfislusenstvi.
Rozvadé¢ pracuje na principu ¢asovém a hladinovém fizeni ¢esli od plovakového spinace; pficemz funkce
spinace je nadfazena; chod lisu na shrabky je odvozen od chodu ¢esli; chod separatoru pisku je odvozen od
otevieni solenoidu téZeni pisku s nastavitelnym ¢asovym rezimem rozbéhu a dobé&hu. Hlavni jednotkou
rozvadéce je programovatelny automat s obsluhou nastavitelnymi ¢asovymi rezimy.

El. parametry: kryti IP 54; binarni signal pro nadfazeny fidici systém - sdruzena porucha zafizeni, hlavni

jisti€ 25 A.

Materidlové provedeni: plasty; nerezové ocel.

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material 1.4301.

Ugel: ovladani automatického a ruéniho chodu 1kpl samogisticich jemnych &esli, lisu na shrabky, separatoru
pisku, solenoidovych ventild téZeni pisku a provzdusnéni lapaku pisku.

Poznamka: el. rozvadég je soucasti dodavky souboru novych zafizeni hrubého predcisténi (Cesle, lis na shrabky
a separator pisku).

Poznamka: el. rozvadég je pfipraven i pro vyhledovou instalaci druhého kompletu strojné stiranych samogisticich
¢esli (do pobo¢ného Zlabu; ve kterém budou nyni osazeny ru¢né stirané ¢esle poz.01.1.15).

Poznamka: nové zafizeni.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Cesle rugné stirané; véetné hrabla; podpér; kotevniho a instalaéniho materialu a ostatniho pfislusenstvi
(bez dérovaného odkapového Zlabu - vyhrnovani shrabkd pfimo do jedné nasypky lisu na shrabky poz.01.1.2).

Sitka Zlabu a gesli: B = 800 mm
Hloubka Zlabu v misté osazeni: H = 1050 mm
Velikost pralin: e=10mm
Sklon cesli: 60°

VySka vyhrnovaciho plechu: 800 mm nad horni hranou zlabu

Materidlové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301.

Ugel: hrubé predgisténi odpadnich vod (zachyceni jemnych shrabkd) - nouzovy stav v pfipadé odstavky
samodisticich jemnych ¢esli poz.01.1.1 (instalace v pobo¢ném Zlabu).

Poznamka: atypické provedeni (viz vykresova ¢ast).

Poznamka: ruéni €esle jsou soucasti dodavky souboru novych zafizeni hrubého predgisténi.
Poznamka: nové zafizeni.

01.1.15 kpl. 1
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.1.16
MO01.4
MO01.5

Snekové ¢erpadlo @ 600 mm; véetné Zlabu; elektromotoru; pfevodovky; mazaciho lisu a ostatniho prislusenstvi.

Vykonové parametry:

- jmenovity pratok: Q = 60 + 65 I/s

- dopravni vyska: H = 4,75 m

- otacky Sneku: 65 + 70 ot./min.

- sklon Sneku: 30°

- vnéjsi primér Sneku: 600 mm

- ¢inna délka Sneku: 9904 mm

- celkova hmotnost ¢erpadla: 3300 kg

Pfikon el. pohon(:

- pohon Sneku: 5,5 kW; 400 V; 50 Hz

- pohon mazaciho lisu: 230 V; 0,5 A; 50 Hz

Rozsah dodavky:

- Snek @ 600 x 9904 mm; nosna trubka Sneku s pfirubami méa vétSi pramér z davodu zvySeni tuhosti a pevnosti
Sneku; trojchoda Snekovnice z plechu tl. 4 mm; materialové provedeni: komplet z oceli tf.11 s povrchovou
Upravou epoxidovym otéruvzdornym néatérem.

- dolni (patni) valivé lozisko véetné hfidele; pfiruby a zakladového ramu; materialové provedeni z oceli tf.11
+ synteticky natér.

- horni loZisko véetné hfidele a pfiruby; materialové provedeni z oceli tf.11 + synteticky natér.

- samonosny plechovy Zlab z plechu tl. 3 mm; v€etné patek pro instalaci na stavajici betonovou konstrukci;
materialové provedeni: komplet z nerez. oceli tf. 17 240 (DIN 1.4301).

- ostfikova lista z oceli tf.11 + synteticky natér.

- pfevodovka s vystupnimi ota¢kami 65 + 70 ot./min; véetné zakladového ramu; elektromotoru a ostatniho
prisluSenstvi; materialové provedeni: zakladovy ram - ocel tf.11 + synteticky natér; pfevodovka a elektromotor -
standardni od vyrobce.

- spojka Cerpadlo - pfevodovka; v€etné krytu; materialové provedeni: standardni od vyrobce.

- mazaci pfistroj pro mazani dolniho loziska; véetné elektromotoru; zasobni nadoby maziva a ostatniho
prisluSenstvi; materialové provedeni: standardni od vyrobce.

- mazaci potrubi délky 15 m z nerez. oceli tf. 17 240 (DIN 1.4301).

- kotevni a instalacni material.

Montéaz Cerpadla zahrhuje (rovnéz souéast dodavky):

- doprava nového &erpadla @ 600 x 9904 mm z vyrobniho zavodu na COV v Dagicich.

- demontaZ stavajiciho &erpadla @ 600 mm (v CS se jedna o prostfedni éerpadio).

- montaz nového cerpadla a uvedeni do provozu.

- zajisténi zvedaciho zafizeni (jefabu) k demontazi a montazi ¢erpadla.

- v montézi neni zahrnuto elektrické odpojeni a zapojeni cerpadia !

Modernizace COV Dagice (TDW)
Zakézkové ¢islo: 1432-51
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Kotveni erpadla:

Horni loZisko ¢erpadla bude kotveno na plvodni zakladovy rdm. Dolni loZisko pak na ram novy. Nerezovy Zlab
Cerpadla bude dodan s volnymi patkami; které budou rozmistény a pfivafeny na zZlab az na stavbé shodné se
stavajicim zlabem. Pohon ¢erpadla bude dodan s novym zékladovym ramem. Pfipadné vybourani starého
zakladového rdamu a zaliti nového ramu betonem zajisti stavebni dodavatel (tyka se i rAmu pod dolnim loziskem).
Pred demontazi a naslednou montazi je nutné zajistit odstaveni pfitoku média ke Sneku; ostfikani a vycisténi
prostoru Snekového erpadla.

Ugel: gerpani splaskové odpadni vody ze vstupni CS do hrubého predgistént.

Poznamka: $nekova CS je zakryta pristfeSkem z ocelovych prvki; nad kazdym &erpadlem je pak v jeho podélné
ose instalovan nosnik pro osazeni ko¢ky s kladkostrojem (moZznost vyuZiti pro demontdz a naslednou montaz
Cerpadla nutno ovéfit na misté) ! Pfipadné; zda nebude nutna ¢aste¢nd demontéz samotného pristfesku.
Poznamka: nové zafizeni.

01.1.17 |Neobsazeno
01.1.18 |Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.2 Soubor armatur s ru  énim ovladanim ; v€. ostatnich armatur a pfislusenstvi.

Materialové provedeni: standardni od vyrobce.
Prirubové klinové Soupé pro odpadni vodu a kaly; DN 100; PN 10; ovladané ru¢nim kolem ve standardnim
délkovém provedeni.
Materidlové provedeni: téleso a viko — litina GG 25 + epoxidovy nastfik;
vieteno — nerez. ocel; klin — EPDM.

01.2.1 Ugel: uzavér na vytlaku mamutiho &erpadla z lapaku pisku (v pFipadé ucpani mamutiho &erpadla obsluha ks
Soupé uzavie a pusti do mamutky stlaceny vzduch. Mamutka se vyprazdni zpét do lapaku pisku. Poté
obsluha Soupé opét piné otevre).
Poznamka: Soupé je zahrnuto do dodavky mamutiho €erpadla do virového lapaku pisku poz.01.1.3.
Poznamka: nové zafizeni.
Mezipfirubové nozové Soupé pro odpadni vodu a kaly; oboustranné tésnici; s nestoupajicim vietenem;
DN 80; PN 10; s ovladanim ru¢nim kolem standardni délky.
Materidlové provedeni: téleso — litina GG 25 + epoxidovy nastfik; ndz — nerez AISI 304; tfrmen — ocel tf.11;

01.2.2 |sedlo - NBR. ks. 1
Ugel: uzévér na odkaleni separatoru pisku poz.01.1.5.
Poznamka: nova armatura.

01.2.3 [Neobsazeno
Skrcici (regulagni) ventil zavitovy DN 50; PN 40; oboustranny vnitfni zavit; ovladani ruénim kolem.
Materidlové provedeni: téleso — mosaz s povrchovou Upravou; sedlo - PTFE.

01.2.4 [Ugel: mozna regulace mnozstvi stlaeného vzduchu do mamutky a pro éefeni sedimentt ve virovém lapaku pisku. ks
Poznadmka: nova armatura.
Kulovy kohout zavitovy (na vzduch); DN 50; PN 25; oboustranny vnitfni zavit G2"; ovladani ruéni pakou
standardni délky.
Pracovni teplota: -20C + +120C
Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58; tésnici krouzek - PTFE; "O" krouzek - viton.

01.25 |(jgel: otevirani / zavirani pfivodu stlaceného vzduchu pro pohon mamutiho €erpadla a pro rozvifeni sedimentt ks
ve virovém lapaku pisku.
Poznamka: nova armatura.
Kulovy kohout zavitovy (na vodu); DN 40; PN 16; oboustranny vnitini zavit G1 1/2"; ovladani ruéni pakou
standardni délky.
Pracovni teplota: -20C + +120C

01.2.6 [Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58. ks
Ugel: uzavéry na rozvodech provozni a pitné vody.
Poznamka: nova armatura.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.2.7

Kulovy kohout zavitovy (na vodu); DN 32; PN 16; oboustranny vnitini zavit G1 1/4"; ovladani ruéni pakou
standardni délky.

Pracovni teplota: -20C + +120C

Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58.

Ugel: uzavér na rozvodu pitné vody.

Poznamka: nova armatura.

ks

01.2.8

Kulovy kohout zavitovy (na vodu); DN 25; PN 16; oboustranny vnitini zavit G1"; ovladani ruéni pakou
standardni délky.

Pracovni teplota: -20C + +120C

Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58.

Ugel: uzavéry na rozvodech pitné vody.

Poznadmka: nova armatura.

ks

01.2.9

Kulovy kohout zavitovy DN 20; PN 16; s redukovanym pratokem; vnéjSim zavitem Rp 3/4"; s ovladanim ruéni
pakou standardni délky a hadicovym nastavcem.

Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58; tésnici krouzek - PTFE; "O" krouzek - viton.
Ugel: uzavéry na privodu pitné vody do hrubého predgisténi (Cisténi ostiikem).

Poznamka: nova armatura.

ks

01.2.10

Ostatni drobné armatury

sada

01.2.11

Neobsazeno

01.2.12

Neobsazeno

01.3

Trubni a hadicové rozvody ; vé. smérovych a vySkovych loma; tvarovek; pfirub; pfirubovych spoju;
potrubnich spojek; Sroubeni a ostatniho pfisluSenstvi.
Materidlové provedeni: nerezové ocel tf. 17 240; plasty (PE-HD).

01.3.1

Nerezové potrubi podélné svafované DN 200 (& 206x3,0) - odpad ze separatoru pisku.
Poznamka: souc¢asti dodavky budou svarové spoje.
Poznamka: nové potrubi.

01.3.2

Nerezové potrubi podélné svafované DN 100 (& 106x3,0) - vytlak hydrosmési do separatoru pisku.
Poznamka: souc¢asti dodavky budou svarové spoje.
Poznamka: nové potrubi.

01.3.3

Nerezové potrubi podélné svafované DN 50 (& 54x2,0) - potrubi stlaéeného vzduchu do virového lapaku pisku.

Poznamka: souc¢asti dodavky budou svarové spoje.
Poznamka: nové potrubi.

17
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Nerezové potrubi podélné svafované DN 50 (& 54x2,0) - vytlak ¢erpadla prusakovych vod.

01.3.4 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 2
Poznamka: nové potrubi.

01.3.5 [Neobsazeno
Plastové potrubi PE-HD DN 40; PN 10 (@ 50x3,0) - potrubi rozvodu provozni / pitné vody.

01.3.6 Pozn:ftmka: souc’:asn dogavky budou svarové spoje. m 32
Poznamka: nové potrubi.
Plastové potrubi PE-HD DN 32; PN 10 (@ 40x2,4) - potrubi rozvodu provozni / pitné vody.

01.3.7 Pozn:ftmka: souc’:asn dogavky budou svarové spoje. m o5
Poznamka: nové potrubi.
Plastové potrubi PE-HD DN 25; PN 10 (2 32x2,0) - potrubi rozvodu provozni / pitné vody.

01.3.8 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 6
Poznamka: nové potrubi.

01.3.9 [Neobsazeno
PVC hadice DN 40; v¢etné 4 ks hadicovych stahovacich spon - napojeni ¢erpadla prisakovych vod na vytlak.

01.3.10 |Poznamka: nova hadice. m 2
PVC hadice DN 20; v¢etné 4 ks hadicovych stahovacich spon - ostfikova voda k ¢isténi.

01.3.11 |Poznamka: nova hadice. m 10

01.3.12 |Neobsazeno
Nerezovy pfechod pfimy - centricky; DN 50/32

01.3.13 |Poznamka: novy. ks 1
Nerezové koleno 905 DN 200

01.3.14 |Poznamka: nové. ks 2
Nerezové koleno 905 DN 100

01.3.15 |Poznéamka: nove. ks 2
Nerezové koleno 90% DN 50

01.3.16 |Poznamka: noveé. ks 13
Plastové PE-HD koleno 90¢ DN 40

01.3.17 |Poznamka: nove. ks 13
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.3.18

Plastové PE-HD koleno 90 DN 32
Poznamka: nové.

ks

12

01.3.19

Plastové PE-HD koleno 90 DN 25
Poznamka: nové.

ks

01.3.20

Neobsazeno

01.3.21

Nerezové koleno 45 DN 200
Poznamka: nové.

ks

01.3.22

Nerezové koleno 45° DN 100
Poznamka: nové.

ks

01.3.23

Nerezové koleno 459 DN 50
Poznamka: nové.

ks

01.3.24

Neobsazeno

01.3.25

Nerezovy T-kus 90% DN 50
Poznamka: novy.

ks

01.3.26

Plastovy T-kus 90% PE-HD; DN 40
Poznamka: novy.

ks

01.3.27

Plastovy T-kus 90% PE-HD; DN 32
Poznamka: novy.

ks

01.3.28

Neobsazeno

01.3.29

PFirubovy spoj DN 200; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.

Poznamka: novy.

kpl

01.3.30

PFirubovy spoj DN 100; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.

Poznamka: novy.

kpl

01.3.31

Pfirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - dlouhé Srouby (mezipfirubova armatura); pouze jedna

pfiruba.
Poznamka: novy.

kpl

01.3.32

PFirubovy spoj DN 50; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.

Poznamka: novy.

kpl
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

01.3.33

Neobsazeno

01.3.34

Ostatni drobné tvarovky; natrubky; vsuvky a Sroubeni.

sada

01.3.35

Neobsazeno

01.3.36

Neobsazeno

01.4

Soubor dopl nkovych konstrukci  pro ulozeni potrubi, kotevni a instalaéni materiél s pfisluSenstvim.

01.4.1

Zamecnické vyrobky a pomocné ocelové konstrukce.

Materidlové provedeni: nerezova ocel tf. 17 240 (DIN 1.4301).

Ugel: pomocné konstrukce; podpéry; kotevni a Glozné prvky; vé. konzol; zavés(; objimek; tfrmend a montazniho
materialu.

Poznamka: bude zhotoveno dle vykresové ¢asti dokumentace.

Poznamka: nové.

kg

110

01.4.2

Neobsazeno

01.4.3

Neobsazeno

01.5

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce ;
véetné funkénich a individualnich zkouSek; provizornich opatfeni; natérovych systému a odborné asistence
provozovatele.

01.5.1

Provizorni opatfeni v PS-01; zahrnuijici:
- Pfenosné ponorné kalové ¢erpadlo; véetné piislusenstvi - 1 kpl.
Vykonové parametry: Q =cca8l/s;H=cca6m
Pfikon el. pohonu: 2 kW; 400 V; 50 Hz
Ugel: provizorni &erpani odpadnich vod.
Poznamka: pro potfeby stavby bude ¢erpadlo zapujéeno u specializované firmy.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Provizorni vytlacné potrubi DN 100; PN 10; délky 20 m; v€etné smeérovych a vysSkovych lom; pfirub;
ptirubovych spoju; uloZeni potrubi a doplrikovych konstrukcei - 1 kpl.
Materidlové provedeni: ocel tf.11 (alternativné PE; pfipadné pruznou PVC hadici).
Ugel: provizorni éerpani odpadnich vod.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Stavebni elektrorozvadéc; véetné prislusenstvi - 1 kpl.
Ugel: zapojeni provizorniho éerpadla a elektronaradi.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY

EKOEKO s.r.o0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
015.2 AS|ste’nce odeEr!yF:h zame;tnancu provozovatele. hod. 8
Poznamka: zajistuje zhotovitel.
Natérové systémy pro zakladni a koneénou povrchovou Upravu nosnych; podplrnych a dopliikovych konstrukci
z oceli tF.11.
Specifikace natéru:
typ C — potrubi a technologickéa zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
« karta€ovani plochy
« obruSovani 10% plochy
01.5.3 [+ opraSovéani plochy m2 12
« odmastovani plochy
« 2x z&kladni natér epoxidova pryskyfice se zelez. slidou (30+80 pum)
1x kone¢ny natér (15+80 um) a dodavka natéru.
Ugel: ochrana pred korozi; esteticky vzhled.
Poznamka: nové.
Ocisténi; odmasténi a pasivace svarovych spojd morfenim u potrubi a pfisluSenstvi z nerez. oceli tf. 17 240
01.5.4 m2 5
(DIN 1.4301)
01.5.5 [Barevné znaceni potrubi; véetné smeéru proudéni (barevné pruhy Sife cca 40 mm; po Usecich 3,0 m). m2 2
01.5.6 [Oznaceni elektromotord pro snadnou identifikaci v provozu. sada 1
Individualni provozni zkousky nové osazenych stroju a zafizeni + tlakové a tésnostni zkousky novych trubnich
01.5.7 . . . hod. 16
(hadicovych) rozvoda.
01.5.8 [Docasné uskladnéni; odvoz a likvidace odpadu vzniklého pfi realizaci PS-01 kpl 1
01.5.9 [Neobsazeno
01.5.10 |Neobsazeno
01.6 [Stavebni vypomocné prace
01.6.1 [Stavebni vypomocné prace; v€etné pfipravy a nasledného uklidu hod. 24
01.6.2 [Neobsazeno
01.6.3 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

01.7 |Demontaze stavajiciho strojniho vybaveni, likvidace demontovaného zafizeni

- Snekové cerpadlo @ 600 mm pro Eerpani splaskovych pratokd; véetné Zlabu; elektromotoru s pfevodovkou;
mazaciho lisu a ostatniho pfislusenstvi - 1 kpl.

- strojné stirané cesle; v€etné prislusenstvi - 2 kpl.

- pasovy dopravnik zachycenych shrabku - 1 kpl.

01.7.1 |- kompresorova stanice (Setrna demontaz) - 1 kpl. kg 4880

- vystrojeni virového lapéaku pisku - 1 kpl.

- armatury.

- trubni a hadicové rozvody; véetné ulozeni.

- zamecnickeé prvky.

01.7.2 |Neobsazeno

01.7.3 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY

EKOEKO s.r.o0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Pozice Popis polozky Typ Vyrobce m.j. | Mnozstvi
PS-02 Biologické ¢€isténi
02.1 |Stroje a zafFizeni
Jemnobublinovy provzduSiiovaci systém; s deskovymi aeraénimi elementy; pevné kotvena verze; véetné
typového nosného rostu; pfivodniho potrubi stlaceného vzduchu; zakonéeného cca 1 m pod max. hladinou
oto¢nou pfirubou DN 80, PN 10; odvodriovaciho potrubi s armaturou; vySkové stavitelnych podpér pro ukotveni
do dna nadrze; kotevniho a instalacniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi.
Nosny rost je svafen z PP trubek DN 80 a bude osazen celkem 20-ti ks aera¢nich elementd, instalovanych po
péti kusech na &tyfech nosnych rourach.
Zéakladni rozméry jednoho ks aeraéniho elementu: | = 762 x § = 182 mm; hmotnost 1,9 kg
Zakladni rozmeéry nosného rostu: | = 4500 x § = 5400 mm
Rozte¢ nosnych trubek: 1500 mm, rozte¢ elementd na nosné roufe: 1200 mm
Deskové aera¢ni elementy jsou vybaveny membranou; ktera pfi poklesu tlaku uzavira vstupni otvor vzduchu
do elementu.
Aeracéni elementy se obvykle umistuji 20+30 cm nade dnem nadrze.
02.1.1 o : kpl. 1
Parametry 1 ks aera¢niho elementu:
Limitni pritok vzduchu: 3 + 18 m3/hod.
Dlouhodoby pratok vzduchu: 4,5 +~ 12 m3/hod.
Doporuceny pritok vzduchu: 8 m3/hod.
Parametry provzdu$iiovaciho systému:
Qvzd = 90 + 180 m3/hod. (primérné 136 m3/hod.); p = 52,5 kPa
Materidlové provedeni: potrubi a nosné desky elementud - PP; membrany - perforovana pryz EPDM; podpéry;
kotevni a instalacni material - nerez. 1.4301.
Ugel: provzdudnéni nitrifikagni nadrze 1.1 (denitrifikace ).
Poznamka: béhem provozu aera¢niho systému musi byt stavajici ponorné michadlo vypnuté !!
Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Ponorné kalové ¢erpadlo; v€etné patniho kolena DN 65; spoustéciho zafizeni (vodici ty¢ DN 2" délky 4,8 m
s hornim drzakem); tepelnych ¢idel ve vinuti statoru (bimetal); ¢idla prisaku mechanickou ucpéavkou;
vyhodnocovaciho modulu pro vSechna €idla; 10 m el. pfivodniho kabelu o priifezu 7x1,5 mm2; 5 m zavésného
fetézu a kotevniho a instala¢niho materialu.
Hmotnost 1 ks ¢erpadla: cca 37 kg.
Obézné kolo: vifivé; o prachodnosti 60 mm.
Vykonové parametry: Q =4 1/s; H=6 m (pracovni bod).
02.1.2 [JImenovity pfikon el. pohonu: 1,93 kW; 400 V; 50 Hz
MO02.33 |Jmenovité otacky: 1330 ot/min. kpl. 2
MO02.34 |Skute¢ny pfikon v pracovnim bodé nesmi byt vy$si; nez 0,96 kW
Rozbéh: pfimy; hydraulick& G¢innost 37,3 %.
Materidlové provedeni: téleso motoru a spiralni sk¥iné - litina; htidel rotoru - nerez; obézné kolo - litina;
mechanicka ucpavka - SiC/SiC; EPDM,; vodici ty¢€ - nerez; sada kotev - nerez; zavésny fetéz - nerez.;
patni koleno - litina.
Ugel: gerpani plovoucich negistot (instalace v jimce PN).
Poznamka: nové zafizeni.
Ponorné kalové ¢erpadlo; véetné patniho kolena DN 80; spoustéciho zafizeni (vodici ty¢ DN 2" délky 2,3 m
s hornim drzakem); tepelnych ¢idel ve vinuti statoru (bimetal); ¢idla prisaku mechanickou ucpéavkou;
vyhodnocovaciho modulu pro vSechna €idla; 10 m el. pfivodniho kabelu o priifezu 7x1,5 mm2; 2 m zavésného
fetézu a kotevniho a instala¢niho materialu.
Hmotnost 1 ks ¢erpadla: cca 96 kg.
Obézné kolo: jednokanélové oteviené; o prlichodnosti 75 mm.
Vykonové parametry: Q = 20,5 I/s; H= 3,14 m (pracovni bod).
Jmenovity pfikon el. pohonu: 1,59 kW; 400 V; 50 Hz
02.1.3 [Jmenovité otacky: 970 ot/min.
M27.3 |Skute¢ny pfikon v pracovnim bodé nesmi byt vyssi; nez 1,2 kW kpl. 2
M28.3 |Rozbéh: pfimy; hydraulicka G¢innost 62,9 %.
El.motor ve tfidé ucinnosti IE3 (dle IEC 60034-30); vinuti motoru tfida izolace H; otepleni NEMA tfida A;
standardné v provedeni EEx d Il BT4.
Materidlové provedeni: téleso motoru a spiralni sk¥iné - litina; htidel rotoru - nerez; obézné kolo - litina;
mechanicka ucpavka - SiC/SiC; SiC/C; vodici ty€ - nerez; sada kotev - nerez; zavésny fetéz - nerez;
patni koleno - litina.
Ugel: gerpani vratného kalu (instalace na pojezdovych mostech v DN).
Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Zdvihaci zafizeni (pfenosny jefabek s navijakem s ruénim ovladanim); véetné 2 ks kotevnich patek k instalaci

na sténu; 2 ks kotevnich patek k instalaci na podlahu; ¢tyf sad instalacnich Sroubud a ostatniho pfisluSenstvi.

Délka vylozného ramene: 900 mm

Vyska jefabku: cca 2000 mm

Min. nosnost: 150 kg

Max. zdvih: 7 m

02.1.3.1 Materidlové provedeni: jefabek i kotevni patka - ocel tf.11; Zarové zinkovana. kpl. !

Ugel: - manipulace s ponornymi kalovymi gerpadly poz.02.1.2 v jimkach plovoucich negistot.
- manipulace s ponornymi kalovymi ¢erpadly poz.02.1.3 v dosazovacich nadrzich.

Poznamka: jefabek bude spole¢ny pro vSechna ¢tyfi cerpadla (moznost presazeni).

Poznamka: nové zafizeni.

Ponorné kalové ¢erpadlo; véetné podstavce pro mobilni instalaci do mokré jimky; tepelnych ¢idel ve vinuti statoru
(bimetal); ¢idla prusaku mechanickou ucpéavkou; vyhodnocovaciho modulu pro vSechna ¢idla; 10 m el. pfivodniho
kabelu o prafezu 7x1,5 mm2; 1 m zavésného fetézu a ostatniho pfislusenstvi.

Hmotnost 1 ks ¢erpadla: cca 86 kg.

Obézné kolo: vifivé; o prachodnosti 80 mm.

Vykonové parametry: Q =6 I/s; H=2 m (pracovni bod).

Jmenovity pfikon el. pohonu: 1,77 kW; 400 V; 50 Hz

Jmenovité otacky: 1445 ot/min.

Skute¢ny pfikon v pracovnim bodé nesmi byt vyssi; nez 0,85 kW

02.1.3.2 \ Y S

MO02.37 Rozbéh: prlm}/; h)fd.rauhck'a aéinnost 17,1 %. o o ) kpl. 1
El.motor ve tfidé ucinnosti IE3 (dle IEC 60034-30); vinuti motoru tfida izolace H; standardné v provedeni
EEx d Il BT4.

Materidlové provedeni: téleso motoru a spiralni sk¥iné - litina; htidel rotoru - nerez; obézné kolo - litina;
mechanicka ucpavka - SiC/SiC; SiC/C; zavésny fetéz - nerez; podstavec pro mobilni instalaci - litina.
Ugel: &erpani prebyteéného kalu (osazeni na dno Zlabu vratného kalu v lince ).

Poznamka: ¢erpadlo maze trvale pracovat s obnazenym (nezatopenym) el. motorem.

Poznamka: na vytlaku ¢erpadla bude osazeno Skrtici Soupé DN 80.

Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.1.4

Vystrojeni podélnych dosazovacich nadrzi, zahrnujic ~ i:
(viz nize uvedené specifikace jednotlivych funkénich celkd, poz.02.1.4.1 + 02.1.4.9)
Poznamka: cenu uvést pro cely komplet vystrojeni DN - do tohoto fadku !

kpl. 2

02.1.4.1

Demontaz stavajiciho vystrojeni dosazovacich nadrzi, zahrnujici:

- norné (usmeérfiovaci) sténa na pritoku.

- odtokové Zlaby vyc¢isténé odpadni vody s pilovitou pfelivnou hranou.

- ponorné kalové cerpadlo vratného kalu; instalované na pojezdovém moste.
- saci a vytlacné potrubi vratného kalu; véetné armatur.

- el. rozvadéc pojezdového mostu.

- lanovy pfivod el. energie.

Poznamka: soucast dodavky vystrojeni DN.

kpl. 2

02.1.4.2

Rozdélovaci natokové potrubi DN 250, véetné vtoku; osmi soumeérné vyrtanych vytokovych otvord DN 100 (pfes
celou Sitku nadrze); pfirub; konzol; kotevniho a instalaéniho materidlu a ostatniho pfisluSenstvi.

Délka rozdélovaciho potrubi: 5400 mm

Délka vtokového potrubi: cca 250 mm

Pradmér potrubi: 256x3,0 mm

Materidlové provedeni: komplet z nerez. oceli 1.4301

Ugel: piivod a rozdsleni natoku aktivaéni smési do flokulaénich zén dosazovacich nadrzi | a Il.

Poznamka: do dosazovaci nadrze | bude zhotoven pouze jeden vtok, do dosazovaci nadrze Il budou realizovany
vtoky dva (viz vykresova ¢ast).

Poznamka: hranice dodavky vystrojeni DN je uvnitf nadrze - pfiruba vtokového potrubi.

Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.

Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.

Poznamka: nové zafizeni.

kpl. 2

02.1.4.3

Lehka délici pricka (norna sténa); véetné konzol; vyztuh; kotevniho a instalaéniho materialu a ostatniho
prisluSenstvi.
Zéakladni rozméry: délka 5950 mm (osazena pres celou Sitku DN)
Sifka cca 50 mm
vySka cca 2900 mm (ukonc¢ena 700 mm nade dnem)
Norna sténa bude ukotvena k bo¢nim sténadm nadrze a pfipadné jesté do dna.
Materidlové provedeni: polykarbonat; nerez. ocel 1.4301.
Ugel: - oddéleni flokulaéni zény od pracovniho prostoru DN.
- usmérnéni proudu aktivaéni smési ke dnu nadrze.
Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.
Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.
Poznamka: nové zafizeni.

kpl. 2
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.1.4.4
MT02.35
MT02.36

Naklopny Zlab odtahu plovoucich necistot; véetné elektromotoru s pfevodovkou; snimact polohy; ulozenti;
kotevnich prvka; tésnéni prostupu pres sténu nadrze a ostatniho pfisluSenstvi.

Zlab bude osazen nad lehkou délici pFickou (nornou sténou) poz.02.1.4.3 - u hladiny. Plovouci latky budou
z hladiny odvadény mimo dosazovaci nadrz - do jimky PN. Zlab bude uloZen v loZiskach na sténach nadrze;
kter4d umozni jeho nata€eni (jak na stranu pracovniho prostoru DN; tak i na stranu flokulaéni zony).
Zakladni rozméry zlabu: @ 306 mm x | = cca 5900 mm

Pfikon el. pohonu: 0,18 kW; 400 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: komplet z nerez. oceli 1.4301; el. motor s pfevodovkou - standardni od vyrobce.
Ugel: odtah plovoucich negistot z hladin dosazovacich nadrzi (jak z pracovni &asti, tak i z flokulagni zony).
Poznamka: ovladani nastavenou ¢asovou automatikou.

Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.

Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.

Poznamka: nové zafizeni.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.1.4.5
M27.1
M27.2
M27.4
M28.1
M28.2
M28.4

Pojezdovy most dosazovaci nadrze:

Doplnéni a vystrojeni stavajiciho pojezdového mostu zahrnuje:

- instalaci nového elektricky ovladaného stirani hladiny (k naklopnému Zlabu odtahu plovoucich negistot).

- instalaci nového el. rozvade¢ poz.02.1.4.7 pro napéjeni a automatické ovladani pojezdu mostu; stirani hladiny;
Cerpadla vratného kalu; indukéniho pritokoméru vratného kalu; véetné frekvenéniho ménice ¢erpadla vratného
kalu poz.02.1.3 (frekvenéni ménic je soucasti dodavky).

- instalaci nového ponorného ¢erpadla vratného kalu poz.02.1.3 (€erpadlo je zahrnuto do samostatné dodavky).

- nové nerez. saci potrubi ¢erpadla vratného kalu (@ 156x3,0 - 2,3 m; véetné 1 ks prechodu DN 500/150; 1 ks
prechodu DN 150/100; 1 ks nerez. pfiruby DN 100; PN 10).

- nové nerez. vytlaéné potrubi vratného kalu (@ 104x2,0 - 7 m; véetné 1 ks jednostranného pfechodu DN 100/80;
4 ks kolena 90°DN 100; 2 ks kolena 45°DN 100; 2 ks kulového kohoutu DN 1"; 1 ks nerez. pfiruby DN 80;

PN 10; 2 ks nerez. pfiruby DN 100; PN 10).

- instalaci nového indukéniho pratokoméru DN 100 poz.02.1.12 pro méfeni mnozstvi vratného kalu (pratokomér
je zahrnut do samostatné dodavky).

- konzoly; véetné kotevniho a instalaéniho materialu pro nové trubni rozvody.

- Upravu konstukce stirani dna (kolize s odtokovym potrubim vycisténé vody).

- repasi pohonu pojezdu mostu; véetné prfevodovek a pojezdovych kol + nové olejové naplné.

- doplnéni okopovych plecht k zabradli; doplnéni novych kompozitovych pororostd na lavku.

- instalaci kotevni patky pro pfenosny jefabek (manipulace s ponornym ¢erpadlem vratného kalu).

- vyménu napajeciho kabelu; nosného lana a napinacich kladek.

- kontrolu rovinnosti a souososti pojezdovych kolejnic + jejich pfipadné vyrovnani.

- posunuti stavajicich koncovych dorazli pojezdového mostu (mozna kolize s novym vystrojenim DN).

Povrchové ochrana:

- otryskani + natér ocelové konstrukce pojezdového mostu a konstrukce stirani dna polyuretanovym natérem.

Piikon el. pohont:

- pojezd mostu: 2x 1,5 kW; 400 V; 50 Hz

- ¢erpadlo vratného kalu: 1,59 kW; 400 V; 50 Hz

- stirani hladiny: 0,18 kW; 400 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.

Ugel: stirani dna a hladiny dosazovaci nadrze; vyklizeni kalu.

Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.

Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.

Poznamka: stavajici zafizeni (repase a doplnéni).

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY

EKOEKO s.r.o0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Odtokovy systém dosazovaci nadrze, véetné zanoreného dérovaného odtokového potrubi DN 250 (@ 256x3,0);
sbérného Zlabu vycisténé vody s podélnou vyskoveé stavitelnou rovnou prelivnou hranou; pfirub; konzol, vyztuh;
kotevniho a instalacniho materialu a ostatniho pfisluSenstvi.
Odtokové potrubi bude dérovano otvory @ 30 mm; v poétu cca 120 ks / jedna nadrz.
Zakladni rozméry shérného Zlabu: délka 5950 x Sifka 600 x vySka 600 mm
Délka zanofeného dérovaného potrubi: 2x cca 12100 mm
021.4.6 Materiélové provedeni: komplet z nerez. oceli 1.4301. kpl 2
Ucel: - odtok vycisténé odpadni vody z dosazovaci nadrze. '
- nastaveni vySky hladiny v dosazovaci nadrzi (pomoci prelivné hrany ve sbérném odtokovém Zzlabu).
Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN (v&etné vrtani zanofeného
odtokového potrubi).
Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.
Poznamka: nové zafizeni.
El. rozvadéc pro pojezdovy most poz.02.1.4.5; véetné uzamykatelné skfiné pro instalaci ve venkovnim prostredi;
silové a fidici ¢asti; ovladacich prvku; vystupd pro nadfazeny systém; kompletniho prokabelovani se vSemi
zafizenimi pojezdového mostu (motory pojezdu, ¢erpadlo vratného kalu, pohon stérky, indukéni pritokomér,
koncové snimace polohy mostu); instalacnich konzol; kotevniho a instalaéniho materialu. Rozvadé¢ bude osazen
pfimo na pojezdovém mosté.
PoZadavky na rozvadég:
- predjiSténi v nadfazeném napéjecim rozvadéci max. 3x25 A/B.
- ve vyzbroji rozvadéce bude kromé obvodu pro napajené a ovladané stroje a Cidla téz zdroj malého napéti 10
az 30 V DC; min. 40 W; uréeny pro napéajeni externi stanice bezdratovych pfenost (ta neni soucéasti dodavky).
- kontakty externi signalizace budou oddéleny od obvodd 230 V (pfipojeni k radiostanici na Grovni malého napéti):
binarni signaly chod mostu, chod ¢erpadla, sdruzena porucha, analogovy signal 4-20mA a pulsni signal umérny
02.1.4.7 | pratoku vratného kalu.
MT02.27 |- frekvenéni méni¢ ¢erpadla vratného kalu instalovany v rozvadéci bude v automatickém provozu fizen signalem kpl. 2
MT02.28 | 4+20 mA, pfijatym z radiostanice.
Instalovany i soudoby vykon: Pi = 5,5 kW
Pozadované napéjeni z hlavniho rozvadéce: 20 A
Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.
Ugel: napéjeni a automatické ovladani pojezdu mostu; stirani hladiny; &erpadla vratného kalu; indukéniho
pratokoméru vratného kalu; véetné frekvenéniho ménice ¢erpadla vratného kalu poz.02.1.3.
Poznamka: Soucasti dodavky je privodni vie¢ny kabel véetné nosné konstrukce (resp. lana) se
svorkovou skfini na mosté a s hlavnim vypinacem ve skfini na zhlavi nadrze.
Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.
Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.
Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
El. rozvadéc¢ pro néklopny Zlab odtahu plovoucich necistot poz.02.1.4.4; véetné uzamykatelné sk¥iné pro
instalaci ve venkovnim prostiedi; silové a fidici ¢asti; ovladacich prvk{; vystupt pro nadfazeny systém (binarni
signaly porucha Zlabu a stfedova poloha Zlabu); kompletniho prokabelovani se vSemi zafizenimi ndklopného
Zlabu véetné snimace polohy mostu; instala¢nich konzol; kotevniho a instalaéniho materialu.
Rozvadé¢ bude osazen pobliz pohonu naklopného zlabu.
PoZadavky na rozvadéc:
- predjisténi v nadfazeném napéjecim rozvadéci max. 3x16 A/B.
02.1.4.8 P e P L -
- soucésti bude i indukéni snima¢ polohy mostu pfipojeny k rozvadédi.
MT02.35 o P kpl. 2
MT02.36 Instalovany i soudoby vykon: Pi = 0,2 kW
PoZadované napéjeni z hlavniho rozvadéce: 16 A
Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.
Ugel: nap4jeni a automatické ovladani naklopného Zlabu odtahu plovoucich negistot.
Poznamka: bude zhotoveno dle vyrobni dokumentace dodavatele vystrojeni DN.
Poznamka: souc¢ast dodavky vystrojeni DN.
Poznamka: nové zafizeni.
02.1.4.9 |[Neobsazeno
02.1.5 [Neobsazeno
02.1.6 [Neobsazeno
02.1.7 [Neobsazeno
Svarovany nerezovy rozdélovaci Zlab, s vySkové stavitelnymi rovnymi prelivnymi hranami, véetné odtokovych
kapes, konzol, vyztuh, kotevniho a instalaéniho materiélu.
Zakladni rozméry zlabu: délka 4200 x Sitka 400 x vySka 400 mm
Celkova hmotnost zlabu (v€. konzol a vyztuh): cca 350 kg
Délka prelivné hrany: 2x 2000 mm
Materidlové provedeni: komplet z nerezové oceli tf. 17 240 (DIN 1.4301).
02.1.8 |zakladnim materialem bude plech tl. 2 mm. kpl. 1
Ugel: - rovnomérné rozdéleni odtoku aktivaéni smési z nitrifikaéni nadrze 1.1l do dvojice dosazovacich nadrzi
(DN'1a DN I1).
- nastaveni provozni hladiny v nitrifikacni nadrzi I.11.
Poznamka: odtokovy Zlab bude zhotoven dle vykresové ¢asti dokumentace (viz vykres F.2-7).
Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Jimka plovoucich neéistot; tvofena ocelovou; spirdlové svafovanou rourou DN 1000 (21020 x 10 mm) PN 10;
délky 4300 mm; vsazenou vertikalné na dno nitrifika¢ni nadrze (pobliz odtoku). Jimka bude mit zavafené dno
(pomoci ocel. plechu tl. 10 mm); smérem k hladiné bude oteviend. Vrchni hrana jimky bude zakonéena 400 mm
nad provozni hladinou nitrifika¢ni nadrze. Sou¢asti jimky bude v horni ¢asti situované prirubové hrdlo DN 200;
PN 10 k napojeni potrubi natoku plovoucich necistot z naklopného Zlabu poz.02.1.4.4; dale pak podplrna
konstrukce; konzoly; trubka DN 2" (I = 4,3 m) pro uchyceni plovakovych spinac ponorného kalového Eerpadla;

02.1.9 |kotevni a instalaéni material. kpl. 2
Uzitedny objem jimky: cca 3 m®
Materidlové provedeni: ocel tf.11 + natér
Ugel: - akumulace plovoucich negistot z hladiny dosazovaci nadrze.

- prostor k osazeni ponorného kalového ¢erpadla poz.02.1.2.

Poznamka: nové zafizeni.

02.1.10 |Neobsazeno

02.1.11 [Neobsazeno
PFirubovy magneticko indukéni pratokomér DN 100; PN 16 - kompaktni provedeni; v€etné vyhodnocovaci jednotky
s displejem a ovladanim; 5 m signalniho a civkového kabelu a ostatniho pfisluSenstvi.
Pro instalaci ve venkovnim prostfedi; kryti IP 67.
Osova montazni délka senzoru: 250 mm
Rozsah méfeni: 8+20 I/s

02.1.12 |El. napéjeni: 24 V DC

F02.3 |El vystupy: - analogovy 4+20 mA programovatelny; HART; pasivni i aktivni. kpl. 2
F02.4 - digitalni max. 10 kHz (nebo impulzy na jednotku objemu).

Materidlové provedeni: téleso a pfiruby - mékké ocel + natér; elektrody - 1.4435/316L; vystelka - polyuretan;
kryt prevodniku - hlinikovy odlitek + natér.
Ugel: orientadni méFeni mnoZstvi vratného kalu; erpaného z dosazovacich nadrzi.
Poznamka: nové zafizeni.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim pritokem; véetné
vodicich list; madla a ostatniho pfislusenstvi (ulozeni do drazek ve sténach a ve dné Zlabu; Sitka drazky 140 x
hloubka drazky 60+70 mm).
Sitka Zlabu v misté osazeni: B =600 mm
Hloubka Zlabu v misté osazeni: H = 800 mm
Hloubka vody: cca0,5m
02.1.13 |Materialové provedeni: hradici deska z nerezoveé oceli 1.4301; vedeni desky z plastu; tésnéni ze silikonové kpl. 1
pryze.
Ugel: uzavér na propoji betonovych Zlabt vratného kalu linky | a linky 11.
Poznamka: rozméry Zlabu je nutné pred zadanim stavitka do vyroby ovéfit !
Poznamka: drazky pro instalaci hraditka do Zlabu zajiStuje stavba.
Poznamka: nové zafizeni.
Ruéni deskové hraditko pro instalaci do otevieného Zlabu; tésnéni tfistranné; se spodnim pritokem; véetné
vodicich list; madla a ostatniho prislusenstvi (ulozeni do drazek ve sténach a ve dné Zlabu; Sitka drazky 140 x
hloubka drazky 60+70 mm).
Sitka Zlabu v misté osazeni: B =500 mm
Hloubka Zlabu v misté osazeni: H = 800 mm
Hloubka vody: cca0,5m
02.1.14 Matveriélové provedeni: hradici deska z nerezové oceli 1.4301; vedeni desky z plastu; tésnéni ze silikonové kpl. 2
pryze.
Ugel: uzavéry v betonovych Zlabech vratného kalu linky | a linky Il (oddéleni asti vratného a prebyteéného
kalu - pfebyte¢ny kal bude do kalového hospodarstvi ¢erpan novym cerpadlem poz.02.1.3.2).
Poznamka: rozméry Zlabu je nutné pred zadanim stavitka do vyroby ovéfit !
Poznamka: drazky pro instalaci hraditka do Zlabu zajiStuje stavba.
Poznamka: nové zafizeni.
Posunuti stavajiciho ponorného axialniho michadla; osazeném v denitrifikacni nadrzi 1.
Posunuto bude spoustéci zafizeni (vodici ty¢ s hornim a spodnim drzakem) a kotevni patka pfenosného
manipulacniho jefabku. Po posunuti bude michadlo spusténo zpét do nadrze.
Vzdalenost posunuti: 500 mm (z ptvodni instala¢ni vzdalenosti 2000 mm od koncové stény denitrifikace
02.1.15 .
Mo02.13 | novych 1590 mm). AN o ) ) kpl. !
Ucel: uvolnéni prostoru pro osazeni nového jemnobublinového provzduSnovaciho systému poz.02.1.1.
Poznamka: béhem provozu aera¢niho systému musi byt stavajici ponorné michadlo vypnuté !!
Poznamka: stavajici zafizeni; zména umisténi.
02.1.16 |Neobsazeno
02.1.17 |Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
02.2 Soubor armatur s ru  €nim ovladanim ; v€. ostatnich armatur a pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.
Mezipfirubové nozové Soupé pro odpadni vodu a kaly; oboustranné tésnici; s nestoupajicim vietenem;
DN 250; PN 10; s prodlouzenym ovladanim ruénim kolem (délka prodlouzeného ovladani 2450 mm od osy potrubi).
Materidlové provedeni: téleso — litina GG 25 + epoxidovy nastfik; niz — nerez AISI 304; tfrmen — ocel tf.11;
sedlo — NBR.

02.2.1 |Ugel: otevirani / zavirani odtoku aktivaéni smési z rozdélovaciho Zlabu poz.02.1.8 do dosazovaci nadrze II. ks. 1
Poznamka: Soupé bude instalovano v Urovni hladiny; proto je nezbytné nutné pouzit typ, vhodny pro tuto aplikaci
(zapouzdfena deska i vieteno) !
Poznamka: nova armatura.
Mezipfirubové nozové Soupé pro odpadni vodu a kaly; oboustranné tésnici; s nestoupajicim vietenem;
DN 250; PN 10; s prodlouzenym ovladanim ruénim kolem (délka prodlouzeného ovladani 2200 mm od osy potrubi).
Materidlové provedeni: téleso — litina GG 25 + epoxidovy nastfik; niz — nerez AISI 304; tfrmen — ocel tf.11;
sedlo — NBR.
Ugel: - otevirani / zavirani odtoku aktivaéni smési z rozdélovaciho Zlabu poz.02.1.8 do dosazovaci nadrze I.

02.2.2 S U . ks. 2

- otevirani / zavirani odtoku aktivacni smési z nitrifikace 1l do dosazovaci nadrze 1.

Poznamka: Soupé bude instalovano v Urovni hladiny; proto je nezbytné nutné pouzit typ, vhodny pro tuto aplikaci
(zapouzdfena deska i vieteno) !
Poznamka: nova armatura.
Mezipfirubové nozové Soupé pro odpadni vodu a kaly; oboustranné tésnici; s nestoupajicim vietenem;
DN 80; PN 10; s ovladanim ru¢nim kolem standardni délky.
Materidlové provedeni: téleso — litina GG 25 + epoxidovy nastfik; niz — nerez AIS| 304; tfrmen — ocel tf.11;

02.2.3 |sedlo — NBR. ks. 1
Ugel: krceni vytlaku &erpadla prebyteéného kalu poz.02.1.3.2.
Poznamka: nova armatura.

02.2.4 [Neobsazeno
Mezipfirubova uzaviraci klapka; DN 80; PN 10; s ovladanim ru¢ni pakou standardni délky.
Materidlové provedeni: téleso — litina GG 25 + epoxidovy nastfik; talif — nerez. ocel 1.4301; sedlo — EPDM.
Ugel: uzavéry na svodu stladeného vzduchu k aeraénimu systému poz.02.1.1; osazeném v denitrifikadni

02.2.5 L s Lt L ks. 1
nédrzi | (nitrifikacni nadrz 1.1).
Poznamka: nova armatura.

02.2.6 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

Kulovy kohout zavitovy (na vzduch); DN 25; PN 25; oboustranny vnitini zavit G1"; ovladani ru¢ni pakou
standardni délky.
Pracovni teplota: -20C + +120C

02.2.7 [Materidlové provedeni: télo; zavitova ¢ast a koule - mosaz MS 58; tésnici krouzek - PTFE; "O" krouZek - viton. ks. 1
Ugel: vypousténi kondenzatu z nového nerezového rozvodu stlaéeného vzduchu.
Poznamka: nova armatura.

02.2.8 [Neobsazeno

02.2.9 [Neobsazeno
Trubni a hadicové rozvody ; v€. smérovych a vySkovych loma; tvarovek; pfirub; pfirubovych spoju;

02.3 [potrubnich spojek; Sroubeni a ostatniho pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: nerezova ocel tf. 17 240; ocel tf.11; plasty (PE-HD).
Nerezové potrubi podélné svafované DN 250 (& 256x3,0) - odtok aktivaéni smeési do dosazovacich nadrzi

0231 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 7
Poznamka: nové potrubi.
Nerezové potrubi podélné svafované DN 200 (& 206x3,0) - odtok plovoucich necistot z naklopnych Zlabi v DN
do jimek PN.

02.3.2 [Poznamka: souc¢ésti dodavky budou svarové spoje. m 7
Poznamka: nové potrubi.
Nerezové potrubi podélné svafované DN 80 (& 84x2,0) - pfivod stlateného vzduchu do denitrifikace |.

02.3.3 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 11
Poznamka: nové potrubi.
Nerezové potrubi podélné svafované DN 80 (& 84x2,0) - vytlaky plovoucich necistot.

02.3.4 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 21
Poznamka: nové potrubi.
Nerezové potrubi podélné svafované DN 80 (@ 84x2,0) - vytlak pfebyte¢ného kalu.

02.35 Pozn:ftmka: souc’:asn dogavky budou svarové spoje. m 3
Poznamka: nové potrubi.

02.3.6 [Neobsazeno
Ocelové potrubi tf.11 bezeSvé DN 200 (@ 219x6,3) - natok plovoucich necistot do jimek PN.

02.3.7 Pozne}mkaf sou9ast| dogavky budou svarové spoje. m 2
Poznamka: nové potrubi.

02.3.8 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.3.9

Plastové potrubi PE-HD DN 80; PN 10 (@ 90x5,4) - potrubi pro Upravu stavajiciho provzdusnovaciho systému
v koncové ¢&asti nitrifikacnich nadrzi (uvolnéni mista pro instalaci jimek PN).

Poznamka: souc¢asti dodavky budou svarové spoje.

Poznamka: nové potrubi.

02.3.10

PVC hadice DN 80; v€etné 4 ks hadicovych stahovacich spon - napojeni ¢erpadla pfebyteéného kalu na vytlak.
Poznamka: nova hadice.

02.3.11

Hydroizolace na bazi asfaltovych tavnych pasl pro nerezoveé potrubi DN 200 (@ 206x3,0) uloZzené v zemi.
Ugel: ochrana potrubi odtoku plovoucich negistot.

02.3.12

Neobsazeno

02.3.13

Nerezovy prechod jednostranny - excentricky; DN 80/65
Poznamka: novy.

ks

02.3.14

Nerezové koleno 90° DN 250
Poznamka: nové.

ks

02.3.15

Nerezové koleno 90° DN 200
Poznamka: nové.

ks

02.3.16

Nerezové koleno 90° DN 80
Poznamka: nové.

ks

23

02.3.17

Plastové PE-HD koleno 90 DN 80
Poznamka: nové.

ks

02.3.18

Neobsazeno

02.3.19

Nerezové koleno 45 DN 250
Poznamka: nové.

ks

02.3.20

Neobsazeno

02.3.21

Pfirubovy spoj DN 250; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - dlouhé Srouby (mezipfirubova armatura).
Poznamka: novy.

kpl

02.3.22

Prirubovy spoj DN 250; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.
Poznamka: novy.

kpl

02.3.23

PFirubovy spoj DN 200; PN 10 (nerez 1.4301 / ocel tf.11) - kratké Srouby.
Poznamka: novy.

kpl
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F.2 PROVOZNI SOUBORY

EKOEKO s.r.o0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Prirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301 / 1.4301) - dlouhé Srouby (mezipfirubova armatura).
02.3.24 |Poznamka: novy. kpl 2
PFirubovy spoj DN 80; PN 10 (nerez 1.4301 / PE-HD) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.
02.3.25 |Poznamka: novy. kpl 1
Prirubovy spoj DN 65; PN 10 (nerez 1.4301 / litina) - kratké Srouby; pouze jedna pfiruba.
02.3.26 |Poznamka: novy. kpl 2
02.3.27 |Neobsazeno
02.3.28 |Ostatni drobné tvarovky; natrubky; vsuvky a Sroubeni. sada 1
02.3.29 |Neobsazeno
02.3.30 |Neobsazeno
02.4 |Soubor dopl fikovych konstrukci pro uloZeni potrubi, kotevni a instalaéni material s pfisluSenstvim.
Zamecnické vyrobky a pomocné ocelové konstrukce.
Materidlové provedeni: nerezova ocel tf. 17 240 (DIN 1.4301).
Ugel: pomocné konstrukce; podpéry; kotevni a GloZné prvky; vé&. konzol; zavésa; objimek; trmen( a montaZzniho
02.4.1 |materialu. kg 190
Poznamka: bude zhotoveno dle vykresové ¢asti dokumentace.
Poznamka: nové.
02.4.2 [Neobsazeno
02.4.3 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.5

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce ;
véetné funkénich a individualnich zkousek; provizornich opatfeni; natérovych systému a odborné asistence
provozovatele.

02.5.1

Provizorni opatfeni v PS-02; zahrnuijici:
- Pfenosné ponorné kalové cerpadlo; véetné pfisluSenstvi - 1 kpl.
Vykonové parametry: Q =cca8l/s;H=cca6 m
Pfikon el. pohonu: 2 kW; 400 V; 50 Hz
Ugel: provizorni éerpani odpadnich vod.
Poznamka: pro potfeby stavby bude €erpadlo zapuajéeno u specializované firmy.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Provizorni vytla¢né potrubi DN 100; PN 10; délky 30 m; véetné smérovych a vysSkovych lomu; pfirub;
prirubovych spoju; ulozeni potrubi a doplikovych konstrukei - 1 kpl.
Materidlové provedeni: ocel tf.11 (alternativné PE; pfipadné pruznou PVC hadici).
Ugel: provizorni &erpani odpadnich vod.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Tésnici vaky do kanaliza¢niho potrubi kruhového prafezu DN 250; véetné pfisluSenstvi - 2 kpl.
Ugel: tésnéni stavajicich potrubi pfi odstavkach.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Stavebni elektrorozvadéc; véetné pfislusenstvi - 1 kpl.
Ugel: zapojeni provizorniho &erpadla a elektronaradi.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

- Pojizdné leSeni s podpérami; umoziujici montaz do vysky 4 m; véetné vystupniho Zebfiku; ochranného zabradli
a ostatniho pfisluSenstvi - 1 kpl.
Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana.
Ugel: montaz strojniho zafizeni ze dna nadrZi biologického &isténi.
Poznamka: pro potreby stavby bude leSeni zapUjéeno u specializované firmy.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

kpl.

02.5.2

Asistence odbornych zaméstnancli provozovatele.
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

hod.

16
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F.2 PROVOZNI SOUBORY

EKOEKO s.r.o0.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Natérové systémy pro zakladni a koneénou povrchovou Upravu nosnych; podplrnych a dopliikovych konstrukci
z oceli tf.11.
Specifikace natéru:
typ C — potrubi a technologickéa zafizeni ocel tf. 11 (trvale ponofena pod vodou)
« karta€ovani plochy
« obruSovani 10% plochy
02.5.3 |+ opraSovéani plochy m2 54
« odmastovani plochy
 2x z&kladni natér epoxidova pryskyfice se zelez. slidou (30+80 pum)
1x kone¢ny natér (15+80 um) a dodavka natéru.
Ugel: ochrana pied korozi; esteticky vzhled.
Poznamka: nové.
Ocisténi; odmasténi a pasivace svarovych spoju mofenim u potrubi a pfisluSenstvi z nerez. oceli tf. 17 240
02.5.4 m2 10
(DIN 1.4301)
02.5.5 |[Barevné znaceni potrubf; véetné sméru proudéni (barevné pruhy Sife cca 40 mm; po Usecich 3,0 m). m2 3
02.5.6 |Oznaceni elektromotord pro snadnou identifikaci v provozu. sada 1
Individualni provozni zkousky nové osazenych stroju a zafizeni + tlakové a tésnostni zkousky novych trubnich
02.5.7 . . . hod. 32
(hadicovych) rozvoda.
02.5.8 [Docasné uskladnéni; odvoz a likvidace odpadu vzniklého pfi realizaci PS-02 kpl 1
02.5.9 [Neobsazeno
02.5.10 |Neobsazeno
02.6 [Stavebni vypomocné prace
02.6.1 [Stavebni vypomocné prace; v€etné pfipravy a nasledného uklidu hod. 24
02.6.2 [Neobsazeno
02.6.3 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

02.7 |Demontaze stavajiciho strojniho vybaveni, likvidace demontovaného zafizeni
Demontaze stavajiciho vystrojeni v PS-02; zahrnujici:
Demontaz stavajiciho vystrojeni dosazovacich nadrzi:
- norné (usmérfiovaci) sténa na pritoku - 2 kpl.
- odtokové Zlaby vyc¢isténé odpadni vody s pilovitou prelivnou hranou - 2 kpl.
- ponorné kalové cerpadlo vratného kalu; instalované na pojezdovém mosté - 2 kpl.
- saci a vytlacné potrubi vratného kalu; véetné armatur - 2 kpl.
- el. rozvadéc pojezdového mostu - 2 kpl.
- lanovy pfivod el. energie - 2 kpl.
Poznamka: demontéz stavajiciho vystrojeni DN je zahrnuta do dodavky nového vystrojeni DN; poz.02.1.4
02.7.1 ey kg 2350
(konkrétné poz.02.1.4.1) !!
- Snekové cerpadlo vnitini recirkulace; véetné el. motoru; prfevodovky; mazaciho lisu a ostatniho
prisluSenstvi - 2 kpl.
- saci a odtokové potrubi vnitini recirkulace - 2 kpl.
- hradici desky ze Zlab( vratného kalu.
- trubni a hadicové rozvody; véetné ulozeni.
- zamecnickeé prvky.
02.7.2 [Neobsazeno
02.7.3 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

Pozice

Popis polozky

Typ

Vyrobce

m.j.

Mnozstvi

PS-05 Chemické hospoda Fstvi

05.1

Stroje a zaFizeni

05.1.1
L38
SL38

Samonosna nadzemni valcova dvouplastova nadrz o objemu 10 m3, pro instalaci ve venkovnim prostfedi,
véetné armatur a ostatniho pfisluSenstvi.

Zakladni rozmeéry: @ 2350 x vySka 3700 mm.

Hmotnost nadrze: prazdna cca 1220 kg, plna cca 16 620 kg.

Uskladnéné médium: 41%-ni siran Zelezity (1,51+1,54 kg/l).

Rozsah dodavky pro 1 kpl :

« kontrolni prdlez DN 600.

« propojeni meziplasté s prostorem nadrze (nad max. hladinou).

¢ staceci hrdlo DN 80 s bajonetovou koncovkou VK 80 SS.

e uzaviraci a zpétna klapka DN 80 ve stacecim potrubi.

« prisluSenstvi k monitorovani prisaku a méfeni vysky hladiny kapaliny v zasobniku.

« hrdlo pro ¢idlo prisaku + ¢idlo prasaku pro snimani hladiny v meziplasti.

« saci potrubi v¢€. patniho ventilu.

* mechanicky plovakovy stavoznak.

« Ukapova vanicka pod sta€ecim hrdlem.

e armatury, v¢. vypousténi zachytného prostoru.

« plastova konzola pro instalaci boxu s davkovacimi membranovymi cerpadly.

Materialové provedeni: plast PE-HD 100 (odolny va&i UV zafeni).

Ugel: zasobni nadrz na 41%-ni siran Zelezity.

Poznamka: orientace hrdel, mechanického stavoznaku a ostatniho pfislu§enstvi bude provedena dle navrhu ve
vykresové ¢asti dokumentace.

Poznamka: zasobni nadrz neni, ani nesmi byt opatfena prepadem. Nekotvi se. Bude dodana bez Zebfiku
a obsluzné ploSiny.

Poznamka: souc¢asti dodavky zasobni nadrze je také plastovy uzamykatelny box poz.05.1.2 pro instalaci
davkovacich ¢erpadel s pfislusenstvim.

Poznamka: nové zafizeni.

kpl.
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

Uzamykatelny plastovy box pro instalaci dvojice davkovacich membranovych cerpadel, armatur, elektrovyzbroje
a ostatniho pfisluSenstvi.

Vzhledem k povaze davkovaného média (bod tuhnuti siranu je -37<C) nebude box vybaven temperaci.

Zéakladni rozméry boxu: Sifka 500 x hloubka 350 x vySka 1000 mm.

V boxu bude osazena dvojice davkovacich Eerpadel:

Davkovaci membranové ¢erpadlo, véetné synchronniho el. motoru s pulsni regulaci, hladinového analogového
vstupu, externiho START/STOP, napéjecich a ovladacich kabeld a ostatniho pfislusenstvi (bez tlumice pulsaci
a bez temperace). Soucasti dodavky kazdého cerpadla jsou armatury a pretlakovy injekéni ventil, ktery bude
osazen na konci vytlaku. Saci potrubi ¢erpadel bude spole¢né, vytlak kazdého cerpadla samostatny. Chod
¢erpadel bude vzajemné nezavisly.

Hmotnost 1 ks ¢erpadla: cca 2,3 kg

Vykonové paranetry: Qmax = 9 I/hod., p = 7 bar (plati pro jedno ¢erpadlo)

Rozsah nastaveni davky: 1:1000

Rizenf velikosti davky: manualn& pfimo na erpadlech. Obé &erpadla viak budou dodana s potfebnymi vystupy
pro nadfazeny RS. Do budoucna tak bude moZné fidit velikost davky proporcionelné, v zavislosti na pritoku

05.1.2 |COV.
MTO02.38 |Pfikon el. pohonu: 2x 22 W, 230 V, 50 Hz (el. kryti IP 54)

M38.1 |V boxu bude dale osazena svorkova a ovladaci skfif, s vybavenim:

M38.2 |- hlavni jiSténi do 4 A (pojistka 3,15 A).
- svodi¢ prepéti tfida 3
- moznost fizeni davky ovladaci na davkovacich ¢erpadlech i dalkové (signal 420 mA a signal START/STOP).
- moznost externi signalizace (1x beznapétovy kontakt "préisak” a "porucha”, 1x signal 4+20 mA "hladina

v nadrzi") - pfenos stinénym kabelem, min. 10 zil, max. 1,5 mm2 Cu.

- mistni signalizace opticka a akusticka (s moznosti kvitovani - vypnuti akustické).
- pozadavek na napajeni 230 V AC do 6 A, s proudovym chrani¢em 30 mA.
Materialové provedeni: uzamykatelny box - plast PE-HD 100 (odolny vagi UV z&feni), davkovaci derpadla
a ostatni pfisluSenstvi - standardni od vyrobce.
Ugel: davkovani 41%-niho siranu Zelezitého (do rozdélovaciho Zlabu poz.02.1.8 odtoku aktivaéni smési do DN,
instalovaném v nitrifikaéni nadrzi 111, alternativné do odtoku nitrifikacni nadrze I1).
Poznamka: davkovaci box bude pfivafen pfimo na vnéjSim plasti zasobni nadrze poz.05.1.1 (z boku) a bude
tak tvofit jeji pfimou soucééast. Orientace bude provedena dle navrhu ve vykresové ¢asti dokumentace.
Poznamka: cena dodavky spole¢na se zasobni nadrzi.
Poznamka: nové zafizeni.

05.1.3 [Neobsazeno

05.1.4 [Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni

EKOEKO s.r.o.

05.2

Trubni a hadicoveé rozvody ; v€. smérovych a vySkovych lomu; tvarovek; potrubnich spojek; Sroubeni
a ostatniho pfisluSenstvi. Materidlové provedeni: plasty (tlakové PVC; PE).

05.2.1

PE-HD potrubi DN 50 (@ 63x3,8) - chrani¢ka vytlaku siranu Zelezitého
Poznamka: noveé.

38

05.2.2

PVC hadice DN 15, PN 10

Pramér: 16/22 mm

Barva: transparentni zelena.

Materidlové provedeni: sténa - mékéené PVC, vyztuz - priplet ze syntetické pfize.
Ugel: vytlak siranu Zelezitého.

Poznamka: nova.

45

05.2.3

PE kulovy kohout DN 1/2"; PN 10

Materialové provedeni: komplet z PE-HD.

Ugel: uzavéry na jednom z vytlakd siranu Zelezitého (nastaveni davkoveci trasy do rozdélovaciho Zlabu
poz.02.1.8; alternativné do nitrifikacni nadrze ).

Poznamka: nova armatura.

ks

05.2.4

Hadicové spojky, véetné nerez. spon, stahovanych Sroubem
Poznamka: nové.

sada

05.2.5

Neobsazeno

05.2.6

Neobsazeno

05.3

Soubor dopl nkovych konstrukci  pro uloZeni potrubi, kotevni a instalaéni materiél s pfislusenstvim.

05.3.1

Zamecnické vyrobky a pomocné ocelové konstrukce.

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel tf. 17 240 (DIN 1.4301).

Ugel: pomocné konstrukce; podpéry; kotevni a GloZné prvky; v&. konzol; zavésu; objimek; tfrmend a montazniho
materialu.

Poznamka: bude zhotoveno dle vykresové ¢asti dokumentace.

Poznamka: noveé.

kg

60

05.3.2

Neobsazeno

05.3.3

Neobsazeno
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F.2 PROVOZNI SOUBORY EKOEKO s.r.o.
F.2-0 Technicka zprava, seznam strojl a zafizeni
Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce ;
05.4 |v€etné funkénich a individualnich zkouSek; provizornich opatfeni; natérovych systému a odborné asistence

provozovatele.

05.4.1 AS|ste’nce odeEr!yF:h zame;tnancu provozovatele. hod. 4
Poznamka: zajistuje zhotovitel.
Ocisténi; odmasténi a pasivace svarovych spoju morfenim u potrubi a pfisluSenstvi z nerez. oceli tf. 17 240

05.4.2 m2 2
(DIN 1.4301)

05.4.3 |Barevné znaceni potrubi; véetné smeéru proudéni (barevné pruhy Sife cca 40 mm; po Usecich 3,0 m). m2 1

05.4.4 |Oznaceni elektromotord pro snadnou identifikaci v provozu. sada 1
Individualni provozni zkouSky nové osazenych stroju a zafizeni + tlakové a tésnostni zkousky novych trubnich

05.4.5 . . . hod. 16
(hadicovych) rozvoda.

05.4.6 [Docasné uskladnéni; odvoz a likvidace odpadu vzniklého pfi realizaci PS-05 kpl 1

05.4.7 [Neobsazeno

05.4.8 [Neobsazeno

05.5 [Stavebni vypomocné prace

05.5.1 [Stavebni vypomocné prace; véetné pripravy a nasledného uklidu hod. 8

05.5.2 [Neobsazeno

05.5.3 [Neobsazeno
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